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Symbole / Symbols / Symbols

Produkteigenschaften / Product features /
Charactéristiques du produit
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Férdermedium / Conveyor media / Convoyeurs

»

Zulassige Belastung, Einzellast/ Permissible load,
single load / Charge maximale autorisée, charge unique

Zahnriemen / Toothed belt/ Courroie dentée

Zulassige Belastung, Summenlast / Permissible load, sum
of loads / Charge maximale autorisée, total des charges

Gurt/Belt/ Courroie

ENERGY
EFFICIENCY

with energy-efficient drive available / Unité disponible
avec entrainement a forte efficacité énergétique

Druckluftanschluss erforderlich / Pneumatic connection
required / Raccordement pneumatique nécessaire

>60kg
1200mm|  Reversierbetrieb bis 1200 mm zulassig/ Reverse Flachplattenkette / Flat top chain/ Chaine a plate-formes

operation permissible up to 1200 mm / Fonctionnement

inverse autorisée jusqu’a 1200 mm

- - - - St llenkette / A lati Il hain / Chaine a
240mm|  Hyb (iber Transportniveau / Lift above transpotation roiluer:ufrc]j’:cci/rnuclzltjirg: ation roller chain/ Chaine a
¥ level / Hauteur de levée sur niveau de transport
- — - - Vplus Staurollenkette Vplus /Vplus Accumulation roller

Wiederholgenauigkeit / Reproducing accuracy / Précision chain/ Chaine 4 rgulez{lufd’accumulation Vplus
®|@ de répétition
100 N Zulassige Prozesskraft / Permissible process &a Rollen/Rollers /Rouleaux

. . s NS

force /Force de traitement maximale autorisée %)

4EE Einheit mit energieeffizientem Antrieb verfligbar/ Unit 6 // Rundriemen/Rounded belt/Courroie ronde

Einsatztemperatur/ Operating
temperature / Température d’utilisation

Transportebene / Transport level / Niveau de Transport

Geeignet flir den Einsatz in Reinraumen / Suitable for
use in clean rooms/Indiqué pour I'utilisation en zones
propres

Geeignet flr Einsatz in elektrostatisch gefahrdeten
Bereichen. Die Ricksprache mit lhrer Rexroth-
Fachvertretung wird empfohlen. / Suitable for use
in ESD sensitive areas. A contact with your Rexroth
representative is recommended. / Indiqué pour
I’utilisation en zones sensibles aux décharges
électrostatiques. Nous conseillons contacter votre
représentant Rexroth.

Verweis auf technische Daten /MaBe Reference to
technical data/dimensions/Renvoi a des données
techniques dimensions

4.6 bar Verweise / References /Renvois
4*2"\ Druckluft-Klemmanschluss , Steckfix“/ Pneumatic ° Verweis auf weiterfiihrende Informationen / Reference
@7 5 connection ,,Steckfix® /Raccordement pneumatique 1 to additional information / Renvoi a des informations
»Steckfix® supplémentaires
+40°C f f

Bestellinformationen / Ordering information / Informations de commande

Darstellung /Presentation /Représentation

Erlauterung / Explanation / Explication

| [mm] 9 Nr./No./N° Verpackeinheit = Mindestbestellmenge (hier: 10 Stiick)
Bestellung: 1 x 3842523 258 - Lieferung: 10 x 3 842 523 258 (aufgerundet
2000 10 3842 523 258 # 15 x 3842 523 258 - Lieferuﬁg: 20 x 3842 523 258( (augfgerunde)t)
Packing unit = minimum order quantity (here: 10 items)
Order: 1 x 3842523 258 - delivery: 10 x 3 842 523 258 (rounded up)
15 x 3 842 523 258 - delivery: 20 x 3 842 523 258 (rounded up)
Unité de conditionnement = quantité de commande minimale (ici : 10 piéces)
Commande: 1 x 3842 523 258 - Livraison: 10 x 3 842 523 258 (arrondie)
15 x 3842 523 258 - Livraison: 20 x 3 842 523 258 (arrondie)
I Imm] @2 Nr./No./N° Liefereinheit = Liefermenge (hier: 16 Stiick)
6070 16 3842532695 DBestellung: 1 x 3842532695 - Lieferung 16 x SP 2/B, | = 6070 mm

15 x 3842 532 695 - Lieferung 240 x SP 2/B, | = 6070 mm

Delivery unit = delivery quantity (here: 16 items)

Order:

1 x 3842532 695 - delivery: 16 x SP 2/B, | = 6070 mm

15 x 3 842 532 695 - delivery: 240 x SP 2/B, | = 6070 mm
Unité de conditionnement = quantité livrée (ici : 16 piéces)

Commande:

1 x 3842 532 695 - Livraison: 16 x SP 2/B, | = 6070 mm

15 x 3 842 532 695 - Livraison: 240 x SP 2/B, | = 6070 mm
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Systemiibersicht TS 2plus
System overview of TS 2plus
Vue d’ensemble du systeme TS 2plus
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Eigenschaften TS 2plus
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Langstransport

Kurven

Quertransport

Stutzen
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Projektierung

Technische Daten
Materialnummern-Ubersicht
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Die angegebenen Daten dienen allein der Produktbeschreibung. Eine

TS 2plus features

Workpiece pallets

Longitudinal conveyors

Curves

Transverse conveyors

Leg sets

Positioning and orientation

Transportation control

Identification systems

Planning

Technical data

Material number overview

Index

The data specified above only serve to describe the product. No

Aussage Uber eine bestimmte Beschaffenheit oder eine Eignung fiir einen statements concerning a certain condition or suitability for a certain
bestimmten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet application can be derived from our information. The information given
werden. Die Angaben entbinden den Verwender nicht von eigenen does not release the user from the obligation of own judgment and
Beurteilungen und Priifungen. Es ist zu beachten, dass unsere Produkte verification. It must be remembered that our products are subject to a
einem natiirlichen VerschleiB- und Alterungsprozess unterliegen. natural process of wear and aging.

Bosch Rexroth AG

Caractéristiques TS 2plus

Palettes porte-pieces

Transport longitudinal

Courbes

Transport transversal

Supports

Positionnement et orientation

Commande de transport

Systémes d'identification

Projection

Données techniques

1-1

Vue d'ensemble des numéros d'article

Index

Les indications données servent exclusivement a la description du

produit. Il ne peut étre déduit de nos indications aucune déclaration
quant aux propriétés précises ou a I'adéquation du produit en vue d’'une
application précise. Ces indications ne dispensent pas I'utilisateur d'une
appréciation et d'une vérification personnelle. Il convient de tenir compte
du fait que nos produits sont soumis & un processus naturel d’usure et

de vieillissement.

—
—r ~J —r



1-2 Bosch Rexroth AG

Eigenschaften TS 2plus - TS 2plus features - Caractéristiques TS 2plus

Funktionsprinzip
Operating principle

Principe de fonctionnement

In einer Montagelinie werden mit Hilfe
eines Transfersystems Werkstticke von
Station zu Station befordert.

Auf zwei stetig umlaufenden Gurten,
Zahnriemen, Flachplattenketten oder
Staurollenketten oder Rundriemen
werden Werkstiickirager (WT) tiber
Reibung mitgenommen. Die WT nehmen
die Werkstiicke auf. Alle Bearbeitungen
erféhrt das Werksttick auf dem

WT. Im Datenspeicher auf dem WT
werden Informationen tber Ziele und
Bearbeitungszustande mitgefiihrt. An
den Stationen (Handarbeitspldtzen oder
Automatikstationen) wird der WT durch
Vereinzeler VE angehalten, wéhrend

das Férdermedium weiterlauft. Vor
einzelnen Stationen kénnen mehrere WT
aufgestaut werden. Damit konnen kleine
Puffer gebildet werden. Nach beendetem
Arbeitsgang an der jeweiligen Station
wird der WT fir den Transport zur
nachsten Arbeitsstation freigegeben.
Das Offnen des pneumatischen VE
erfolgt dabei manuell oder durch eine
Stationssteuerung.

Am Ende des Montageablaufes wird das
fertig montierte Werkstiick aus dem WT
entnommen.

On an assembly line workpieces have
to be transported from one station to
another using a transfer system.
Workpiece pallets (WT) are conveyed
by friction on two constantly moving
belts, toothed belts, flat top chains,
accumulation roller chains or rounded
belts. The workpiece pallets hold

the workpieces. A workpiece on the
workpiece pallets is transported through
all the processing stages. Information
about destination and processing

stage are carried in the workpiece

pallet memory. The workpiece pallet is
stopped by stop gates at stations (areas
for manual work or automatic stations),
while the conveyor continues moving.
Several workpiece pallets can be built up
in front of certain stations, to form small
buffers. Once the processing stage at

a station is completed, the workpiece
pallet is released to travel on to the

next work station. At the same time, the
pneumatic stop gate is opened, either
manually or with a station control.

At the end of the assembly process

the workpiece is removed from the
workpiece pallet.

Hauptschluss
Main circuit
Circuit principal

TS 2plus 5.0 | 3 842 531138(2014-04)

Dans une chaine de montage les pieces
sont transportées d'un poste a 'autre a
I'aide d'un systéme de transfert.

Des palettes porte-pieces (WT)

sont convoyées par friction sur deux
courroies de transport, courroies
dentées, chaines a plate-formes,
chaines a galets d'accumulation ou
corroies rondes continuellement en
mouvement. Les palettes porte-piéces
servent a la réception des piéces. La
piéce est entiérement usinée sur la
palette porte-piéces. Les informations
concernant les destinations et I'état
d'usinage sont enregistrées dans la
mémoire de données sur la palette
porte-pieces. La palette porte-pieces est
stoppée aux postes de travail (postes de
travail manuel et postes automatiques)
grace au séparateur VE pendant que

le convoyeur continue a avancer.
Plusieurs palettes porte-piéces peuvent
étre accumulées devant un poste
permettant d'en avoir quelques-unes
d’'avance. Une fois |'opération terminée
au poste de travail correspondant, la
palette porte-piece peut passer au
poste de travail suivant. L'ouverture du
séparateur pneumatique VE se fait alors
soit manuellement, soit a I'aide de la
commande poste.

En fin de chaine de montage, la piece
assemblée est enlevée de la palette
porte-piece.
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Layoutplanung
Layout planning

Conception du schéma d'implantation

Bei der Planung eines Anlagen-Layouts
spielt die Frage nach den individuellen
Anforderungen, Zielen und Zielprioritaten
des Unternehmens eine wichtige Rolle.
Komplexe Montageablaufe erfordern
haufig eine hohe Systemflexibilitat
aufgrund:

— hoher Umriisthaufigkeit

— variantenabhangiger
Abtaktungsprobleme

— unterschiedlicher Arbeitsinhalte in den
Stationen

- haufiger Erzeugnisdnderungen

— starker Sttickzahlschwankungen

In solchen Fallen ist ein Ausschleusen
der WT aus dem Hauptumlauf
(Hauptschluss) in taktunabhingige
Nebenschlussplatze sinnvoll.

Als Hauptschluss bezeichnet man die
Anordnung von Arbeitsplatzen/Stationen
in Reihe.

Nebenschluss ist das Ausschleusen
von WT aus dem Hauptschluss zur
taktunabh&ngigen Bearbeitung mit
anschlieBendem Wiedereinschleusen in
den Hauptschluss.

When planning the layout of a system,
it is very important to enquire about the
individual requirements, targets and
priorities of a company. A very flexible
system is often required for complex
assembly procedures.

This may be due to:

— very frequent conversion

— cycle problems due to different
models

— differences in the work involved at
each station

— frequent product alterations

— great fluctuation in number of
workpieces

In cases like this, it is practical to
transfer the workpiece pallet off the

main conveyor (main circuit) into a shunt
system which is independent of the main
cycle.

The term main circuit is used to describe
workplaces or stations arranged in
series.

A shunt is when workpiece pallets

are directed out of the main circuit for
processing independently of the main
cycle, and then reintegrated in the main
circuit.

Bosch Rexroth AG 1-3

Lors de la conception du schéma
d'implantation d'une installation, les
besoins individuels, les objectifs et les
priorités d'une entreprise jouent un role
primordial. La complexité de certains
cycles de montage demande souvent
une grande flexibilité de la part du
systéme en raison de :

— des transformations trés fréquentes

— des problémes de concordance des
cadences différentes suivant les
variantes utilisées

— des différentes opérations réalisées
dans les postes de travail

— des changements fréquents de produit

— des variations importantes dans le
nombre de pieces

Dans ces cas 14, il est utile de prévoir
une sortie de la palette porte-pieces du
circuit principal dans un circuit dérivé
ayant sa propre cadence.

On désigne comme circuit principal
I'alignement les uns a coété des autres
des postes de travail. Un circuit dérivé
est congu pour dégager les palettes
porte-pieces du circuit principal, pour
un usinage a une autre cadence et
pour ensuite les remettre sur le circuit
principal.

Nebenschluss
Shunt
Circuit dérive

Mischform
Mixed System
Forme mixte
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Anlagenlayouts
System layouts
Schémas d'implantation des installations

Hauptschluss
Main circuit
Circuit principal

Karreebauweise
Rectangular circuit
Circuit carrée

Linienbauweise (mit Lift*)
Linear construction (with lift*)
Construction en ligne

(avec élévateur®)

U-Form (mit Lift*)
U-shape (with lift*)
Forme en U (avec élévateur®)

*Uber Lifte beraten Sie unsere Partner.
*Our partners can advise you about lifts.
*Nos partenaires vous conseilleront

sur les élévateurs.

U-Form
U-shape
Forme en U
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Parallelarbeitsplatze
Parallel workplaces
Postes de travail en paralléle

Nebenschluss
Shunt
Circuit dérivé

Karreebauweise mit Parallel-
arbeitsplatzen

Rectangular circuits with
parallel workplaces

Circuits carrées avec postes
de travail en paralléle

Mischformen
Mixed systems
Formes mixtes
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Lésungsbeispiele
Design ideas
Suggestions

Léngstransport
Longitudinal conveyors
Transport longitudinal

Fur kiirzere Strecken

BS 2

Fur groBere Strecken und Lasten

For short units

For long units and heavy loads

TS 2plus 5.0 | 3 842 531138(2014-04)

Pour des sections moins importantes

B

LS
N

Pour des sections et des charges
plus importantes

Nt
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Pour une transposition paralléle des

palettes

For parallel transfer of the pallets

Eigenschaften TS 2plus - TS 2plus features - Caractéristiques TS 2plus
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Circuit WT

Fur parallele Umsetzung der
Werkstlicktrager

WT-Umlauf
WT circuit

4
\
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Systeme
Systems
Systémes

Solution standard a un prix avantageux

Economical standard solution

Kostengiinstige Standardlésung

UM 2

@
3
o
o
S
S
@
=3
3
3

Construction facilement transformable

(

Very versatile design

(

Hohe Umbauflexibilitat

en échangeant les postes de travail)

simple to inter-change stations)

)

(einfacher Austausch von Stationen

00013021.eps.
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Systems
Systémes

Eigenschaften TS 2plus - TS 2plus features - Caractéristiques TS 2plus
Systeme

- Installation facile & agrandir en

— Simple extension of system with

— Einfache Erweiterung der Anlage mit

ajoutant des postes supplémentaires
— Taux de réutilisation élévé de parties

entiéres de I'installation

BS 2

sections of the system

additional stations
— High degree of reusability of whole

zusétzlichen Stationen
— Hohe Wiederverwendbarkeit ganzer

Anlagenteile

00013023.eps
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Transfersysteme — Ubersicht
Transfer systems — overview
Systémes de transfert — vue d’ensemble

Material- und
Informationsflusstechnik MIT

Die Bezeichnung TS steht fur flexibles
Transfersystem. Die Systeme
-TS1,TS 2p/usund TS 5 -
unterscheiden sich in Abmessungen und
zulassigen Traglasten.

Die Transfersysteme bestehen aus
standardisierten Baueinheiten,die
beliebig zu einem System kombinierbar
sind. Dies ermdglicht die Ausfiihrung
zahlreicher Varianten und fiihrt

zu maBgeschneiderten Anlagen,
abgestimmt auf die jeweilige
Montageaufgabe.

TS 2plus

Material and information flow
technology MIT

The letters TS stand for a flexible transfer
system. The systems available

-TS 1, TS 2plus and TS 5

— differ in size and permissible load.

The transfer systems consist of
standardized components that are

freely combinable to form a system. This
permits the construction of numerous
variants and provides made-to-measure
systems, tailored to the particular
assembly task. TS5

Technique de gestion du flux de
matériels et d’informations MIT

La dénomination TS est une abréviation
pour un systéme de transfert flexible.
Les systéemes — TS 1, TS 2p/lus et TS 5
— se différencient par leurs dimensions
et les charges admissibles. Les
systémes de transfert sont composés de
composants standardisés, combinables
a volonté. Cela permet la construction
de nombreuses variantes et I'obtention
d'installations sur mesure, adaptées aux
besoins spécifiques de chaque montage.
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Identifikations- und Datentragersysteme
speichern alle produkt- und
prozessbezogenen Daten direkt am
Werkstlicktrager und ermdglichen deren
dezentrale oder zentrale Verarbeitung.

Identification and data storage systems
store all product and process-related
data directly on the workpiece pallet and
enable local or central data processing.

Les systemes d'identification et de
supports de données enregistrent
I'ensemble des données relatives aux
produits et aux processus directement
sur la palette porte-piéces et permettent
un traitement centralisé ou décentralisé.
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Auswahldaten
Selection data

Données de sélection

Verfiigbare Werkstiicktrager (WT) -
Abmessungen

Werkstuicktrager mit einer Grund-
flache von 80 x 80 mm (TS 1) bis

1040 x 800 mm (TS 2plus) erlauben
die bedarfsgerechte Anpassung an die
entsprechende Werkstiick-Geometrie.
Bei Bedarf kdnnen auch mehrere
Werkstiicke auf einem Werkstticktrager
(WT) fixiert werden.

Zulassige Werkstiicktrager (WT)
-Auflagegewichtskraft F;

Um die zuldssige Flachenpressung
zwischen WT und Férdermedium nicht
zu Uberschreiten, ist fir jede WT-GroBe
die WT-Auflagegewichtskraft Fy;
beschrankt.

Die WT-Auflagegewichtskraft F;

resultiert aus:

— WT-Leergewicht

— WT-Zuladung (Werkstiick, Aufnahme
etc.)

— Gewicht der Sonderausstattung
(Datenspeicher, etc.)

Bei nicht quadratischen Werkstlicktragern
ist zu beachten, dass die zulassige WT-
Auflagegewichtskraft F,; im Langs- und
Quertransport unterschiedlich sein kann.

300 Kg

Available workpiece pallet (WT)
dimensions

Workpiece pallets with a surface
from 80 x 80 mm (TS 1) up to

1040 x 800 mm (TS 2plus) allow for
the correct choice of workpiece pallet
for the particular workpiece geometry.
If necessary, a number of workpieces
can be accommodated on a single
workpiece pallet (WT).

Permissible loading weight for
workpiece pallet F;

The workpiece pallet loading weight F,;
of each workpiece pallet size is limited
so that the permissible surface pressure
between the workpiece pallet and
conveyor media is not exceeded.

The workpiece pallet loading weight F,;

consists of the following:

- the empty weight of the workpiece
pallet

- the weight supported by the work-
piece pallet (workpiece, holder, etc.)

— the weight of special equipment (data
storage, etc.)

For workpiece pallets that are not
square, please note that the permissible
WT loading weight F,,; may be different
for longitudinal conveyors and transverse
conveyors.

TS 2plus

TS 2plus 5.0 | 3 842 531138(2014-04)

Dimensions de palettes porte-piéces
(WT) disponibles

Des palettes porte-pieces dont

les dimensions sont comprises

de 80 x 80 mm (TS 1) jusqu’a

1040 x 800 mm (TS 2plus) permettent
I'adaptation parfaite a la géométrie
spécifique de la piece. Une seule palette
porte-pigces (WT) peut également
recevoir plusieurs piéces, en fonction
des besoins.

Force massique admissible de palette
porte-piéces F;

Pour ne pas dépasser la force
superficielle admissible entre la palette
porte-piéces et le convoyeur, la force
massique F,; de la palette porte-piéces
est limitée pour chaque taille de palette
porte-pieces.

La force massique F,;de palette

porte-piéces résulte :

— du poids propre de la palette
porte-pieces

— de la charge de la palette porte-piéces
(piece a usiner, support, etc.)

— du poids des équipements spécifiques
(support mobile de données, etc.)

Pour des palettes porte-piéces non
carrées, notez que la force massique
autorisée de palette porte-pieces
Fwr peut différer en cas de transport
longitudinal et transversal.
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SystemkenngroBen
System parameters
Grandeurs caractéristiques du systeme

Zulassige Streckenbelastung F Permissible section loading F,,,

Charge de section admissible Fg,,,

Bei der Auslegung der Férderstrecken
ist darauf zu achten, dass die
Summe F; aller Werkstticktrager-
Auflagegewichtskréfte F; , die sich
gleichzeitig auf der Forderstrecke

im Stau befinden, kleiner ist als die
zulassige Streckenbelastung der
Forderstrecke Fg,,,

Wird die zuléssige Streckenbelastung
Fe .. der Forderstrecke dabei tiber-
schritten, muss diese in mehrere
Einzelstrecken unterteilt werden.

Die zuldssige Streckenbelastung

der einzelnen Forderstrecken ist den
Einzelbeschreibungen zu entnehmen.

When designing the conveyor sections,
it is important to ensure that the total
mass F of the loading weight of all
workpiece pallets F,; which are on
the conveyor section in accumulation
operation at one time is below the
permissible load for conveyor
sections Fg,,

If this permissible load Fg,,, for the
conveyor section is exceeded, the
section must be divided into several
individual sections. The permissible
section loading of the individual
conveyor sections can be determined
from the individual descriptions.

Lors de la conception des sections de
transport, veillez & ce que le total Fq

des forces massiques de toutes les
palettes porte-piéces F; se trouvant
sur un méme convoyeur en accumulation
soit inférieur a la charge maximale
admissible des convoyeurs Fg,

Si ce total dépasse la charge maximale
autorisée du convoyeur Fg,,, il doit
étre réparti sur plusieurs sections.
Vous trouverez la charge de section
admissible dans la description détaillée
de chaque convoyeur.
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SystemkenngroBen
System parameters

Grandeurs caractéristiques du systeme

Léngstransport, Quertransport

Das Transportniveau des Quertransports
liegt iber dem des Léngstransports. Die
Haupttransportrichtung einer Anlage ist
der Langstransport.

Spurbreite

Die Spurbreite b ergibt sich

direkt aus den entsprechenden
Werkstlicktrager-Abmessungen

b, und l;. Daher ist zu beachten,
dass bei rechteckigen (also nicht
quadratischen) Werkstiicktragern die
Spurbreiten b fur Langstransport und
Quertransport unterschiedlich sind.

Longitudinal conveyor, transverse
conveyor

The transport level of transverse con-
veyor is above that of the longitudinal
conveyor. A system'’s main direction
of transportation is the longitudinal
conveyor.

Track width

The track width b is directly related
to the workpiece pallet dimensions
byr and ly;. For this reason, the
conveyor track widths b are different
for the longitudinal and transverse
conveyors if the workpiece pallet is
rectangular, i.e. not square.

TS 2plus 5.0 | 3 842 531138(2014-04)

Transport longitudinal, transport
transversal

Le niveau de transport transversal
est supérieur a celui du transport
longitudinal. Le sens principal de
transport d'une installation est celui
longitudinal.

Ecartement de la voie
L'écartement de la voie b est
calculé a partir des dimensions
correspondantes de la palette
porte-pieces by, et I;. C'est
pourquoi, les écartements de la voie
b de la section pour les transports
longitudinales et transversales sont
différent si la palette porte-pieces
est rectangulaire (c'est a dire pas
carrée).
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Zulassige Schwerpunktlage

Um die Beschleunigungskréfte bei
Vereinzelung oder Richtungsanderungen
(Kurven, Wechsel in die
Quertransportrichtung) stérungsfrei
aufnehmen zu kénnen, ist die Lage des
Beladungsschwerpunktes auf dem
Werkstlicktrager zu beachten.

Generell empfehlen wir:

1. die Werkstticktrager moglichst mittig
zu belasten

2.den Beladungsschwerpunkt
in der Héhe hgnicht tiber
1/2 byyr (mit by < )
hinauskommen zu lassen

Permissible gravity center position
When separating pallets or changing
directions (curves, change in the
transverse conveyor direction), it is
important to observe the position of the
gravity center load on the workpiece
pallet to ensure that the acceleration
forces can be absorbed without any
interferences.

Generally we recommend that:

1. The load should be positioned in the
center of the workpiece pallet

2.The center of gravity should
not exceed a height hg of
1/2 by (With by < lyy)
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Position admissible du centre de
gravité

Afin de pouvoir supporter les forces
accélératrices lors de séparation ou
modifications de direction (courbes,
changement dans la direction de transport
transversal) sans défaut, il faut faire
attention a la position du centre de gravité
de la charge sur la palette porte-pieces.

En général, nous conseillons :

1. de charger la palette porte-piéces le
plus au centre possible

2.de ne pas laisser le centre de gravité
de la charge dépasser dans la hauteur
hg 1/2 by (avec by < )
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SystemkenngroBen
System parameters

Grandeurs caractéristiques du systeme

Verwendete Materialien,
Medienbesténdigkeit

Die Rexroth-Transfersysteme werden
fiir den Dauereinsatz aus hochwertigen
Materialien hergestellt. Sie sind
bestandig gegen die in normaler
Industrieumgebung tblicherweise
vorkommenden Schmier- und
Pflegemittel. Im Rahmen dieses
Kataloges kann jedoch keine Gewéhr
fur die Bestandigkeit gegentiber allen
maoglichen Kombinationen an Pruffluiden,
Gasen oder Losemitteln tibernommen
werden. Bitte erkundigen Sie sich
hierzu im Zweifelsfall bei Ihrer Rexroth-
Fachvertretung.

Verwendbarkeit in elektrostatisch
geféhrdeten Bereichen

Nahezu alle Komponenten und Bauteile
der Rexroth-Transfersysteme sind
leitfahig beziehungsweise in leitfahiger
Ausfiihrung erhdltlich. Sie sind damit
grundsatzlich fir den Einsatz in EPA
(ESD Protected Areas — elektrostatisch
gefahrdeten Bereichen) geeignet.

Im Einzelfall empfehlen wir hierzu

die Riicksprache mit Ihrer Rexroth-
Fachvertretung.

Materials used, resistance to media
Rexroth transfer systems are
manufactured with high-quality materials
to ensure continuous use. They are
resistant to lubricating and cleansing
agents that are common in an industrial
environment. However, we cannot
guarantee that the products contained
in this catalog are resistant to all
combinations of testing liquids, gases,
or solvents. Please contact your Rexroth
representative if you have any doubts.

Suitability for electrostatically
sensitive areas

Almost all of the components and
parts in Rexroth transfer systems

are ESD-compatible or available in
ESD-compatible design. They can
thus principally be used in EPA (ESD
protected areas). We do, however,
recommend that you contact your
Rexroth representative.
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Matériaux utilisés, résistance
chimique

Les systémes de transfert Rexroth

sont fabriqués pour I'utilisation de
longue durée a partir de matériaux de
haute qualité. lls sont résistants aux
matieres lubrifiantes et aux produits
d’entretien rencontrés d’habitude dans
un environnement industriel normal.
Dans le cadre de ce catalogue, aucune
garantie ne peut toutefois étre donnée
pour la résistance vis-a-vis de toutes
les combinaisons possibles de fluides
d’essai, gaz ou solvants. Dans le doute,
veuillez vous renseigner sur ce point
aupres de votre représentant spécialisé
Rexroth.

Utilité pratique dans les zones
sensibles aux décharges
électrostatiques

Presque tous les composants et
éléments de construction des systémes
de transfert Rexroth possedent une
capacité de décharge électrostatique
ou sont disponibles en version avec
capacité de décharge électrostatique.
lls sont ainsi essentiellement
appropriés pour |'utilisation en EPA
(zones protegeées contre décharges
¢lectrostatiques). Au cas par cas, nous
conseillons sur ce point un entretien
préliminaire avec votre représentant
spécialisé Rexroth.
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Eigenschaften TS 2plus

TS 2plus features

Caractéristiques du TS 2plus

Das Rexroth Transfersystem TS 2plus
ist das Multitalent fur die wirtschaftliche
Fertigung. Es bildet einen vielseitigen
Systembaukasten, der zu einem breiten
Spektrum an Produkten passt.

Vielseitig, robust, variabel

Durch die Vielzahl der Baukastenelemente

ist die Anpassung an spezielle

Fertigungsaufgaben und individuelle

Layoutwiinsche ohne weiteres moglich:

— Vier kombinierbare Férdermedien
(Polyamidgurt, Zahnriemen,
Flachplattenkette und Staurollenkette)
entsprechend den Erfordernissen des
Montageprozesses.

— Auf die ProduktgroBe abgestimmte
WerkstticktragergroBen
(160 x 160 mm bis 1040 x 800 mm)

— Hohe Maximalbelastung von bis zu
100 kg pro Werkstticktrager.

Spezielle TS 2plus Baueinheiten
Neben den verschiedenen Férdermedien
bietet TS 2plus eine Fille spezifischer
Baueinheiten im Bereich Kurven, Quer-
transport, Positionier- und Antriebs-
einheiten. AuBerdem lassen sich
Planungs- und Projektierungsaufwand
mit dem Angebot an vordefinierten
Makromodulen auf ein Minimum
reduzieren.

Die tber den Katalog bestellbaren
Material-Kombinationen sind ftr den
reguléren Betrieb des TS 2plus optimiert.
Fir besondere Anwendungen sind weitere
Materialkombinationen moglich. Bei
Bedarf empfehlen wir eine Riicksprache
mit lhrer Rexroth-Fachvertretung.

The Rexroth TS 2plus transfer system is a
multi-talented system, which guarantees
economic production. It is a diverse mod-
ular system that meets the requirements
of a wide range of different products.

Diverse, sturdy, adaptable

Due to the large number of modular

components incorporated in the

system, it can be adapted to suit
specific production conditions and
individual layouts without requiring

any extra parts:

— Four types of conveyor media
(polyamide belts, toothed belts, flat
top chains and accumulation roller
chains) which can be combined
together to meet the needs of the
assembly process.

— Workpiece pallets sizes (from
160 x 160 mm up to 1040 x 800 mm)
specifically designed for the product sizes.

— A high maximum load of up to 100 kg
per workpiece pallet.

Special TS 2plus units

Apart from the different types of conveyor
media, the TS 2plus also provides an
abundance of specific units including
curves, transverse conveyors, positioning
and drive units. In addition to this,

the time and effort spent on planning

and designing can also be reduced

to a minimum thanks to the range of
predefined macro modules.

Material combinations that can be ordered
from the catalog have been optimized for
standard operation with TS 2plus. For
special applications, additional material
combinations are available. Please
contact your Rexroth sales office if you
require a special combination.
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Le systéme de transfert TS 2plus de
Rexroth posséde plusieurs facettes et de
ce fait permet de produire de maniére ren-
table. C'est un systéme modulaire doté de
nombreuses facettes, adapté a une large
gamme de produits.

A usages multiples, robuste, variable
Les nombreux éléments du systéme
modulaire permettent une adaptation a
des taches de production et des schémas
d'implantation spécifiques, sans pro-
blémes, grace a :

- Quatre convoyeurs (des courroies en
polyamide, des courroies crantées, des
chaines a plates-formes et des chaines
a rouleaux d’accumulation) pouvant étre
combinés en fonction des impératifs du
processus de montage

- Des tailles des palettes porte-piéces
(de 160 x 160 mm jusqu'a
1040 x 800 mm) adaptées & la taille du
produit

— Une capacité de charge maximale élevée
pouvant atteindre 100 kg par palette
porte-piéces.

Modules TS 2plus spéciaux

Mis a part les différents convoyeurs,

le TS 2plus offre toute une série de
modules spécifiques relatifs aux courbes,
au transport transversal, aux unités de
positionnement et d’entrainement. En outre,
les colts de planification et de projet
peuvent étre réduits & un minimum grace a
I'utilisation de macro-modules prédéfinis.
Les combinaison de matériaux pouvant

étre commandés avec le catalogue sont
optimisées pour I'exploitation réguliere du
TS 2plus. Toutefois, d'autres combinaisons
de matériaux sont possibles pour des
applications particulieres. En cas de
besoin, nous vous conseillons de contacter
votre représentant Rexroth.
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TS 2plus features

Caractéristiques du TS 2plus

Applikationsbeispiele

Mit der groBen Bandbreite unterschied-
lichster Einsatzméglichkeiten lasst sich
die Vielfalt des TS 2plus am besten
beschreiben, z. B. in den Bereichen
Kfz-Zulieferer (Getriebe, Autoradios,
Scheinwerfer, Schiebedicher),
Elektronik (Computer, Monitore, Drucker,
Decoder) bis hin zu Haushaltsgeréten
(Kaffeemaschinen, Waschmaschinen)
und Elektrowerkzeugen (Bohrschrauber,
Schleifgerite).

Application examples

The wide range of different applications
demonstrates just how diverse

the TS 2plus is: it is used for example

in the fields of automotive suppliers
(gears, car radios, headlights, sunroofs),
electronics (computers, monitors,
printers, decoders) as well as for
producing household appliances (coffee
machines, washing machines) and
electric tools (drills, cutters).
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Exemples d’utilisation

Les différents aspects du systéme

TS 2plus permettent un grand nombre
d’'applications dont les exemples les
plus significatifs sont la sous-traitance
de l'industrie automobile (boites de
vitesses, autoradios, phares, toits
ouvrants), I'électronique (ordinateurs,
écrans, imprimantes, décodeurs) et
également I'électroménager (cafetiéres
¢lectriques, lave-linges) et les outils
électriques (perceuses-visseuses,
ponceuses).
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Kombination von Férdermedium, Gleitprofilen und Werkstlicktréager-Laufsohle
Kombination of conveyor medium, slide profiles, and workpiece pallet wear pad
Combinaison du convoyeur, des profilés de guidage et de la semelle des palettes porte-piéces

Die Belastbarkeit eines

Werkstlicktragers ergibt sich

— aus der Kombination von
Fordermedium, Gleitprofilen und
Werkstlicktrager-Laufsohle sowie

— aus seiner Auflagelange auf dem
Fordermedium.

Fordermedium
Conveyor medium
Convoyeur

Stahl-Gleitprofil
Steel glide profile
Profilé de guidage en acier

Kunststoff-Gleitprofil
Plastic glide profile
Profilé de guidage en plastique

medium.

PA

The load carrying capacity of a

workpiece pallet results from the

— combination of conveyor medium,
glide profiles, and workpiece pallet
wear pad as well as

- the surface length on the conveyor

Standard-Laufsohle (PA)
Standard wear pad (PA)
Semelle standard (PA)

La résistance d'une palette porte-piéces

dépend de
- la combinaison du convoyeur, des
profilés de guidage et de la semelle

des palettes porte-piéces ainsi que de

— sa longueur de support sur le
convoyeur.

Spezial-Laufsohle (PE)
Special wear pad (PE)
Semelle spéciale (PE)
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Spezifische Streckenlast” max. 1,0 kg/cm
Specific section load” max. 1.0 kg/cm
Charge de section” spécifique max. 1,0 kg/cm

Spezifische Streckenlast” max. 1,5 kg/cm
Specific section load” max. 1.5 kg/cm
Charge de section” spécifique max. 1,5 kg/cm

Spezifische Streckenlast” max. 2,0 kg/cm
Specific section load” max. 2.0 kg/cm
Charge de section” spécifique max. 2,0 kg/cm

) Spezifische Streckenlast = WT-Gesamtmasse /
Auflagelange

! Specific section load = overall workpiece pallet mass /
support surface length

) Charge de section spécifique = masse WT totale / longueur

de support

Gurt
Belt
Courroie

Zahnriemen
Toothed belt
Courroie dentée

Kunststoff-Flachplattenkette
Plastic flat top chain
Chaine a plateformes en plastique

Staurollenkette Vplus
Vplus accumulation roller chain
Chaine a galets d’accumulation Vplus

Kunststoff-Staurollenkette
Plastic accumulation roller chain
Chaine a galets d’accumulation en plastique

Stahl-Staurollenkette
Steel accumulation roller chain
Chaine a galets d'accumulation en acier

Duplexkette
Duplex chain
Chaine duplex
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Energieeffizienz — Rexroth 4EE
Energy efficiency — Rexroth 4EE
Efficacité énergétique — Rexroth 4EE

4EE

ENERGY
EFFICIENCY

Energieeffizienz ist ein
entscheidender Unternehmensfaktor
Aus wirtschaftlicher Sicht, fiihren
Energieeffizienz und verminderte
Emissionen zu niedrigeren
Betriebskosten und bringen Vorteile
im hart umkampften globalen
Wettbewerb. Zusétzlich wird das
Erreichen der weltweiten gesetzlichen
Umweltvorgaben untersttitzt.

Alle Optimierungspotenziale werden
dann wirkungsvoll genutzt, wenn nicht
nur Details einer Anlage, sondern das
System als Ganzes optimiert wird.

Die 4EE-Systematik umfasst vier Hebel:

Energy System Design

Systematische Gesamtbetrach-
tung, Projektierung, Simulation
und Beratung

Systematic overall view,
design, simulation, and
consulting

Examen global systématique,
conception, simulation et
conseil

Efficient Components

Produkte und Systeme mit
optimiertem Wirkungsgrad

Products and systems with
optimized efficiency

Produits et systémes
au rendement optimisé

Energy efficiency - a key factor for
corporate success

From an economic point of view, energy
efficiency and reduced emissions lower
operating costs and offer a competitive
edge in the fiercely competitive global
market. In addition, they help support
compliance with environmental
standards.

All potentials for optimization are used
effectively when not only the details of
a system but the system as a whole is
optimized.

The 4EE system features four levers:

Energy Recovery

energy

¥ @

Rickeinspeisung und Speiche-
rung Uberschiissiger Energie

Recovery and storage of excess

Réinjection et accumulation
de I’énergie excédentaire
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Efficacité énergétique : moteur
essentiel d’'une entreprise

Du point de vue économique,
I'efficacité énergétique et la réduction
des émissions diminuent les frais
d’exploitation, tout en offrant un
avantage considérable sur un marché
tres disputé. Elles contribuent par
ailleurs au respect des lois et directives
environnementales internationales.
Les potentiels d'optimisation ne

sont exploités de maniére efficace
que lorsque le systéme entier, et

non certaines parties isolées d'une
installation, est optimisé.

La méthode 4EE comprend quatre
approches :

Energy on Demand

Bedarfsgesteuerter Energie-
einsatz, Standby-Modus

Energy usage on demand,
stand-by mode

Utilisation de I’énergie selon
les besoins et mode veille

O

Anwendung im gesamten Maschinenlebenszyklus
Application in the entire machine life cycle

Application au cycle de vie entier de la machine

Konzept Konstruktion > Engineering > Inbetriebnahme ™ Pr;(:#(itelsn/ >  Modernisierung

Concept Design > Engineering >  Commissioning > Product‘lon/ >  Modernization
operation

Concept Construction > Ingénierie >  Mise en service P T >  Modernisation

exploitation
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@ Wirtschaftliche
Systemauslegung
Um hohe Energieeffizienz zu erreichen
muss das System als Ganzes betrachtet
werden — bereits in der Planungsphase.
Der TS 2plus Baukasten bietet eine
Vielzahl von Modulen, mit denen sich
das Transfersystem genau entsprechend
der jeweiligen Anforderungen auslegen
lasst. Damit werden bereits im Vorfeld
Uberdimensionierung und hohe
Energieverluste wirksam vermieden.

l * Energieeffiziente Module

Die TS 2plus-Module sind mit
besonders energieeffizienten Antrieben
ausgestattet. Der Wirkungsgrad der
meisten Motoren Ubertrifft bereits
heute die zukiinftig geplanten
Anforderungen. Reibungsoptimierte
Materialien z. B. bei Gleitleisten,
reibungsmindernde Getriebedle und
viele weitere konstruktive Details sorgen
im Zusammenspiel furr ein optimiertes
Gesamtsystem.

@ Bedarfsgerechter
Energieeinsatz

Minimaler Energieverbrauch setzt voraus,

dass Anlagenteile bedarfsgesteuert

abgeschaltet werden konnen.

Die meisten Motoren im TS 2plus

sind fiir Start-Stopp-Betrieb und

Frequenzumrichterbetrieb ausgelegt.

@ Weltweit einsetzbar

Fir den internationalen Einsatz sind die
meisten Motoren mit den Zulassungen
CE, cURus, CCC ausgestattet.

; ®  Efficient system layout

To achieve high energy efficiency, the
system must be examined as a whole -
as early as in the planning phase.

The TS 2plus modular system offers
numerous modules, all of which enable
you to implement a transfer system
tailored precisely to your application.
This effectively prevents over-
dimensioning and high energy losses
in advance.

l * Energy-efficient modules

The TS 2plus modules are equipped
with particularly energy-efficient drives.
The efficiency of most of the motors
already exceed requirements planned
for the future. The interplay of friction-
optimized materials, e.g. on slide

rails, friction-minimizing gear oils, and
numerous further design details ensures
an optimized overall system.

L Energy use on demand

Minimal energy consumption requires
the ability to be able to switch off system
components on demand. The majority

of motors in the TS 2plus system are
designed for start-stop operation and
frequency converter operation.

@ Worldwide approval

For international use, most of the motors
feature CE, cURus, and CCC approvals.
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@ Conception économique
de systéme
Pour atteindre une forte efficacité
énergétique, le systéeme doit étre
considéré dans son ensemble et
ce deés la phase de planification.
Grace a ses nombreux modules, le
systéme modulaire TS 2plus permet
de réaliser des systémes de transfert
précisément adaptés aux taches. Les
surdimensionnements et fortes pertes
énergétiques qui y sont liées sont ainsi
écartés d'emblée.

l * Modules a haut rendement

Les modules TS 2plus sont dotés
d’entrainements a forte efficience
énergétique, dont le rendement
dépasse déja pour la plupart des
moteurs les futures exigences légales.
Linteraction de matériaux optimisés
en terme de frottement tels que

les rails de glissement, d’huiles a
engrenages réduisant le frictions et de
nombreux autres détails de conception
garantissent une efficacité optimale du
systéme global.

L Energie a la demande

Une consommation minimale d’'énergie
présuppose que les diverses parties de
l'installation puissent étre alimentées
selon les besoins. La plupart des
moteurs du TS 2plus intégrent une
fonction marche-arrét et sont congus
pour un fonctionnement avec variateur
de fréquence.

@ Utilisation universelle

Disposant pour la plupart de marquages
CE, cURus et CCC, nos moteurs
peuvent étre utilisés dans le monde
entier.
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Werkstlicktrager - Workpiece pallets - Palettes porte-piéces

Werkstlicktrager N
Workpiece pallets R\iﬁ;ﬁ\
Palettes porte-pieces

Auswahl Werkstticktrager «B 2-2
Workpiece pallet selection
Choisir une palette porte-pieces

Kunststoff-Werkstticktrager WT 2/E =B 2-6
WT 2/E plastic workpiece pallets
Palettes porte-pieces en plastique WT 2/E

Standard-Werkstticktrager WT 2 B 2-8
WT 2 standard workpiece pallets
Palettes porte-pieces standard WT 2

Bauelemente fur Standard-Werkstucktrager WT 2 =B 2-10
Elements for WT 2 standard workpiece pallets
Composants pour palettes porte-pieces standard WT 2

Rahmen-Werkstticktrager WT 2/F &8 2-20
WT 2/F frame workpiece pallets
Palettes porte-pieces a cadre WT 2/F
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Werkstlicktrager - Workpiece pallets - Palettes porte-piéces

Auswahl Werkstiicktrager
Workpiece pallet selection
Choisir une palette porte-pieces

Einsatzgebiete der Werkstlicktrager

Workpiece pallet applications

Utilisation des palettes porte-piéces

Der Werkstiicktrager (WT) dient im
Transfersystem als Transportmittel fiir
das Werksttick auf dem Weg durch die
Stationen der Bearbeitung.

- Uber integrierte Positionierbuchsen
wird eine definierte Positionierung des
aufgenommenen Werksttickes in der
Bearbeitungsstation ermdglicht.

— In optional verfligbaren Datentrégern
kénnen werkstuckrelevante
Informationen das Werksttick auf dem
Bearbeitungsweg begleiten. Diese
kénnen vor Ort ausgewertet und
aktualisiert werden.

Verschiedene WT stehen zur Auswahl:

— Der WT 2/E als ein besonders preis-
glnstiger leichter Werkstticktrager in
Vollkunststoffausfiihrung fur leichte
Transport- und Positionieraufgaben.
=B 2-6.

— Der WT 2 als robuster und universell
einsetzbarer Werkstuicktrager mit
Stahl-Tragerplatte =& 2-8.

— Die WT 2 - Einzelbauteile
ermdglichen eine individuelle
Konfiguration des WT aus
unterschiedlichen Rahmenmodulen
und Tragerplatten =B 2-10.

— WT 2/F in Aluminium-Rahmenprofil-
bauweise fuir groBe Werkstiicke.
Nuten im umlaufenden Rahmenprofil
erleichtern den Aufbau von Teilehaltern
=B 2-20.

The workpiece pallet (WT) is used in the
transfer system to convey the workpiece
through the processing stations.

— Integrated positioning bushings enable
defined positioning of the incoming
workpiece in the processing station.

— Optional data tags contain workpiece-
relevant information and accompany
the piece throughout the processing
circuit. This information can be
evaluated on-site and also up-dated.

Various WT workpiece pallets are

available:

— The WT 2/E is an especially
inexpensive, light-weight workpiece
pallet with an all-plastic design that
can be used for simple conveying and
positioning tasks = & 2-6.

— The WT 2 is a sturdy and universally
applicable workpiece pallet with
a steel carrying plate =B 2-8.

— The WT 2 components enable
individual configuration of the WT
using various frame modules and
carrying plates =& 2-10.

— The WT 2/F with an aluminum
frame profile design can be used
for especially large workpieces.
Grooves throughout the frame profile
make it easier to install parts holders
=2 2-20.
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La palette porte-pieces (WT) sert a

convoyer la piéce a travers les postes de

traitement dans le systéme de transfert.

— Les douilles de positionnement
intégrées permettent le
positionnement précis de la piece
dans le poste de traitement.

— Avec les supports de données
disponibles en option, les informations
importantes pour la piéce peuvent
accompagner cette derniére sur
le parcours de traitement. Ces
informations peuvent étre évaluées et
actualisées sur place.

Différentes WT palettes porte-piéces

sont disponibles au choix :

— Le modele WT 2/E - une palette
porte-piéces particulierement
économique et légére entiérement
en plastique assurant des taches
de transport et de positionnement
simples. =B 2-6.

— Le modéle WT 2 — une palette
porte-pieces solide et d'utilisation
universelle équipée de plaque-support
en acier. =B 2-8.

— Les composants du WT 2 permettent
une configuration individuelle de
la palette porte-piéces a partir de
différents modules de cadre et de
plaques-support. =& 2-10.

— Le modele WT 2/F en construction
profilée a cadre d’aluminium pour
les piéces particulierement grosses.
Les rainures du profil & cadre rotatif
facilitent le montage d'éléments de
fixation des pieces. B 2-20.
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GroBe, Kombination mit Férdermedium
Size, combination with conveyor medium
Taille, combinaison avec des convoyeurs

Bosch Rexroth AG 2-3

Die Belastbarkeit eines

Werkstlicktragers ergibt sich

— aus der Kombination von
Fordermedium, Gleitprofilen und
Werkstticktrager-Laufsohle sowie

— aus seiner Auflageldnge auf dem
Fordermedium & & 1-19.

The load carrying capacity of a

workpiece pallet results from the

— combination of conveyor medium,
glide profiles, and workpiece pallet
wear pad as well as

— the surface length on the conveyor
medium =2 1-19.

La résistance d'une palette porte-piéces

dépend de

— la combinaison du convoyeur, des
profilés de guidage et de la semelle
des palettes porte-piéces ainsi que de

— sa longueur de support sur le
convoyeur < 1-19.

Als KenngréBen konnen angesetzt
werden:
— Fordermedium Gurt und Zahnriemen:

The following estimated parameters can
be used:
— Conveyor media belt and toothed belt:

Les valeurs caractéristiques suivantes
peuvent étre retenues :
— Convoyeurs courroie et cour. dentée :

Auf Werkstucktragern mit PA-
Laufsohle sind als Auflagelast bis zu
1 kg/cm méglich.

— Férdermedium Flachplattenkette:
In der Kombination mit Kunststoff-
Flachplattenkette wird die PA-
Laufsohle an den Werkstticktragern
empfohlen. Dies erlaubt in der
Standardausfiihrung mit Kunststoff-
Gleitprofilen im Streckenprofil
Auflagelasten von 1 kg/cm, wahrend
mit der optional bestellbaren
Ausflihrung mit Stahl-Gleitprofilen
Auflagelasten von 1,5 kg/cm mdoglich
werden.

- Férdermedium Staurollenkette:

In der Kombination mit PE-Laufsohlen

an den Werkstlicktragern erlaubt die
Standardausfiihrung mit Kunststoff-
Gleitprofilen im Streckenprofil
Auflagelasten von 1,5 kg/cm,

wahrend mit der optional bestellbaren

Ausflihrung mit Stahl-Gleitprofilen
und der Staurollenkette mit Rollen
aus Stahl Auflagelasten von 2 kg/cm
mdglich werden.

A surface load of up to 1 kg/cm is
permissible on workpiece pallets with
PA wear pads.

— Conveyor medium flat top chain:

PA wear pads on the workpiece
pallets are recommended in the
combination with a plastic flat top
chain. This permits in the standard
design with plastic glide profiles in
the section profile surface loads of
up to 1 kg/cm, whereas the optionally
available version with steel glide
profiles can tolerate surface loads of
up to 1.5 kg/cm.

— Conveyor medium accumulation roller

chain:

In conjunction with PE wear pads on
the workpiece pallets, the standard
design with plastic glide profiles in
the section profile permits surface
loads of up to 1.5 kg/cm, whereas the
optionally available version with steel
glide profiles and accumulation roller
chain with steel rollers can tolerate
surface loads up to 2 kg/cm.

Sur les palettes porte-pieces avec
semelle en PA, jusqu’a 1 kg/cm sont
possibles pour la charge d'appui.

— Convoyeur chaine a plateformes :

Recommandé dans la combinaison
avec la chaine a plateformes en
plastique PA sur les palettes porte-
piéces. Ceci permet, en construction
standard avec profilés de glissage en
matiere plastique dans le profilé de
section, des charges d'appui de

1 kg/cm, tandis qu'avec la
construction commandable en option
avec profilés de glissage en acier, des
charges d'appui de 1,5 kg/cm sont
possibles.

— Convoyeur chaine a galets

d’accumulation :

Dans la combinaison avec les
semelles en PE sur les palettes
porte-pieces, la construction standard
avec profilés de glissage en matiere
plastique dans le profilé de section
permet des charges d'appui de

1,5 kg/cm dans le profilé de section,
tandis qu'avec la construction
commandable en option avec profilés
de glissage en acier et avec la chaine
d’accumulation & galets en acier, des
charges d'appui de 2 kg/cm sont
possibles.
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Auswahl Werkstiicktrager
Workpiece pallet selection
Choisir une palette porte-pieces

Die Belastbarkeit Fg eines

Werkstlicktragers ergibt sich

— aus der Kombination von
Fordermedium, Gleitprofilen und
Werkstiicktrager-Laufsohle sowie

— aus seiner Auflageldnge auf dem
Fordermedium.

Die Auflagelange auf dem Férdermedium

kann bei nichtquadratischen

Werkstticktragern im Léngs- und

Quertransport verschieden sein.

FaL

00013227.eps

The Fg load carrying capacity of a

workpiece pallet results from the

— combination of conveyor medium,
glide profiles, and workpiece pallet
wear pad as well as

— the surface length on the conveyor
medium.

The surface length on the conveyor

medium may vary in longitudinal and

transverse conveying with non-square

pallets.

I’
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La résistance F d'une palette porte-

piéces dépend de

- la combinaison du convoyeur, des
profilés de guidage et de la semelle
des palettes porte-piéces ainsi que de

— sa longueur de support sur le
convoyeur.

La longueur de support sur le convoyeur

peut, avec les palettes porte-piéces

non carrées, varier pour le transport

longitudinal et transversal.

Fea
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Werkstucktrager WT 2/E

WT 2/E workpiece pallet
Palette porte-pieces WT 2/E

Verwendung:

Ein kostenglinstiger Werkstticktrager in
Vollkunststoff-Ausfiihrung, geeignet fir
Anwendungen bei geringeren Auflage-
und Fugekraften bis zu 0,5 kg/cm.

Hinweis: Der Werkstticktrager WT 2/E
mit PA-Laufsohle ist nicht geeignet fir
die Kombination mit Staurollenketten.

Ausfihrung:

— Integrierte Positionierbuchsen fiir
eine Positioniergenauigkeit von
+ 0,3 mm.

— 1 StandardgréBe mit den
Abmessungen lwr x bwr
240 x 240 mm

— Vorbereitet fiir den Einbau von mobilen
Datentrégern der Identsysteme ID 10,
ID 40 (Anbausatz 3 842 532 630) und
ID 200
@ Katalog RFID-Systeme

Werkstoff:
Vollkunststoffausfiihrung aus Polyamid
(PA 6)

Lieferumfang:
Werkstlicktrager, komplett

Lieferzustand:
Montiert

" Leergewicht/Eigengewicht des
Werkstticktragers

Application:

A cost-effective workpiece pallet

with an all-plastic design, suitable for
applications with low loads from above
and on the joints of up to 0.5 kg/cm.

Note: The WT 2/E workpiece pallet
with PA wear pad is not suitable for the
combination with accumulation roller
chains.

Design:

— Integrated positioning bushings for a
positioning accuracy of = 0.3 mm.

— 1 standard size with the dimensions
length lwr x width bwr 240 x 240 mm

— Prepared for installation of mobile
data tags from the ID 10, ID 40
(attachment kit 3 842 532 630) and
ID 200 identification systems
# RFID systems catalog

Material:
All-plastic polyamide version (PA 6)

Scope of delivery:
Workpiece pallet, complete

Condition on delivery:
Fully assembled

" Empty weight/workpiece pallet system
weight

TS 2plus 5.0 | 3 842 531138(2014-04)

Utilisation :

Une palette porte-pieces économique et
entierement en plastique, adaptée aux
applications nécessitant des forces de
support et de jonction faibles pouvant
aller jusqu’a 0,5 kg/cm.

Remarque : la palette porte-piéces

WT 2/E avec semelle en PA ne peut pas
étre combinée avec des chaines a galets
d’accumulation.

Construction :

— Douiilles de positionnement
intégrées pour une exactitude de
positionnement de + 0,3 mm.

— 1 taille standard aux dimensions
longueur lwr x largeur bwr
240 x 240 mm

— Préparation au montage de supports
de données mobiles des systémes
d'identification ID 10, ID 40 (kit de
montage 3 842 532 630) et ID 200
& Catalogue de systémes RFID

Matériau :
Modéle entiérement en plastique en
polyamide (PA 6)

Fournitures :
Palette porte-piéces, compléte

Etat a la livraison :
Montée

WT 2/E
WT 2/E
WT 2/E

| b,

WT WT mWT”

[mm] [mm] [kgl
240 240 1,6

Nr./No./N°

3842352 171

" Poids a vide/poids propre de la palette
porte-piéces

juud o

-0 2-2 i O|| =B 11-10

Clean
Room| & 11-114
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WT 2: komplett montiert
WT 2: fully assembled

WT 2: entiérement montée

(&)

EsD

Verwendung:

Robuster Werkstticktrager mit
hoher Steifigkeit in Kunststoff-Stahl-
Mischbauweise zur Aufnahme und
Transport von Werkstticken im
Transfersystem TS 2plus.

Einsatz nicht auf Staurollenkette!

Ausfihrung:

— Kunststoff-Rahmenmodule mit
universeller Stahl-Tragerplatte

— 15 StandardgréBen

— Integrierte Positionierbuchsen

— Werkstuicktrager-Abmessungen
lwr x bwrvon 160 x 160 mm bis
640 x 640 mm

- Alle WT-Platten mit l,;x by ab
400 x 400 mm sind standardm&Big mit
4 zusatzlichen Gewindebohrungen fir
Verstédrkungsbolzen ausgefiihrt

— Vorbereitet fiir den Einbau von mobilen
Datentrégern der Identsysteme ID 10,
ID 40 und ID 200
@ Katalog RFID-Systeme

Werkstoff:

Rahmenmodule mit Laufsohle aus
Polyamid (PA), Tragerplatte aus Stahl
(4,8 mm)

Lieferumfang:
Tragerplatte, Rahmenmodule,
Verbindungsteile, Positionierbuchsen

Lieferzustand:
Montiert

Application:

Sturdy workpiece pallet with high rigidity
in a composite plastic-steel construction
used to pick up and convey workpieces
in the TS 2plus transfer system.

Not for use on accumulation roller
chains.

Design:

— Plastic frame modules with universal
steel carrying plate

- 15 standard sizes

— Integrated positioning bushings.

— Workpiece pallet dimensions
length lwr x width bwr from
160 x 160 mm to 640 x 640 mm

— All WT plates with length |,y x width
by 400 x 400 mm or greater are
equipped with 4 additional threaded
holes for reinforcement bolts as
standard

— Prepared for installation of mobile data
tags from the ID 10, ID 40 and ID 200
identification systems
# RFID systems catalog

Material:
Polyamide (PA) frame modules with wear
pad, steel carrying plate (4.8 mm)

Scope of delivery:
Carrying plate, frame modules,
connection parts, positioning bushings

Condition on delivery:
Fully assembled

TS 2plus 5.0 | 3 842 531138(2014-04)

Utilisation :

Palette porte-piéce solide a grande
rigidité de construction mixte acier/
plastique pour la réception et le
transport de piéces dans le systéme de
transfert TS 2plus.

Pas adapté a une utilisation sur une
chaine a galets d'accumulation

Construction :

— Modules de cadre en plastique avec
plaque-support universelle en acier

— 15 tailles standard

— Douilles de positionnement intégrées

— Dimensions de la palette porte-
piéces longueur lwr x largeur bwrde
160 x 160 mm jusqu’a 640 x 640 mm

— Toutes les palettes porte-pieces WT a
partir d'une longueur | x largeur by,
de 400 x 400 mm sont réalisées
de série avec 4 taraudages
supplémentaires pour boulons de
renfort

— Préparation au montage de supports
de données mobiles des systémes
d'identification ID 10, ID 40 et ID 200
& Catalogue de systémes RFID

Matériau :

Modules de cadre avec semelle en
polyamide (PA), plaque-support en acier
(4,8 mm)

Fournitures :

Plaque-support, modules de cadre,
éléments de raccord, douilles de
positionnement

Etat a la livraison :
Montée

juud o

-0 2-2 i O|| =B 11-11

Clean
Room| 2 11-114
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WT 2: komplett montiert
WT 2: fully assembled
WT 2: entiérement montée

lyr b,, m," Nr./No./N°
[mm]  [mm]  [kg]

160 160 1,6 0842 090 030
240 160 2,2 0842 090 032
240 240 3.1 0842 090 039
320 160 2,8 0842 090 034
320 240 3,9 0842 090 041
320 320 4,9 0842 090 048
400 240 4,7 0842 090 043
400 320 6,0 0842 090 050
400 400 74 0842 090 080
480 320 72 0842 090 051
480 400 87 0842 090 081
480 480 10,2 0842 090 086
640 400 114 0842 090 083
640 480 134 0842 090 088
640 640 175 3842 523 405

Y Leergewicht/Eigengewicht des Y Empty weight/workpiece pallet system ) Poids a vide/poids propre de la palette

Werkstticktragers weight porte-piéces

Sonderabmessungen auf Anfrage Special dimensions on request Dimensions spéciales sur demande
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WT 2: Bauelemente
WT 2: components
WT 2: éléments

Fiir besondere Anforderungen kdnnen
die Werkstiicktrager in der Ausfiihrung
mit Tragerplatte im Selbstbau

individuell konfiguriert werden. Neben
Rahmenmodulen mit verschiedenen
Laufsohlen stehen dafiir verschiedene
Tragerplatten, Positionierbuchsen und
die erforderlichen Befestigungselemente
zur Verfligung.

Rahmenmodule

— aus PA sind die Basislésung fur
den Einsatz auf den Férdermedien
Gurt/Zahnriemen und Kunststoff-
Flachplattenkette.

— mit PE-Laufsohle erlauben eine
Steigerung der WT-Auflagelast auf
Staurollenketten.

— verstarkt (PA oder PE) fiir
Lasten > 50 kg und
Fordergeschwindigkeiten > 12 m/min.

Tragerplatten

— Stahl-Tragerplatten in Stérke 4,8 mm
flir Werkstticktrager bis mittlerer
GroBe. Die hohe Stabilitét erlaubt
den einfachen Aufbau eigener
Werksttickaufnahmen.

— Aluminium-Tragerplatten in Stérken
von 8 und 12,7 mm als leichte und
biegesteife Alternative flir mittlere und
groBe Werkstlicktrager.

Positionierbuchsen

— zur definierten Aufnahme
des Werkstiicktrégers in den
Positioniereinheiten.

Verbindungselemente

— Spannstifte zur Verbindung der
Verlangerungsmodule mit der
Trégerplatte.

— Bolzen zur Verbindung der verstarkten
Rahmenmodule mit der Tragerplatte
bei groBen Werkstiicktragern (ab
400 x 400 mm) und Gewichten tiber
50 kg.

To fulfill special needs, the workpiece
pallets can also be individually configured
in a design where the carrying plate is
assembled by the customer.

In addition to frame modules with
different wear pads, various carrying
plates, positioning bushings, and all

the necessary fastening elements are
available.

Frame modules

— PA frame modules are the basic
solution for use on belts, toothed
belts, and plastic flat top chains.

— PE wear pads permit an increased WT
surface load on accumulation roller
chains.

— Reinforced (PA or PE) for
loads > 50 kg and conveyor
speeds > 12 m/min.

Carrying plates

— Steel carrying plates with a thickness
of 4.8 mm for workpiece pallets up
to medium size. High stability allows
for easy integration of your own
workpiece supports.

— Aluminum carrying plates with a
thickness of 8 or 12.7 mm are a light
and rigid alternative for medium and
large workpiece pallets.

Positioning bushings
— For defined pick-up of the workpiece
pallet in the positioning units.

Connection elements

— Dowel pins to connect the extension
modules to the carrying plate.

— Bolts to connect the reinforced
frame modules to the carrying plates
for large workpiece pallets (from
400 x 400 mm) and weights over
50 kg.

TS 2plus 5.0 | 3 842 531138(2014-04)

Afin de répondre aux exigences
spécifiques, il est possible de configurer
individuellement les palettes porte-pieces
dans la version avec plaque-support.

Pour ce faire, différentes plaques-
support, douilles de positionnement ainsi
que les éléments de fixation nécessaires
sont disponibles en plus des modules de
cadre a semelles différentes.

Modules de cadre

— En PA, les modules de cadre sont la
solution de base pour une utilisation
sur les convoyeurs a courroie/courroie
dentée et chaine a plateformes en
plastique.

— Avec semelle en PE permettant
d'augmenter la charge d'appui
de la WT sur les chaines a galets
d’accumulation.

— Renforcés (PA ou PE), pour des
charges > 50 kg et des vitesses de
transport > 12 m/min.

Plaques-support

— Plagues-support en acier d'une
épaisseur de 4,8 mm pour les palettes
porte-pieces de petite et moyenne
taille. La haute stabilité permet le
montage facile de supports de pieces
propres.

— Plaques-support en aluminium d'une
épaisseur de 8 et 12,7 mm en tant
qu'alternative légeére et rigide pour les
moyennes et grandes palettes porte-
piéces.

Douilles de positionnement

— Pour la réception définie de la
palette porte-pieces dans I'unité de
positionnement.

Eléments de raccord

— Goupilles de serrage pour le raccord
des prolongateurs a la plaque-support.

— Boulons pour le raccord des modules
de cadre renforcés a la plaque-support
pour les grosses palettes porte-pieces
(& partir de 400 x 400 mm) et les
charges supérieures a 50 kg.
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g 00012919.eps

Bauteile - Ubersicht
Parts - overview
Composants - vue d’ensemble

Rahmenmodule, Standard/Verstarkt =B 2-12
Frame modules, standard/reinforced
Modules de cadre, standard/renforcés

Positionierbuchse <5 2-16
Positioning bushings
Douilles de positionnement

Bolzen eg 2-17
Bolts

Boulons

Tragerplatten <8 2-18

Carrying plates
Plaques-support
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WT 2: Bauelemente

WT 2: components
WT 2: éléments

WT 2: Rahmenmodule Standard
WT 2: standard frame modules
WT 2: modules de cadre standard

Verwendung:
Selbstbau von Werkstticktragern.

Ausfihrung:

— Eckmodule fiir Seitenlangen 160, 240,

320 und 400 mm

— Rahmenverlangerungsmodule mit
Lange 320 mm

— Durch Kombination 21 WT-
StandardgréBen realisierbar
(Kombinationsmdglichkeiten
=g 2-14/15)

— Rahmenmodule mit Laufsohle
aus PA flir den Betrieb auf den
Fordermedien Gurt/Zahnriemen und
Flachplattenkette.

— Rahmenmodule mit Laufsohle
aus PE furr den Betrieb auf der
Staurollenkette.
Hinweis: Die PE-Laufsohle ist nicht
geeignet fur Staubetrieb auf ESD-
Flachplattenkette.

Werkstoff:

Siehe Bestelltabelle

PA = Polyamid

PE = Polyethylen (nur Laufsohle) UHMW

@ Eckmodule (PA)
Corner modules (PA)
Modules d'angle (PA

b Nr./No./N°

WT’ "WT
[mm]

160 3842 174 301

Application:
Used to create your own workpiece
pallets.

Design:

— Corner modules for sides with lengths
of 160, 240, 320 and 400 mm

— Frame extension modules with a
length of 320 mm

- Using different combinations, up to
21 different WT standard sizes are
possible (combination options
=B 2-14/15)

— Frame modules with PA wear pads for
use on belts, toothed belts, and flat
top chains.

— Frame modules with PE wear pads for
use on accumulation roller chains.
Note: The PE wear pads are not
suitable for accumulation operation on
ESD flat top chains.

Material:

See ordering table

PA = polyamide

PE = polyethylene (wear pads) UHMW

Eckmodule (PA+PE)
Corner modules (PA+PE)
Modules d’angle (PA+PE)

Nr./No./N°

3842526 760 *)

240 3842 174 302

3 842 526 761

320 3842 174 303

3842 526 762

400 3842 174 304

3842526 763

@ Verldngerungsmodul (PA)
~/ Extension module (PA)

Prolongateur (PA)

By byr Nr./No./N°
[mm]
+ 320 3842 513 458

Verlangerungsmodul (PA+PE)
Extension module (PA+PE)
Prolongateur (PA+PE)

Nr./No./N°

3 842 526 764

" kein Bedampfungsplattchen fiir die Abfrage

mit induktiven Naherungsschaltern von
unten enthalten. Bei dieser Ausfiihrung ist
die Abfrage nur seitlich moglich.

No exciter plate for position inquiry from
below with inductive proximity switches
is included. Only lateral position inquiry is
possible with this design.

TS 2plus 5.0 | 3 842 531138(2014-04)

Utilisation :
Pour monter soi-méme des palettes
porte-pieces.

Construction :

— Modules d’'angle pour les longueurs
latérales de 160, 240, 320 et 400 mm

— Prolongateurs de cadre d'une
longueur de 320 mm

— En effectuant des combinaisons, il est
possible de réaliser 21 tailles standard
de palette porte-pieces (possibilités de
combinaison # B 2-14/15)

— Modules de cadre avec semelle en
PA pour le fonctionnement sur les
convoyeurs courroie/courroie dentée
et chaine a plateformes.

— Modules de cadre avec semelle en PE
pour le fonctionnement sur chaine a
galet d’accumulation.

Remarque : la semelle PE ne
convient pas a un fonctionnement en
accumulation sur chaine a plateformes
ESD.

Matériau :

Voir tableau d'ordre

PA = polyamide

PE = polyéthyléne (semelle) UHMW

00012888.eps

) Module n'est pas équipé de pastilles de
commutation pour la détection par le
dessous avec des détecteurs de proximité
inductifs. Seule une détection latérale est
possible avec cette version.

juud o
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WT 2: Bauelemente
WT 2: components
WT 2: éléments

WT 2: Rahmenmodule verstarkt
WT 2: reinforced frame modules

WT 2: modules de cadre renforcés

Verwendung:

Zum Selbstbau von Werkstticktragern mit
Abmessungen ab 400 x 400 mm. Erforderlich
fur Gesamtmasse Fg > 50 kg oder bei
Fordergeschwindigkeiten vy, > 12 m/min.

Ausfiihrung:

— Die Rahmenmodule verfligen tiber eine
zusétzliche Bohrung fiir einen Bolzen,
der die Verstarkung gewéhrleistet.

- Verstérktes Eckmodul fiir Seitenlange
400 mm

— Verstarktes Rahmenverlangerungs-
modul mit Ladnge 320 mm

— Durch Kombination auch mit
Standard-Modulen zahlreiche
WerkstlcktragergroBen realisierbar
(Kombinationsmdglichkeiten
* B 2-14/15)

— Rahmenmodule mit Laufsohle aus PA
ftr den Betrieb auf den Férdermedien
Gurt/Zahnriemen und Flachplattenkette.

— Rahmenmodule mit Laufsohle aus PE
fur den Betrieb auf der Staurollenkette.

Werkstoff:

Siehe Bestelltabelle

PA = Polyamid

PE = Polyethylen (nur Laufsohle) UHMW

Erforderliches Zubehor:
Bolzen =& 2-17

Eckmodule, verstéarkt (PA)

®

b, I

Application:

For self-assembly of workpiece pallets
with dimensions starting at 400 x 400 mm.
Required for overall weight F > 50 kg or
with conveyor speeds of vy > 12 m/min.

Design:

— The frame modules have an additional
hole for a bolt for extra reinforcement.

— Reinforced corner module for sides
with lengths of 400 mm

— Reinforced frame extension module
with a length of 320 mm

— Wide variety of workpiece pallet sizes
possible through combinations of
standard modules
(combination options =B 2-14/15)

— Frame modules with PA wear pads for
use on belts, toothed belts, and flat
top chains.

— Frame modules with PE wear pads for
use on accumulation roller chains.

Material:

See ordering table

PA = polyamide

PE = polyethylene (wear pads) UHMW

Required accessories:
Bolts =58 2-17

Eckmodule, verstiarkt (PA+PE)

Corner modules, reinforced (PA) Corner modules, reinforced (PA+PE)
Modules d'angle, renforcé (PA)

Modules d'angle, renforcé (PA+PE)

wT? Wt Nr./No./N° Nr./No./N°
[mm]
400 3842 525 998 3842 528 292
@ Verlangerungsmodul, verstérkt (PA) Verlangerungsmodul , verstérkt (PA+PE)
Extension module, reinforced (PA)  Extension module, reinforced (PA+PE)
Prolongateur, renforcé (PA) Prolongateur, renforcé (PA+PE)
Byrs b Nr/NosNe Nr./No./N°
[mm]
+ 320 3842 525 999 3842 528 293

Bosch Rexroth AG 2-13

Utilisation :

Palettes porte-pieces a monter soi-méme
avec des dimensions a partir de

400 x 400 mm. Nécessaire pour un poids
total FG > 50 kg ou pour des vitesses

de transport vN > 12 m/min.

Construction :

— Les modules de cadre disposent d'un
trou supplémentaire pour un boulon
garantissant le renforcement.

— Module d'angle renforcé pour les
longueurs latérales de 400 mm

— Prolongateur de cadre renforcé d’'une
longueur de 320 mm

— En effectuant des combinaisons, il est
aussi possible de réaliser plusieurs
tailles standard de palette porte-pieces
avec des modules standard (possibilités
de combinaison =B 2-14/15)

— Modules de cadre avec semelle en
PA pour le fonctionnement sur les
convoyeurs courroie/courroie dentée et
chaine a plateformes.

— Modules de cadre avec semelle en PE pour
le fonctionnement sur chaine a galet
d'accumulation.

Matériau :

Voir tableau d'ordre

PA = polyamide

PE = polyéthylene (semelle) UHMW

Accessoires nécessaires :
Boulons =& 2-17

00012888.eps
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WT 2: Bauelemente
WT 2: components
WT 2: éléments

WT 2: Rahmenmodule mit PA-Laufsohle - Stiickliste
WT 2: Frame moduleswith PA-wear pad - parts list
WT 2 : modules de cadre avec semelle PA - liste des piéces

Fir Werkstiicktrager F; <50 kg oder vy<12 m/min Fir Werkstiicktrager F; > 50 kg oder vy>12 m/min
For workpiece-pallets F; <50 kg or vy,<12 m/min For workpiece-pallets F, > 50 kg or vy>12 m/min
Pour des palettes-piéces F; <50 kg ou v, <12 m/min Pour des palettes-piéces F; > 50 kg ou v, > 12 m/min
- [} [2) < [oe} - ) < © o >
8 8 8 8 = 8 8 8 & 8 3
£ & & £ B X ¥ ¥ o 8§ 8§
o o ! ! B o o o o & &
Byl 2 ® ® ® & > > > 3 3 3
[mm] [mm] [mm] [mm] ® ® ® ® ® ®
160 160 4
240 160 2 2
240 4
320 160 2 2
240 2 2
320 4
400 240 2 2
320 2 2
400 4 400 400 4
480 320 2 2 2 480 320 2 2 2
400 2 2 2 400 2 2 2
480 4 4 480 4 4
640 400 2 2 2 640 400 2 2 2
480 2 2 4 480 2 2 4
640 4 4 640 4 4
800 400 2 2 4 800 400 2 2 2 2
480 4 6 480 4 2 4
640 2 2 6 640 2 2 2 4
800 4 8 800 4 4 4
1040 640 2 2 6 1040 640 2 2 2 4
800 2 2 8 800 2 2 4 4

* Verstiarktes Modul
Reinforced module
Module renforcée
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WT 2: Rahmenmodule mit PE-Laufsohle - Stiickliste
WT 2: Frame moduleswith PE-wear pad - parts list
WT 2: modules de cadre avec semelle PE - liste des piéces

Fir Werkstiicktrager F; <50 kg oder vy <12 m/min Fir Werkstlicktrager F; > 50 kg oder vy >12 m/min
For workpiece-pallets F, <50 kg or vy, <12 m/min For workpiece-pallets F; > 50 kg or vy >12 m/min
Pour des palettes-piéces F; <50 kg ou vy, <12 m/min Pour des palettes-piéces F; > 50 kg ou vy >12 m/min H
o — o ™ < = % ¥
e E§ & g B e g & g gz g
© © © © ©
5 b b b b . I D D
e e e e e ~J o o o o o o
3 3 3 3 3 by b 3 3 3 3 3 3
el [l ™ ™ ™ ™ ™ ™
4
2 2
4
2 2
2 2
4
400 240 2 2
320 2 2
400 4 400 400 4
480 320 2 2 2 480 320 2 2 2
400 2 2 2 400 2 2 2
480 4 4 480 4 4
640 400 2 2 2 640 400 2 2 2
480 2 2 4 480 2 2 4
640 4 4 640 4 4
800 400 2 2 4 800 400 2 2 2 2
480 4 6 480 4 2 4
640 2 2 6 640 2 2 2 4
800 4 8 800 4 4 4
1040 640 2 2 6 1040 640 2 2 2 4
800 2 2 8 800 2 2 4 4
* Verstarktes Modul
Reinforced module
Module renforcée
) Beim Rahmenmodul 160 mm mit PE- Y No exciter plate for position inquiry from Y Le module de cadre 160 mm avec semelle
Laufsohle (3 842 526 760) ist kein below with inductive proximity switches is d'usure en polyéthyléne (3 842 526 760)
Bedampfungspléttchen fiir die Abfrage mit included with the 160 mm frame module n'est pas équipé de pastilles de
induktiven Naherungsschaltern von unten with PE wear pads (3 842 526 760). Only commutation pour la détection par le
enthalten. Bei dieser Ausfiihrung ist die lateral position inquiry is possible with this dessous avec des détecteurs de proximité
Abfrage nur seitlich moglich. design. inductifs. Seule une détection latérale est

possible avec cette version.
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WT 2: Bauelemente
WT 2: components
WT 2: composants

WT 2: Positionierbuchse
WT 2: positioning bushings
WT 2: douille de positionnement

Verwendung:
Fixierung von Rahmenmodulen und
Tragerplatten sowie Positionierung

Hinweis: das MaB 12H7 bezieht sich auf
den Zustand vor dem Einpressen. Nach
dem Einpressen mit dem Einpressdorn
kann das MaB 12H7 im Bereich "b”"
gewdhrleistet werden.

Werkstoff:
Stahl gehartet.

Zubehor
Einpressdorn

(C

00012890.eps

WT 2: Einpressdorn
WT 2: press-fit mandrel
WT 2: mandrin d’enfoncement

Verwendung:
Einpressen der Positionierbuchsen in die
Tragerplatte.

Werkstoff:
Stahl gehartet.

O

Application:
Used to mount frame modules and carry-
ing plates, as well as for positioning tasks

Note: The dimension 12H7 refers to the
state before press-fitting. After press-
fitting with the mandrel the dimension
12H7 is guaranteed to be in the "b”
range.

Material:
Hardened steel

Accessories:
Press-fit mandrel

10

00012891.eps

Application:
Used to press-fit the positioning
bushings in the carrying plate.

Material:
Hardened steel

00012894.eps

TS 2plus 5.0 | 3 842 531138(2014-04)
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Utilisation :
Fixation des modules de cadre et des
plaques-support et positionnement

Remarque : La dimension 12H7 se
rapporte a |'état avant I'enfoncement.
Apres I'enfoncement avec le mandrin, la
dimension 12H7 peut étre garantie dans
le domaine « b ».

Matériau :
Acier trempé

Accessoire :
Mandrin d’enfoncement

a* [mm] d[mm] Nr./No./N°

48-01 16 1004 3842174 341
80-01 16 ic0: 3842524614
12,7-01 16 1o0s 3842524615

*

muss der WT-Plattendicke entsprechen
has to correspond to the WT plate
thickness

doit correspondre a 'épaisseur de la
plague de la palette porte-pieces

*

Utilisation :
Enfoncement des douilles de
positionnement dans la plaque-support.

Matériau :
Acier trempé

Einpressdorn
Press-fit mandrel
Mandrin d’enfoncement
Nr./No./N°
3 842 525 846

juud o
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WT 2: Bolzen
WT 2: bolts
WT 2: boulons

Verwendung:

Zur Abstlitzung der verstarkten
Rahmenmodule =B 2-13 an der
Anlaufstelle des Werkstticktragers
an den Vereinzeler.

Werkstoff:
Stahl verzinkt.

Hinweis:

Alle WT-Platten werden ab | x by
400 x 400 mm standardméBig

mit Gewindebohrungen fur
Verstarkungsbolzen ausgefiihrt
(Bestelltabelle =B 2-18).

Application:

Supports the reinforced frame modules
< B 2-13 on the workpiece pallet
contact points with the stop gate.

Material:
Galvanized steel.

Note:

All WT plates with length |, x width by,
from 400 x 400 mm are equipped with
threaded holes for reinforcement bolts
as standard (ordering table = 2-18).

16
SW6
|
4
|
1
M12x1

WT 2: Spannstift
WT 2: dowel pin
WT 2: goupille de serrage

Verwendung:

Verbindung von Tragerplatte und
Verlangerungsmodul. Je Verlangerungs-
modul werden 2 Spannstifte benétigt.

Werkstoff:
Stahl

00012892.eps

Application:

Connects the carrying plate and the
extension module. 2 dowel pins are
required per extension module.

Material:
Steel

00012895.eps

Bosch Rexroth AG 2-17

Utilisation :

Pour le support des module de cadre
renforcés @B 2-13 au point de contact
de la palette porte-piéces avec le
séparateur.

Matériau :
Acier galvanisé.

Remarque :

Toutes les palettes porte-pieces WT a
partir d'une longueur IWT x largeur bBWT
de 400 x 400 mm sont réalisées de série
avec taraudages pour boulons de renfort
(tableau de commande = B 2-18).

a [mm]* Nr./No./N°
48-0,2 3842 525 803
8,0-0,2 3842 525 804
12,7 - 0,2 3842 525 805

*

muss der WT-Plattendicke entsprechen
has to correspond to the WT plate
thickness

doit correspondre a 'épaisseur de la
plaque de la palette porte-pieces

*

Utilisation :

Raccord entre la plaque-support et le
prolongateur. 2 goupilles de serrage
sont nécessaires par prolongateur.

Matériau :
Acier

Spannstift
Dowel pin
Goupille de serrage

't“\i( 002
100

Nr./No./N°
3842532 812

jud o
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WT 2: Bauelemente
WT 2: components
WT 2: composants

WT 2: Tragerplatten
WT 2: carrying plates
WT 2: plaques-support

Verwendung
Zum Selbstbau von Werkstticktragern
WT2 mit Rahmenmodulen und
Befestigungselementen
Ausfihrung
- Tragerplatte, montagefertig komplett
gebohrt.
— 15 StandardgroBen in Stahl,
4,8 mm dick, KTL-beschichtet
— 10 StandardgréBen in Aluminium,
8 mm dick
— 18 StandardgréBen in Aluminium,
12,7 mm dick

Bohrbilder fiir Identifikations- und
Datenspeichersysteme
& Katalog RFID-Systeme

Application:

Used to create your own WT2

workpiece pallets using frame modules

and mounting elements

Design:

— Carrying plate, completely drilled and
ready for assembly.

— 15 standard sizes in steel, 4.8 mm
thick, with KTL (cataphoretic primer)
coating

— 10 standard sizes in aluminum,

8 mm thick

— 18 standard sizes in aluminum,

12.7 mm thick

Drilling plans for identification and data
storage systems
< RFID systems catalog

TS 2plus 5.0 | 3 842 531138(2014-04)
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Utilisation :

Palettes porte-pieces WT2 a monter

soi-méme avec des modules de cadre et

des éléments de fixation

Construction :

— Plagque-support, préte a monter et
entierement percée.

— 15 tailles standards en acier,
4,8 mm d’'épaisseur, revétement par
cataphorése

— 10 tailles standard en aluminium,
épaisseur 8 mm

— 13 tallles standard en aluminium,
épaisseur 12,7 mm

Gabarits de pergage pour les systémes
d'identification et de mémorisation de
données # Catalogue de systémes
RFID

Stahl/Steel/Acier Aluminium/Aluminum/Aluminium Aluminium/Aluminum/Aluminium
lyr byt dp mp, Nr./No./N° d;, mp, Nr./No./N° d;, mp, Nr./No./N°

[mm] [mm] [mm] [mm]  [kg] [mm] [mm]  [kg] [mm] [mm]  [kg]

160 160 48 03 09 3842174311

240 160 48 03 14 3842174313

240 240 48 03 21 3842174 321

320 160 48 03 18 3842174315

320 240 48 05 28 3842174323

320 320 48 05 43 3842174331 80 05 2,1 3842524595

400 240 48 05 441 3842174 325 80 05 20 3842524594

400 320 48 06 53 3842174333 80 06 27 3842524596

400 400 48 06 66 3842174 375% 80 06 34 38425245987 12,7 0,6 5,3 3842538 307?

480 320 48 06 64 3842174334 80 06 32 3842524597" 12,7 0,6 5,1 3842538 346"

480 400 48 06 7,8 38421743767 80 06 40 3842524599? 12,7 0,6 6,4 3842538 308?

480 480 48 08 93 38421743817 80 08 49 38425246027 12,7 0,8 7,7 3842538 3092

640 400 48 08 104 38421743782 80 08 54 3842524600% 12,7 08 8,6 38425383102

640 480 48 1,0 123 3842174 383? 80 1,0 65 3842524603? 12,7 1,0 10,3 38425383112

640 640 48 1,0 16,3 38425233817 80 1,0 87 3842524 605? 12,7 1,0 13,8 3842538 3122

800 400 12,7 1,0 10,8 38425246012

800 480 12,7 1,0 12,9 3842524 6042

800 640 12,7 1,0 173 3842524 6062

800 800 12,7 1,0 217 38425246082
1040 640 12,7 1,2 22,5 3842524 607?
1040 800 12,7 1,2 28,2 3842524 609?
d, Plattendicke d,, Thickness of plate d, Epaisseur de la plaque
[]* Ebenheit []* Flatness [[]* Planéité

m,, Gewicht der Platte

) mit 2 Gewindebohrungen fiir Verstérkungs-
bolzen

2 mit 4 Gewindebohrungen fiir Verstarkungs-

bolzen

m, Weight of plate
Y with 2 threaded holes for reinforcement
bolts

2 with 4 threaded holes for reinforcement

bolts

m,, Poids propre de la plaque
" Avec 2 taraudages pour boulons de renfort
2 Avec 4 taraudages pour boulons de renfort

=B 11-16,
=B 11-18,
i Ol| =B 11-20
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Rahmen-Werkstiicktrager WT 2/F
WT 2/F frame workpiece pallets
Palette porte-piéces a cadre WT 2/F

Rahmen-Werkstlicktrager WT 2/F
WT 2/F frame workpiece pallet

Palette porte-piéces a cadre WT 2/F

Verwendung:

Der Werkstticktrager WT 2/F eignet
sich durch sein geringes Eigengewicht
und die besonders hohe Stabilitat

des Aluminium-Rahmens fiir den
kostenglinstigen Transport groBer
Produkte.

Ausfiihrung:

— Aluminium-Rahmenausfiihrung
mit hoher Stabilitdt bei geringem
Eigengewicht

— Umlaufende Standardnuten zur
leichten Befestigung von Querstreben
und Werkstlickaufnahmen.

— 12 StandardgroBen

— Integrierte Positionierbuchsen.

— Werkstucktrager-Abmessungen
lwr X by von 400 x 400 mm bis
1040 x 800 mm, <& 2-21

— Laufsohle aus PA (LS = 0) fiir den
Betrieb auf Gurt/Zahnriemen oder
Flachplattenkette.

— Laufsohle aus PE (LS = 1) fur den
Betrieb auf Stahl-Flachplattenkette
oder Staurollenkette =5 1-19.

Lieferumfang:
Rahmenprofile, Rahmenmodule,
Verbindungsteile, Positionierbuchsen

Lieferzustand:
Montiert (MT = 1) oder
Bausatz, unmontiert (MT = 0)

Application:

The WT 2/F workpiece pallet is ideal for
economically transporting large products
due to its light weight and a particularly
stable aluminum frame.

Design:

— Aluminum frame design with high
stability and low system weight

— Continuous standard grooves to easily
fasten cross struts and workpiece
supports.

- 12 standard sizes

- Integrated positioning bushings

— Workpiece pallet dimensions
length I,y x width by, from
400 x 400 mm to 1040 x 800 mm,
=B 2-21

— PA wear pads (LS = 0) for use on
belts, toothed belts, or flat top chains.

— PE wear pads (LS = 1) for use on
steel flat top chains or accumulation
roller chains < B 1-19.

Scope of delivery:
Frame profiles, frame modules,
connection parts, positioning bushings

Condition on delivery:
Assembled (MT = 1) or
assembly kit, not assembled (MT = 0)

TS 2plus 5.0 | 3 842 531138(2014-04)
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Utilisation :

En raison de son poids propre faible et
de la stabilité particulierement élevée du
cadre en aluminium, la palette porte-
pieces WT 2/F permet de transporter
des produits de grande taille a peu de
frais.

Construction :

— Construction en cadre d'aluminium
de grande stabilité et de poids propre
faible

— Rainures standard continues pour
la fixation simple des renforcements
diagonaux et des supports de piéces.

— 12 tailles standard

— Douiilles de positionnement intégrées.

— Dimensions de la palette porte-piéces
longueur | x largeur by a
partir de 400 x 400 mm jusqu’a
1040 x 800 mm, < & 2-21

— Semelle en PA (LS = 0) pour le
fonctionnement sur courroie/courroie
dentée ou chaine a plateformes.

— Semelle en PE (LS = 1) pour
le fonctionnement sur chaine a
plateformes en acier ou sur chaine a
galets d'accumulation =B 1-19.

Fournitures :

Profils de cadre, modules de cadre,
éléments de raccord, douilles de
positionnement

Etat a la livraison :
Montée (MT = 1) ou
kit de montage, non monté (MT = 0)

juud o
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Rahmen-Werkstiicktrager WT 2/F - Standardausfiihrung
WT 2/F frame workpiece pallet - standard design
Palette porte-piéces a cadre WT 2/F - construction standard

00012893.eps

Rahmen-Werkstiicktrager WT 2/F - Standardausfiihrung
WT 2/F frame workpiece pallet - standard design
Palette porte-piéces a cadre WT 2/F - construction standard

lwr  bur  myr? MT LS Nr./No./N°
[mm] [mm] [kgl
400 400 6,6 0;1  0;1 3 842 999 941
480 400 71 0;1  0;1 lwr = v mm
480 480 77 0;1 0;1 Byr = .. mm
640 400 8,9 0;1 0;1 MT =....
640 480 9,4 0;1 0;1 LS =...
640 640 11,2 0;1 0;1
800 400 10,2 0;1 0;1
800 480 10,8 0;1 0;1
800 640 12,5 0;1 0;1
800 800 13,9 0;1 0;1
1040 640 15,0 0;1 0;1
1040 800 16,0 0;1 0;1
Y Leergewicht/Eigengewicht des " Empty weight/workpiece pallet system Y Poids a vide/poids propre de la palette
Werkstlicktragers weight porte-piéces

Sonderabmessungen auf Anfrage Special dimensions on request Dimensions spéciales sur demande
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Langstransport
Longitudinal conveyor
Transport longitudinal

Fordermedien
Conveyor media
Convoyeurs

Bosch Rexroth AG 3-1
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Léngstransport - Longitudinal conveyor - Transport longitudinal

Férdermedien
Conveyor media
Convoyeurs

Als Férdermedien fir den Langstrans-
port stehen Gurt, Zahnriemen, Flachplat-
ten- und Staurollenkette zur Verfligung.

Gurt/Zahnriemen

Der Gurt aus Polyamid ist elektrisch
leitfahig. Er ist fur Streckenbelastungen
bis 250 kg ausgelegt und wird mit einer
speziellen Vorrichtung vorgespannt und
endlos verklebt. Sein Einsatzschwer-
punkt liegt in Anlagen mit kleinen Trans-
portlasten und Streckenlangen tiber 2 m.
Fir kurze Strecken stehen Bandstrecken
mit Zahnriemen zur Verfligung. Die For-
derung der Werkstticktrager erfolgt mit
der gewebeverstéarkten Riickseite. Der
Wechsel der Laufrichtung (Reversierbe-
trieb) ist méglich. Fir den Betrieb in EPA
ist eine antistatische Ausflihrung des
Zahnriemens erhaltlich.

Flachplattenkette

Bei der Kunststoff-Flachplattenkette
sitzen zum Erzielen niedriger Reibung
und eines ruhigen Laufes verschleiBfeste
Kappen aus Polyamid auf jedem Ketten-
glied. Eine gekennzeichnete Kappe ist
fur den KettenstoB erhdltlich. Die auch
zur Seite hin gelenkige Ausflihrung der
Kunststoff-Flachplattenkette erlaubt de-
ren Verwendung auch in Kurven.
Einsatzschwerpunkt sind Anlagen mit
mittleren Transportlasten.

Staurollenkette

Die Rollenelemente der Staurollenkette
erlauben ein leichtes Abrollen der Kette
unter dem Werkstuicktrager bei Stau. lhr
Einsatzgebiet ist der Transport schwerer
Lasten unter rauen Umgebungsbedin-
gungen. Die beiden Kettentypen werden
mittels Kettenschloss zu einer Endlosket-
te geschlossen (je 1 Kettenschloss im
Lieferumfang).

Belts, toothed belts, flat top chains, and
accumulation roller chains are available
conveyor belts for longitudinal conveying.

Belts/Toothed belts

The polyamide belt is electrically con-
ductive. It has been designed for loads
of up to 250 kg and is pretensioned with
a special device and then bonded to
form a continuous belt. It is mainly used
in systems with light conveying loads
and section lengths of over 2 m. Belt
sections with toothed belts are available
for shorter sections. The workpiece pal-
let is conveyed on the back side, which
has been reinforced with fabric. A chan-
ge to the conveying direction (reversible
operation) is also possible. An anti-static
version of the toothed belt is available for
use in electrical and pneumatic equip-
ment.

Flat top chain

Plastic flat top chains have wear-free
polyamide caps on each chain link which
reduce friction and help the system run
more quietly. A marked cap is available
for the chain joint. A design that is also
flexible on the side enables use of the
plastic flat top chain in curves. It is
mainly used in systems with medium
conveying loads.

Accumulation roller chain

The roller elements of the accumulation
roller chain allow the chain to lightly roll
underneath the workpiece pallet when
pallets accumulate. It is mainly used to
convey heavy loads in rough environ-
ments. Both types of chains are closed
using a master link to create an endless
chain (1 master link each in scope of
delivery).

TS 2plus 5.0 | 3 842 531138(2014-04)

Des courroies, des courroies dentées,
des chaines a plateformes et des chaines
a galets d'accumulation sont disponibles
en tant que convoyeurs pour les
transports longitudinaux.

Courroies/courroies dentées

La courroie en polyamide est
conductrice. Elle est prévue pour des
charges de section jusqu’a 250 kg,
prétendue avec un dispositif spécial

et collée en continu. Son application
principale se situe dans les installations
avec des faibles charges de transport et
des longueurs de section supérieures a
2 m. Des sections a bande avec courroie
dentée sont disponibles pour les petites
sections. Le transport des palettes porte-
piéces est réalisé avec la face arriére en
toile renforcée. Le changement du sens
de marche (fonctionnement réversible)
est possible. Une version anti-statique de
la courroie dentée est disponible pour le
fonctionnement dans EPA.

Chaine a plateformes

Les chaines a plateformes en plastique
possedent sur chaque maillon de chaine
un cache en polyamide résistant a l'usure
afin de réduire les frottements et d'obtenir
un fonctionnement plus silencieux. Un
cache marqué est disponible pour le
maillon raccord. Une construction qui est
aussi flexible sur le cété permet également
d'utiliser la chaine a plateformes en
plastique dans les courbes. L'application
principale se situe dans les installations
avec des charges de transport moyennes.

Chaine a galets d’accumulation

Les éléments a rouleaux de la chaine a
galets d'accumulation permettent & la
chaine de rouler légérement sous la pa-
lette porte-pieces en accumulation. Son
domaine d'application est le transport de
charges lourdes dans de dures conditions
ambiantes. Les deux types de chaine sont
fermés en une chaine continue a |'aide du
maillon raccord (1 maillon raccord par en-
semble de piéces comprises & la livraison).



3842 531138(2014-04) | TS 2plus 5.0

Léngstransport - Longitudinal conveyor - Transport longitudinal

-

Férdermedium Gurt und Zahnriemen
Conveyor media belt and toothed belt
Convoyeurs courroie et courroie dentée

Foérdermedium Flachplattenkette
Conveyor medium flat top chain
Convoyeur chaine a plateformes

% Vplus g
Férdermedium Staurollenkette

Conveyor medium accumulation roller chain
Convoyeur chaine a galets d'accumulation

Verbindungssatze
Connection kits
Jeux de jonction

00126850.eps

00126851.eps

00126852.eps

Bosch Rexroth AG 3-3

B 3-4

B 3-24

< B 3-56

< 3-102
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Langstransport

Longitudinal conveyor
Transport longitudinal

<

Die Férdermedien Gurt und Zahnriemen
eignen sich flir die Beférderung von
Werkstiicktragern kleiner und mittlerer
Gr6Be in schmutzarmer und trockener
Umgebung. Die Hohe Flexibilitat und
flache Bauform des Fordermediums
erlauben schmale Férdergréaben
zwischen den Segmenten der Strecken
sowie niedrige Bauhdhen bei den
Streckenprofilen.

Wahrend der Gurt als besonders
preisgiinstiges Férdermedium
vorwiegend auf langen
Streckenabschnitten eingesetzt

wird, erlaubt der Zahnriemen kurze
Streckensegmente und/oder den
zusatzlichen Antrieb benachbarter
Module ohne eigenen Antrieb.

S~

Die Fordermedien bzw. die damit
ausgeristeten Module finden lhr
Einsatzgebiet in der Montage leichter
Produkte, wie es beispielsweise bei
Elektro-Haushaltsgeraten ublich ist.

Eine geringe Einzugsgefahr sowie die
niedrige Profilbauhdhe erleichtern neben
dem leisen Lauf den Einsatz auch an
manuell unterstitzten Montagestationen.
Auf Werkstiicktragern mit PA-Laufsohle
sind als Auflagelast bis zu 1 kg/cm
mdglich.

Foérdermedien Gurt und Zahnriemen
Conveyor media belt and toothed belt
Convoyeurs courroie et courroie dentée

The conveyor media belt and toothed
belt are suitable for conveying small and
medium-sized workpiece pallets in clean,
dry environments. The high flexibility and
flat design of the conveyor media allow
for narrow conveyor trenches between
section segments, as well as low section
profile heights.

Whereas the belt is an especially
economical conveyor medium, primarily
utilized on longer section segments,

the toothed belt is suitable for shorter
section segments and/or driving
neighboring modules without their own
drives.

The conveyor media, or the modules
equipped with these media, are used
for assembly of lightweight products,
e.g. electrical household appliances.
Features such as a low risk of drawing-
in and low profile construction height,
as well as quiet operation, facilitate use
at manual assembly stations. A surface
load of up to 1 kg/cm is permissible on
workpiece pallets with PA wear pads.
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Les convoyeurs courroie et courroie
dentée sont appropriés pour le transport
de palettes porte-piéces de taille réduite
et moyenne dans un environnement
pauvre en salissures et sec. La grande
flexibilité et I'exécution plate du
convoyeur permettent des creux de
transport étroits entre les segments des
sections ainsi que des faibles hauteurs
de construction des profilés de section.
Alors que la courroie est implantée
comme convoyeur particulierement bon
marché principalement sur des longs
troncons de section, la courroie dentée
permet des segments de section courts
et/ou I'entrainement supplémentaire

de modules voisins sans entrainement
propre.

Les convoyeurs ou les modules

équipés des convoyeurs sont
principalement utilisés dans le

montage de produits légers comme

cela est par exemple usuel pour les
appareils électroménagers. Un danger
d’'entrainement faible ainsi que les faibles
hauteurs de construction facilitent le
roulement silencieux de l'insertion et
également sur les postes de montage
aidés manuellement. Sur les palettes
porte-pieces avec semelle en PA, jusqu’a
1 kg/cm sont possibles pour la charge
d'appui.
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Bandstrecken

Belt sections w
Sections a bande e

Bauteile der Streckeneinheiten
Parts for conveyor units

Pieces pour unités de section 00126853.6ps < 3-10
Verbindungssétze

Connection kits

Jeux de jonction 00127905.eps 00127906.eps @= 3_102
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Bandstrecke BS 2
BS 2 belt section

Section a bande BS 2

m 4EE
| e @) A A
Verwendung: Application:

— Langstransport des Werkstlicktragers
auf Férderstrecken bis 6000 mm.

- Quertransport des Werkstticktragers
zwischen parallelen Forderstrecken
(in Verbindung mit zwei Hub-
Quereinheiten HQ 2)

Ausfuhrung:

— Funktionsbereite Férderstrecke mit
eigenem Antrieb. Motoranbau rechts
(MA =R), links (MA =L), bei groBeren
BaugréBen auch in der Mitte (MA = M).

— Streckenlasten bis 60 kg im
Staubetrieb

— Fordermedium: Zahnriemen
mit Gewebeauflage, optional in
Antistatikausfiihrung (ZA = A).

- Geeignet fur Reversierbetrieb

— Motoranschluss wahlweise mit Kabel/
Stecker (AT = S) oder Klemmenkasten
(AT =K)

Lieferzustand:
Montiert

Zubehor, optional:
Verbindungssatz < 3-102
Stiitzen SZ 2/... =B 6-2

— Longitudinal conveying of the
workpiece pallet on conveyor sections
up to 6000 mm.

- Transverse conveying of the workpiece
pallet between parallel conveyor
sections (in conjunction with two
HQ 2 lift transverse units)

Design:

— Ready for operation conveyor section
with own drive. Motor mounting
MA =R (right), MA = L (left), on
bigger sizes also MA =M (middle).

— Max. permissible load up to 60 kg in
accumulation operation

— Conveyor medium: toothed belt with
a woven surface, optional as antistatic
version (ZA = A).

- Suitable for reversible operation

— Motor connection either with cable/
plug (AT = S) or terminal box (AT = K)

Condition on delivery:
Fully assembled

Optional accessories:
Connection kit & 3-102
Leg sets SZ 2/... 5 6-2
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00013181.eps

Utilisation :

- Transport longitudinal de la palette
porte-piéces sur des sections de
transport jusqu’a 6000 mm.

- Transport transversal de la palette
porte-piéces entre sections de transport
paralléles (en liaison avec deux unités
de levée transversale HQ 2)

Construction :

- Section de transport préte a fonctionner
avec propre entrainement. Montage
du moteur MA =R (a droite), MA=L
(& gauche), pour les grandes tailles
également MA =M (milieu).

- Charges de section jusqu’a 60 kg en
acc.

— Convoyeur : courroie dentée a
revétement de toile, version antistatic en
option (ZA=A).

- Appropriée pour fonctionnement
réversible

- Raccordement du moteur au choix avec
cable/connecteur (AT = S) ou bornier
de connexion (AT =K)

Etat a la livraison :
Montée

Accessoires en option :
Kit de jonction =& 3-102
Supports de section SZ 2/... =5 6-2

juud o

B 3-4 i o

Clean
[ 11-23 m <[ 11-114
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MA = Motoranordnung
MA = Motor layout
MA = Disposition du moteur

00013182.eps

Bandstrecke BS 2
BS 2 belt section
>60kg | Section a bande BS 2

b? 12 VAR U, f AT MA ZA Nr./No./N°
[mm] [mm] [m/min] <& 11-127
160 240-6000 0;6;9;12;15; 18 S; K R;L N;A 3842999716
240 240-6000 0;6;9;12;15; 18 S;K RLiM  N;A b=...mm
320  240-6000 0;6;9;12; 15; 18 S;K R LM N;A I=...mm"
400 240-6000 0;6;9;12;15; 18 S;K R;LLM N;A Vy=... m/min
480 240-6000 0;6;9;12;15; 18 S;K RLiM  N;A U=...V
640  240-6000 0;6;9; 12; 15; 18 S;K R LM N;A f=...Hz
800 240-6000 0;6;9; 12;15; 18 S;K R LM N;A AT=...
1040 240-6000 0;6;9;12; 15; 18 S;K R L;iM  N;A MA=...
160-1040 240-6000 0;6;9;12;15; 18 S; K R;L N;A ZA=..
240-1040 240-6000 0;6;9; 12;15; 18 S;K R LM N;A
b = Spurbreite in Transportrichtung "b = Track width in direction of transport b = Ecartement de voie en direction du transport
2| = Lange 2| = Length 2| = Longueur
3 vy = Nenngeschwindigkeit; v, = Nominal transportation speed; 39y, = Vitesse nominale de transport;
vy= 0: ohne Motor und ohne Getriebe vy = 0: without motor or gear v, = 0 : sans moteur et sans engrenage
4 Wird entsprechend der Zahnriementeilung 4 |s rounded in accordance with the toothed 4 Arrondi en fonction du partage de la courroie
abgerundet belt pitch dentée

Sonderausfiihrungen auf Anfrage Special models on request Versions spéciales sur demande
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Bandstrecke BS 2/M

BS 2/M belt section
Section a bande BS

2/M

m 4EE
on] e [ La ey,
Verwendung: Application:

— Léngstransport des Werkstiicktréagers
von und zu Bearbeitungsstationen
an denen kein Einbauraum fiir den
Motor an den Enden der Bandstrecke
gegeben ist.

Ausfihrung:

— Funktionsbereite Forderstrecke

— Streckenlasten bis 60 kg im
Staubetrieb

— Fordermedium: Zahnriemen
mit Gewebeauflage, optional in
Antistatikausfiihrung (ZA = A).

— Geeignet fur Reversierbetrieb

— Motoranbau je nach Ausfiihrung
seitlich rechts (MA =R), links
(MA =) oder mittig (MA = M)

— Motoranschluss wahlweise mit Kabel/
Stecker (AT = S) oder Klemmenkasten
(AT =K)

Lieferzustand:
Montiert

Zubehor, optional:
Verbindungssatz <& 3-102
Stiitzen SZ 2/... =& 6-2

- Longitudinal conveying of the
workpiece pallet from and to
processing stations that do not have
enough room to install the motor on
the ends of the belt section.

Design:

— Ready for operation conveyor section

— Max. permissible load up to 60 kg in
accumulation operation

— Conveyor medium: toothed belt with
a woven surface, optional as antistatic
version (ZA = A).

— Suitable for reversible operation

— Motor mounted depending on version
on side, right (MA =R), left (MA=L)
or in the center (MA = M)

— Motor connection either with cable/
plug (AT = S) or terminal box (AT = K)

Condition on delivery:
Fully assembled

Optional accessories:
Connection kit =3 3-102
Leg sets SZ 2/... = 6-2
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00012189.eps

Utilisation :

— Transport longitudinal de la palette
porte-piéces allant et venant des
stations d'usinage pour lesquelles
aucun emplacement de montage n’est
prévu pour le moteur aux extrémités de
la section a bande.

Construction :

— Section de transport préte a
fonctionner

— Charges de section jusqu’a 60 kg en
acc.

— Convoyeur : courroie dentée a
revétement de toile, version antistatic
en option (ZA=A).

— Appropriée pour fonctionnement
réversible

— Selon la construction, montage du
moteur MA =R (a droite), MA =L
(& gauche) ou MA =M (milieu)

— Raccordement du moteur au choix
avec cable/connecteur (AT = S)
ou bornier de connexion (AT = K)

Etat a la livraison :
Montée

Accessoires en option :
Kit de jonction #E 3-102
Supports de section SZ 2/... 5 6-2

juud o

B 3-4 i o

Clean
~211-24  |Room| « 11-114
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MA = Motoranordnung
BS 2/M MA = Motor layout
MA = Disposition du moteur

I-1,>222 mm
00012190.eps
Bandstrecke BS 2/M
BS 2/M belt section
360kg | Section a bande BS 2/M
b? 12 I, v U, f AT MA ZA Nr./No./N°
[mm] [mm] [mm] [m/min] =B 11-127
160 312-6000 90-5770 0;6;9; 12; 15; 18 S; K R;L N;A 3 842999717
240 312-6000 90-5770 0;6;9;12;15; 18 S;K R;LiM N;A b=...mm
320 312-6000 90-5770 0;6;9; 12;15; 18 S;K RLiM N;A I=...mm%
400 312-6000 90-5770 0;6;9; 12; 15; 18 S;K R;L;M N;A li=...mm
480 312-6000 90-5770 0;6;9;12;15; 18 S;K R;LiM N;A Vy= ... m/min
640 312-6000 90-5770 0;6;9; 12;15; 18 S;K RLiM N;A U=...V
800 312-6000 90-5770 0;6;9; 12; 15; 18 S;K R;L;M N;A f=...Hz
1040 312-6000 90-5770 0;6;9; 12; 15; 18 S;K R LiM N;A AT=...
160-1040 312-6000 90-5770 0;6;9; 12; 15; 18 S; K R;L N;A MA=...
240-1040 312-6000 90-5770 0;6;9; 12; 15; 18 S;K R;L;M N;A ZA=...
b = Spurbreite in Transportrichtung "b = Track width in direction of transport b = Ecartement de voie en direction du transport
2| = Lange 2| = Length 2| = Longueur
3 vy = Nenngeschwindigkeit; v, = Nominal transportation speed; 9v, = Vitesse nominale de transport;
vy= 0: ohne Motor und ohne Getriebe vy = 0: without motor or gear v, = 0 : sans moteur et sans engrenage
4 Wird entsprechend der Zahnriementeilung 41s rounded in accordance with the toothed 4 Arrondi en fonction du partage de la courroie
abgerundet belt pitch dentée

Sonderausfiihrungen auf Anfrage Special models on request Versions spéciales sur demande



3-10 Bosch Rexroth AG

Léngstransport - Longitudinal conveyor - Transport longitudinal

Streckeneinheiten
Conveyor units
Unités de section

-

Verwendung:

Eine Streckeneinheit ist eine vollstandige
Einheit fuir den linearen Transport von
Werkstticktragern. Sie besteht aus

— Antriebsstation AS 2/B-... =& 3-12
— Umlenkung UM 2/B =& 3-14

— Strecke ST 2/...<°B 3-16

— Streckenstitzen SZ 2/... 5 6-2
UM 2/B und AS 2/B-... kdnnen

direkt aneinandergrenzen, somit sind
Kombinationen von Streckeneinheiten
maoglich.

Ausfihrungen:
Antriebsstation fiir Streckenlasten bis zu
Fe= 150 kg bzw. bis zu Fe= 250 kg pro
Streckeneinheit.

Bauteile fiir Fordermedium Gurt
Parts for conveyor medium belt
Eléments pour convoyeur courroie

Application:

A conveyor unit is a complete unit used
for linear conveying of workpiece pallets.
It includes the

— AS 2/B-... drive module =5 3-12

- UM 2/B return unit =5 3-14

— ST 2/... conveyor section = [ 3-16
- SZ2/... leg sets B 6-2

The UM 2/B and AS 2/B-... may be set
up right next to each other, which allows
for conveyor unit combinations.

Designs:
Drive module for loads up to Fe= 150 kg
or up to Fe= 250 kg per conveyor unit.
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Utilisation :
Une unité de section est une section
complete pour le transport linéaire de
palettes porte-piéces. Elle est constituée
— d'un poste d'entrainement AS 2/B-...
B 3-12
— d'un renvoi UM 2/B =& 3-14
— de sections de transport ST 2/...
* 5 3-16
— de supports de section SZ 2/...
B 6-2
UM 2/B et AS 2/B-... peuvent étre
directement contigus rendant ainsi
des combinaisons d'unités de section
possibles.

Constructions :

Poste d’entrainement pour des charges
de section jusqu'a Fe= 150 kg ou
jusqu'a Fe= 250 kg par unité de section.
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ST 2/B
ST 2/B-100

AS 2/B-150
AS 2/B-250

00013230.eps.

Antriebsstation AS
AS drive module

Poste d'entrainement AS =g 3-12
Umlenkung
Return unit
Renvoi =g 3-14

Strecke, Bauelemente
Conveyor section, elements
Section de transport, éléments =B 3-16

Fordermedium Gurt, Zubehor
Conveyor medium belt, accessories
Convoyeur courroie, accessoires =g 3-21
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Antriebsstation AS 2/B-150, AS 2/B-250
AS 2/B-150, AS 2/B-250 drive module
Poste d'entrainem. AS 2/B-150, AS 2/B-250

= (2D

2150 kg

4EE

ENERGY
EFFICIENCY

Verwendung:

Antrieb des Férdermediums Gurt beim
Selbstbau von Streckeneinheiten mit
Strecke, Umlenkung und Gurt.

Ausfiihrungen:

— fiir Streckenlasten bis zu F, = 150 kg
bzw. bis zu F, = 250 kg pro
Streckeneinheit im Staubetrieb.

— Motoranbau je nach Ausfiihrung
seitlich rechts (MA =R), links
(MA =1) oder mittig (MA = M)

— Motoranschluss wahlweise mit
Kabel und Stecker (AT = S) oder
Klemmenkasten (AT = K)

Lieferumfang:

— Antriebsstation AS 2/B-...

— Befestigungselemente zur Montage
an eine Strecke ST 2/... sowie
zur Montage an eine angrenzende
Umlenkstation.

Lieferzustand:

Montiert.

Nur in diesen Ausfiihrungen teilmontiert:
3842999 083, b=160,v =0
3842999 720, b =160, v, =0

Application:

Drives the conveyor medium in self-built
conveyor section elements with section,
return unit and conveyor belt.

Designs:

— For loads up to F =150 kg or up
to F,= 250 kg per conveyor unit in
accumulation operation.

— Motor mounted depending on version
on side, right (MA =R), left (MA=1L)
or in the center (MA = M)

— Motor connection either with cable
and plug (AT = S) or terminal box
(AT =K)

Scope of delivery:

— AS 2/B-... drive module

— Fastening hardware to mount on an
ST 2/... conveyor section, as well as a
bordering return unit.

Condition on delivery:

Fully assembled.

Partially assembled only in these
versions:

3842999 083, b=160,v, =0
3842999 720,b=160,v =0
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00013208.eps

Utilisation :

Entrainement du convoyeur courroie
pour des unités de section a monter soi-
méme avec sections de transport, renvoi
et courroie.

Constructions :

— Pour des charges de section jusqu'a
F,= 150 kg ou jusqu'a F ;= 250 kg
par unité de section en accumulation.

— Selon la construction, montage du
moteur MA =R (a droite), MA =L
(& gauche) ou MA =M (milieu)

— Raccordement du moteur au choix
avec cable et connecteur (AT = S)
ou bornier de connexion (AT = K)

Fournitures :

— Poste d'entrainement AS 2/B-...

— Eléments de fixation pour le montage
sur une section de transport ST 2/...
ainsi que pour le montage sur un
renvoi contigu.

Etat a la livraison :

Monté.

Montage partiel uniquement dans les
versions suivantes :

3842999 083, b=160,v =0
3842999 720, b =160, v =0

juud o

“B3-10 i Q]| =B 11-30

=5 11-29,

Clean
Room| 2 11-114
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MA = Motoranordnung
MA = Motor layout
MA = Disposition du moteur

AS 2/B-250

00012916.¢ps

Antriebsstation AS 2/B-150

AS 2/B-150 drive module
2150kg| Poste d'entrainement AS 2/B-150

bn %) U, f AT Nr./No./N° Nr./No./N°
[mm] [m/min] =2 11-127 MA=M MA =R/L
160 0;6;9;12;15%; 18 S; K 3 842 999 083 3842 999 190
240 0;6;9;12;157;18 S;K b=...mm* b=...mm
320 0;6;9;12;15%; 18 S; K V= ... m/min V= ... m/min
400 0;6;9;12;15%; 18 S; K U=..V U=..V
480 0;6;9;12; 15%; 18 S;K f=.. Hz f=..Hz
640 0;6;9;12;15%; 18 S; K AT=... AT=...
800 0;6;9;12;15%; 18 S; K MA=...
1040 0;6;9;12; 153); 18 S; K *) b > 240 mm
160-1040 0;6;9; 12; 153’; 18 S; K
Antriebsstation AS 2/B-250
AS 2/B-250 drive module
3250kg| Poste d'entrainement AS 2/B-250
b (%) U, f AT Nr./No./N° Nr./No./N°
[mm] [m/min] =B 11-127 MA=M MA =R/L
160 0;6;9;12;15; 18 S; K 3842999 720 3842999 721
240 0;6;9;12; 15; 18 S; K b =...mm¥ b =...mm
320 0;6;9;12; 15; 18 S; K vy =... m/min vy =... m/min
400 0;6;9; 12;15; 18 S; K U=..V Uu=..V
480 0;6;9; 12;15; 18 S; K f =...Hz f =..Hz
640 0;6;9;12;15; 18 S; K AT=... AT =
800 0;6;9; 12;15; 18 S; K MA =
1040 0;6;9;12;15; 18 S;K ) b =240 mm
160-1040 0;6;9;12;15; 18 S; K

1 Y9

b = Spurbreite in Transportrichtung
2y, = Nenngeschwindigkeit;

vy = 0: ohne Motor und ohne Getriebe
3 Nicht méglich bei f =60 Hz

Sonderausfiihrungen auf Anfrage

b = Track width in direction of transport
v, = Nominal transportation speed;

vy = 0: without motor or gear
¥ Not possible if f =60 Hz

Special models on request

! b = Ecartement de voie en direction du transport
2 v, = Vitesse nominale de transport ;
v, = 0 : sans moteur et sans engrenage
3 Pas possible pour f =60 Hz
Versions spéciales sur demande
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Umlenkung UM 2/B
UM 2/B return unit
Renvoi UM 2/B

< (&)

Verwendung:

Die Umlenkung UM 2/B fiihrt das
Férdermedium im Strecken-Element
ST 2/... zuriick zur Antriebsstation.

Ausfiihrung:

Universelle Ausfihrung fur
Streckenlasten bis zu F = 250 kg pro
Streckeneinheit

Lieferumfang:

inklusive Befestigungselementen zur
Montage an ein Forderstrecken-Element
ST 2/...

Lieferzustand:
Montiert

Application:

The UM 2/B return unit guides the
conveyor medium in the ST 2/... section
element back to the drive module.

Design:
Universal design for section loads of up
to F,= 250 kg per conveyor unit

Scope of delivery:
Includes fastening hardware to mount on
an ST 2/... conveyor section element.

Condition on delivery:
Fully assembled

7

00012915.eps
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00013211.eps

Utilisation :

Le renvoi UM 2/B raméne au poste
d’entrainement le convoyeur dans
I'élément pour sections ST 2/....

Construction:

Construction universelle pour des
charges de section jusqu’a F ;= 250 kg
par unité de section

Fournitures :

Eléments de fixation inclus pour le
montage sur un élément pour sections
de transport ST 2/...

Etat a la livraison :
Monté

Umlenkung UM 2/B
UM 2/B return unit
Renvoi UM 2/B

b Nr./No./N°

[mm]
160 3842 999 090

240 b=...mm
320
400
480
640
800
1040
160-1040

juud o

=B 310 i o

Clean
»211-31  |Room| « 11-114
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Rollenbahn RB 2

RB 2 roller conveyor

Transrouleur a roulettes RB 2

(&)

EsD

-

Verwendung:

Zur Unterstitzung der Werkstticktrager
beim Ubergang von einer
Streckeneinheit zu einer angrenzenden
weiteren Streckeneinheit wird die
Rollenbahn RB 2 eingesetzt. Erforderlich
fur Werkstucktrager mit einer
Auflagelange < 320 mm.

Ausfiihrung:

Universelle Ausfiihrung. Werkstoff:
Rollenhalter: Aluminium

Rollen: Stahl, gehértet

Lieferumfang:

Die Rollenbahn RB 2 wird mit dem
erforderlichen Befestigungsmaterial
geliefert.

Lieferzustand:
Montiert

00126831.eps

Application:

The RB 2 roller conveyor is used to
support the workpiece pallets at the
transition point between a conveyor unit
and the next conveyor unit. Necessary
for workpiece pallets with a surface
length < 320 mm.

Design:

Universal design.Material:
Tape roll holder: aluminium
Tape roll: steel, hardened

Scope of delivery:

The roller conveyor “RB 2 is supplied
with all the necessary fastening
hardware.

Condition on delivery:
Fully assembled

Bosch Rexroth AG

00126830.eps

Utilisation :

Pour soutenir les pallettes porte-piéces
lors de leur passage d'une section a une
autre unité avoisinante, le transrouleur
aroulettes RB 2 est utilisé. Nécessaire
pour les palettes porte-piéces avec une
longueur de support < 320 mm.

Construction :

Construction universelle.Matériau :
Porte-roulettes : aluminium
Roulettes : acier trempé

Fourniture :
Le transrouleur RB 2 est livré avec le
matériel de fixation nécessaire.

Etat a la livraison :
Monté

Rollenbahn RB 2

RB 2 roller conveyor

Transrouleur a roulettes RB 2

& w02 Nr./No./N°

2 3842 532 822
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Strecke ST 2/B, ST 2/B-100
ST 2/B, ST 2/B-100 section
Section ST 2/B, ST 2/B-100

(&)

ESD

-

Verwendung:

Selbstbau von Streckeneinheiten

in Verbindung mit Antriebsstation
AS 2/B-... und Umlenkung UM 2/B.

Ausfiihrung:

Streckenprofil aus eloxiertem Aluminium,
Fuhrungsprofil aus Polyamid. Das
Fuhrungsprofil wird in das Streckenprofil
eingelegt und kann bei VerschleiB leicht
ausgewechselt werden.

Lieferumfang ST 2/B:
2x Streckenprofil SP 2/B
2x Fihrungsprofil FP 2/B

Lieferumfang ST 2/B-100:
2x Streckenprofil SP 2/B-100
2x Fihrungsprofil FP 2/B

Lieferzustand:
Unmontiert

Zubehor, optional:

— Streckenstiitzen SZ 2/... =& 6-2
— Profilverbinder =& 3-19

— Querverbinder =2 3-19

ST 2/B-100

00012913.eps

Application:

Used for self-construction of conveyor
units in conjunction with the AS 2/B-...
drive module and the UM 2/B return unit.

Design:

Conveyor section profiles of anodized
aluminum, polyamide guide profile. The
guide profile is put in the section profile
and can be easily exchanged in case of
wear.

ST 2/B scope of delivery:
2x SP 2/B conveyor section profiles
2x FP 2/B guide profiles

ST 2/B-100 scope of delivery:
2x SP 2/B-100 conveyor section profiles
2x FP 2/B guide profiles

Condition on delivery:
Not assembled

Optional accessories:

- SZ2/...leg sets ¥5 6-2
— Profile connectors =& 3-19
— Cross connectors © 5 3-19

Strecke ST 2/B
ST 2/B section
Section ST 2/B

| Nr./No./N°®
[mm]
3842992 650
60-6000 I=...mm

TS 2plus 5.0 | 3 842 531138(2014-04)

00012914.eps

Utilisation :

Unités de section a monter soi-méme en
association avec le poste d’entrainement
AS 2/B-... et le renvoi UM 2/B.

Construction :

Profilé de section en aluminium anodisé,
profilé de guidage en polyamide. Le
profilé de guidage est inséré dans le
profilé de section et peut étre facilement
remplacé en cas d'usure.

Fournitures ST 2/B :
2x profilé de section SP 2/B
2x profilé de guidage FP 2/B

Fournitures ST 2/B-100 :
2x profilé de section SP 2/B-100
2x profilé de guidage FP 2/B

Etat a la livraison :
Non monté

Accessoires en option :

— Supports de section SZ 2/... B 6-2
- Jonction de profilé =& 3-19

— Liaison transversale =8 3-19

Strecke ST 2/B-100
ST 2/B-100 section
Section ST 2/B-100

| Nr./No./N°
[mm]
3842 994 927
60-6000 Il=...mm

juud o

“B3-10 i Ol| =B 11-40

Clean
Room| 2 11-114
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Profile
Profiles
Profilés

Streckenprofile SP 2/B-...
Q SP 2/B-... section profiles
Profilés de section SP 2/B-...

Verwendung: Application:
Selbstbau von Streckeneinheiten mit Used for self-construction of low-profile
geringer Bauhohe in Verbindung mit conveyor units in conjunction with the

Antriebsstation AS 2/B-..., Umlenkung AS 2/B-... drive module, UM 2/B return
UM 2/B, Férdermedium Gurt und unit, belt conveyor medium, and FP 2/B

Fuhrungsprofil FP 2/B. guide profile.
Ausfiihrung: Design:
Aluminium-Strangpressprofil. Extruded aluminum profile.

Langsnuten dienen der leichten und Longitudinal grooves for easy and
problemlosen Montage. problem-free assembly.

10 SP 2/B

N

00013287.eps

SP 2/B-50

00013285.eps.

10 SP 2/BH

00013286.eps

Bosch Rexroth AG 3-17

Utilisation :

Unités de section de faible hauteur

de montage a monter soi-méme en
association avec le poste d’entrainement
AS 2/B-..., le renvoi UM 2/B, le
convoyeur courroie et le profilé de
guidage FP 2/B.

Construction :

Profilé en aluminium extrudé.
Des rainures longitudinales permettent
un montage simple et sans problémes.

Streckenprofil SP 2/B
SP 2/B conveyor section profile
Profilé de section SP 2/B

I [mm] Nr./No./N°
3 842 992 884
200-6000 I=...mm
I [mm] =002 Nr./No./N°
6070 3 842 532 695

Streckenprofil SP 2/B-50
SP 2/B-50 conveyor section profile

Profilé de section SP 2/B-50

I [mm] Nr./No./N°
3842 992 903

200-6000 =..mm

I [mm] £ w202 Nr/No./N°

6070 20 3842 532 697

Streckenprofil SP 2/BH
SP 2/BH conveyor section profile

Profilé de section SP 2/BH

| [mm] Nr./No./N°
3 842 990 409
200-6000 I=...mm
1 [mm] =202  Nr./No./N°
6070 16 3842 532 696

8 RAE-CO Clean
+ P 3-10 i o|| =k 11-24 @=11-114

jud o
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Profile
Profiles
Profilés

-

Verwendung:

Selbstbau von Streckeneinheiten mit
Bauhdhe 100 mm in Verbindung mit
Antriebsstation AS 2/B, Umlenkung
UM 2/B, Férdermedium Gurt und
Fuhrungsprofil FP 2.

Ausfihrung:
Aluminium-Strangpressprofil.
Langsnuten dienen der leichten und
problemlosen Montage.

Flihrungsprofil FP 2/B
FP 2/B guide profile

=

Verwendung:
Zum Aufstecken auf die Streckenprofile
SP 2/B-...

Material:
Kunststoff PA (antistatisch)

(&

EsD

Streckenprofil SP 2/B-100
SP 2/B-100 section profile
Profilé de section SP 2/B-100

Application:
Used for self-construction of 100 mm
conveyor units in conjunction with the
AS 2/B drive module, UM 2/B return
unit, belt conveyor medium, and FP 2
guide profile.

Design:

Extruded aluminum profile.
Longitudinal grooves for easy and
problem-free assembly.

SP 2/B-100

00013288.eps

Profilé de guidage FP 2/B

Application:
For clipping onto the SP 2/B-... section
profiles.

Material:
Plastic PA (anti-static)

FP 2/B

00013289.eps

TS 2plus 5.0 | 3 842 531138(2014-04)

Utilisation :

Unités de section ayant une hauteur
de montage de 100 mm a monter
soi-méme en association avec le poste
d’entrainement AS 2/B, le renvoi

UM 2/B, le convoyeur courroie et le
profilé de guidage FP 2.

Construction :

Profilé en aluminium extrudé.

Des rainures longitudinales permettent
un montage simple et sans problémes.

Streckenprofil SP 2/B-100
SP 2/B-100 conveyor section profile
Profilé de section SP 2/B-100

| [mm] Nr./No./N°®
3 842 993 259
200-6000 I=...mm
| [mm] Nr./No./N°
6070 16 3842 532 608
Utilisation :

Pour enficher dans les profilés de
section SP 2/B-...

Matériau :
Plastique PA (antistatique)

Fuhrungsprofil FP 2/B
FP 2/B guide profile
Profilé de guidage FP 2/B

I [mm] =
6000 16

Nr./No./N°
3 842 532 675

<@ 0-2

juud o
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Verbinder
Connectors

Eléments de jonction

Profilverbinder
Profile connector
Jonction de profilés

Verwendung:

Mittels Profilverbinder werden zwei
Profile SP 2/B... stirnseitig miteinander
verbunden. Fur jeden ProfilstoB werden
zwei Profilverbinder empfohlen.

Material:
Stahl, verzinkt.

Lieferumfang:
Profilverbinder, Schrauben

Application:

Profile connectors join two SP 2/B...
profiles end-to-end. Two profile
connectors are needed for each profile
joint.

Material:
Galvanized steel.

Scope of delivery:
Profile connector, screws

00013231.eps

Querverbinder QV 2
QV 2 cross connector
Liaison transversale QV 2

Verwendung:

Mit den Querverbindern werden die
Streckenprofile miteinander verbunden.
Verwenden Sie Querverbinder QV 2 zur
Definition der Spurweite.

00013202.eps

00013291.eps

Application:

The cross connectors serve to connect
the conveyor section profiles.

Use QV 2 cross connectors to
determine the track width.

00013292.eps

Bosch Rexroth AG

Utilisation :

Les jonctions de profilés servent a relier
deux profilés de section SP 2/B... bout
a bout. Deux jonctions de profilés sont
nécessaires par jonction.

Matériau :
Acier galvanisé.

Fourniture :
Jonction de profilés, vis

Profilverbinder
Profile connector
Jonction de profilés

Nr./No./N°
3 842 528 746

3-19

Utilisation :

Les liaisons transversales servent a relier
les profilés de section.

Pour définir I'écartement de la voie,
utiliser les liaisons transversales QV 2.

|
A = ————+1
&y 2000 mm

zahl Querverbinder
mber of cross connectors
ombre de liaisons transversales

n
u

Ay =A
A,=N
A,=N
Querverbinder QV 2

QV 2 cross connector

Liaison transversale QV 2

b [mm] Nr./No./N°
160-1040 3842994 635
=...mm

jud o

<[ 3-10

Clean

Room| 5 11-114
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Abstreifer

Scraper

Racleur

Verwendung: Application:

Zum Abstreifen von Kleinteilen vom To scrape small parts .from the conveyor

Férdermedium. Der Abstreifer eignet medlum. The scraper i1 US?C! with _

sich zum Einsatz mit Werkstuicktragern workpiece pallets with a minimum weight

mit einem Mindestgewicht von 3 kg. of 3 kg.

Ausfiihrung: Design: . .

— fur Montage seitlich rechts (R) oder ~ May be mounted on the right side (R)
seitlich links (L). or left side (L).

Lieferumfang: Scope of delivery:

- 1 Abstreifer rechts oder links inkl. ~ 1 piece, right or left, including
Befestigungsmaterial. fastening material.

Hinweis: Note:

Auf Strecken, die mit Abstreifern
ausgerustet sind, ist kein
Reversierbetrieb moglich.

Reversible operation is not possible on
sections with scrapers!

7,
b\

00013293.eps
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00116762.eps

Utilisation :

Pour éliminer le petit matériel du
convoyeur. Le racleur est congu pour
étre utilisé avec une palette porte-piéces
d'un poids min. de 3 kg.

Construction :
— Pour montage latéral a droite (R) ou &
gauche (L).

Fournitures :
— 1 racleur, a droite ou a gauche,
matériel de fixation compris.

Remarque :

Le fonctionnement réversible n'est pas
possible pour les sections équipées de
racleurs !

Abstreifer
Scraper
Racleur
Nr./No./N°
R 3842532 679
L 3842 532 680

juud o

“B3-10
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Fordermedium Gurt, Klebstoff
Conveyor medium belt, glue
Convoyeur courroie, colle

Gurt GT 2
Q A GT 2 belt
Courroie GT 2

Die Gurte aus Polyamid sind elektrisch
leitfahig. Die Gurte werden bei Montage
gespannt und zu einem endlosen Band
verklebt. Zum Fiigen, Spannen und Ver-
kleben dient ein Gurtmontagewerkzeug-
satz (< B 3-22).

Erforderliche Gurtlange I, , ©B 11-45

00013294.eps

Klebstoff
Glue
Colle

-

Verwendung:

Verkleben der Gurte in Verbindung mit
dem Gurtmontage-Werkzeugsatz.

Nur fiir den gewerblichen Gebrauch -
Sicherheitshinweise beachten!

The polyamide belts are electrically
conductive. The belts are pretensioned
during installation and bonded to form
a continuous belt. A belt mounting tool
kit is used for jointing, tensioning and
bonding (+ B 3-22).

Required belt length |, =B 11-45

Bosch Rexroth AG 3-21

Les courroies en polyamide sont
conductrices. Les courroies sont
tendues lors du montage et collées
en une bande continue. Un kit d'outils
de montage (¥ & 3-22) permet de
raccorder, précontraindre et coller les
courroies.

Longueur de courroie requise |, <'B 11-45

Gurt GT 2

GT 2 belt

Courroie GT 2
e Nr./No./N°
250 m 3842539 479
lars Nr./No./N°
1m<l,,<150m" 3 842 992 811

l...,=...m

GT 2

" Langenangabe und Lieferung nur in vollen Metern méglich.
" Please round the ordering length up to the next full meter.
" Lors de la commande veuillez arrondir au métre supérieur.

Application:

Used to bond the belts with the belt
mounting tool kit.

Only for industrial use — please read
safety instructions!

) %
g
2

00012281.eps

Utilisation :

Coller des courroies en association avec
le kit d'outils de montage de courroies.
Seulement pour usage industriel —
veuillez respecter les conseils de sécurité !

Klebstoff
Glue
Colle
Nr./No./N°
50 ml 3 842 315 106

jud o

=B 3-2 i o

Clean

=B 11-45 m =8 11-114
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Gurtmontagewerkzeuge

Belt mounting tools

Outils de montage de courroies

-

Verwendung:
Zum Verbinden von Gurten fur
Streckenldangen | > 2000 mm.

Lieferumfang:

— Ausschérfeinrichtung (A) zum
Schirfen der Gurte an der Verbin-
dungsstelle.

— Heizpresse (B) zum Warmkleben der
Gurte.

— Einrichtung zum Vorspannen (C) der
Gurte.

— Zubehér (Schleifband, Pinsel).

Erforderliches Zubehor:
Klebstoff 3 842 315 106 =5 3-21

Zubehor, optional:

Mit einer zweiten Heizpresse (B) kénnen
zwei nebeneinander liegende Gurte
gleichzeitig verklebt werden.

00108252.eps

Gurtmontage-Werkzeugsatz
Belt mounting tool kit
Kit d'outils de montage de courroies

A,B+C

Application:
Used to join the ends of belts for section
lengths | > 2000 mm.

Scope of delivery:

- Beveling tool (A) to sharpen off the
belt ends where they are joined.

— Heat press (B) to glue the belt ends
thermally.

— Belt pretensioning device (C).

— Accessories (abrasive belt, brush).

Required accessories:
Glue 3 842 315 106 =3 3-21

Optional accessories:

If a second heating press (B) is used,
two adjacent belts can be glued at the
same time.

00108253.eps

Nr./No./N°
3842532 810

TS 2plus 5.0 | 3 842 531138(2014-04)

Utilisation :
Joindre les courroies d'une section
de transport avec | > 2000 mm.

Fournitures :

- Dispositif de biseautage (A) pour
biseauter les courroies aux jonctions.

— Presse thermique (B) pour le collage
a chaud des courroies.

- Dispositif de précontrainte (C)
de la courroie.

- Accessoires (toile émeri, pinceau).

Accessoires nécessaires :
Colle 3842 315 106 = 5 3-21

Accessoires en option :

Lorsque deux courroies sont I'une a coté
de l'autre, elles peuvent étre collées
simultanément a l'aide d'une deuxiéme
presse thermique (B).

T

00012282.eps

Heizpresse, einzeln
Heating press, single
Presse thermique, simple
Nr./No./N°
B 3842 315 101

juud o
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Langstransport
Longitudinal conveyor
Transport longitudinal

Fordermedium Flachplattenkette
Conveyor medium flat top chain
Convoyeur chaine a plateformes

Mit der Flachplattenkette werden
vorzugsweise mittlere und groBBe
Werkstlicktrager in einer gering bis
maBig durch Fertigungsemissionen
belasteten Umgebung beférdert.

Die Bogenlauffahigkeit der Kunststoff-
Flachplattenkette erlaubt durchgehende
Antriebskombinationen mit Kurvenbdgen
(=B 4-20).

In der Kombination mit Kunststoff-
Flachplattenkette wird die PA-Laufsohle
an den Werkstticktragern empfohlen.
Dies erlaubt in der Standardausfiihrung
mit Kunststoff-Gleitprofilen im
Streckenprofil Auflagelasten von

1 kg/cm, wahrend mit der optional
bestellbaren Ausfiihrung mit Stahl-
Gleitprofilen Auflagelasten von

1,5 kg/cm moglich werden.

Eine besonders robuste Kombination
ergibt sich aus den HD-Profilen in
Kombination mit Stahl-Gleitprofilen und
Stahl-Fiuihrungsprofil.

The flat top chain conveys primarily
medium and large-sized workpiece
pallets in environments with low to
moderate production emissions.

The arcing capacity of the plastic flat
top chain permits continuous drive
combinations with curve arcs

(=B 4-20).

PA wear pads on the workpiece pallets
are recommended in the combination
with a plastic flat top chain. This permits
in the standard design with plastic glide
profiles in the section profile surface
loads of up to 1 kg/cm, whereas the
optionally available version with steel
glide profiles can tolerate surface loads
of up to 1.5 kg/cm.

A particularly robust combination can
be created from the HD profiles in
combination with steel glide profiles and
steel guide profile.

TS 2plus 5.0 | 3 842 531138(2014-04)

Avec la chaine a plateformes sont
transportées de préférence des palettes
porte-piéces de taille moyenne et grande
dans un environnement pollué faiblement
jusqu'a moyennement par des émissions
de fabrication.

La possibilité de marche dans les

arcs de la chaine a plateformes en
plastique permet des combinaisons
d’entrainement continues avec les arcs
de courbe (*B 4-20).

Recommandé dans la combinaison avec
la chaine a plateformes en plastique

PA sur les palettes porte-pieces. Ceci
permet, en construction standard avec
profilés de glissage en matiere plastique
dans le profilé de section, des charges
d'appui de 1 kg/cm, tandis qu’'avec la
construction commandable en option
avec profilés de glissage en acier, des
charges d'appui de 1,5 kg/cm sont
possibles.

L'association des profilés HD et des
profilés de glissage et de guidage en
acier permet une combinaison robuste.
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Bandstrecken
Belt sections
Sections a bande

-2 3-26 E

Bauteile der Streckeneinheiten
Parts for conveyor units

00126854.eps.

Pieces pour unités de section < g 3-32
Verbindungssétze

Connection kits

Jeux de jonction 00127905.eps 00127906.eps @= 3_102
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Strecke CS/C Einspur
Single-track CS/C section
Section CS/C a simple voie

4EE +40 °C
8
270 kg 2100 kg EFEF":EFE%Y
Verwendung: Application:

— Zuflihrung von Kleinteilen zu Bestlick-
und Montagearbeitsplatzen tber
Strecken von 350 bis 6000 mm

Ausfihrung:

— Funktionsbereite Forderstrecke

— Transportbreiten 42, 52, 62 und
72 mm

— Streckenlasten bis 100 kg

— Fordermedium:
Kunststoff-Flachplattenkette,
optional in Antistatikausfiihrung
(KA=A).

— Motoranbau je nach Ausfiihrung
seitlich rechts (MA = R) oder links
(MA=L)

— Motoranschluss wahlweise mit Kabel/
Stecker (AT = S) oder Klemmenkasten
(AT =K)

Lieferzustand:
Montiert

Zubehor, optional:

- Verbindungssétze =6 3-102

— Stlitzen SZ 2/... =B 6-2

— Automatische Schmiereinheit LU 2,
<3 3-39

Hinweis:

Fiir die kurze Bauausfiihrung (bis
2000 mm) ist in kleinteilefreier
Umgebung Reversierbetrieb méglich.

— Supply of small parts for equipment
and assembly workplaces over
sections from 350 to 6000 mm

Design:
— Ready for operation conveyor section
— Transport widths 42, 52, 62 and
72 mm
— Section loads of up to 100 kg
— Conveyor medium:
plastic flat top chain,
optional as antistatic version (KA = A).
— Depending on version, motor mounted
on side, right (MA = R) or left
(MA=L)
— Motor connection either with cable/
plug (AT = S) or terminal box (AT = K)

Condition on delivery:
Fully assembled

Optional accessories:

— Connection kits =8 3-102

- SZ2/...leg sets =5 6-2

— LU 2 automatic lubrication unit,
< g 3-39

Note:

For shorter models (up to 2000 mm),
reversible operation is possible in
environments with no small parts.

TS 2plus 5.0 | 3 842 531138(2014-04)

00125195.eps

Utilisation :

— Amenée de petit matériel aux postes
de travail d'équipement et de montage
sur des sections de 350 a 6000 mm

Construction :

— Section de transport préte a
fonctionner

— Largeurs de transport 42, 52, 62 et
72 mm

— Charges de section jusqu’a 100 kg

— Convoyeur :
chaine a plateformes en plastique,
version antistatic en option (KA = A).

— Selon la construction,
montage du moteur MA = R (a droite)
ou MA =L (& gauche)

— Raccordement du moteur au choix
avec cable/connecteur (AT = S) ou
bornier de connexion (AT =K)

Etat a la livraison :
Montée

Accessoires en option :

- Jeux de jonction B 3-102

— Supports de section SZ 2/... 5 6-2

— Elément graisseur automatique LU 2,
*B 3-39

Remarque:

Pour le modéle court (jusqu’a 2000 mm),
un mode réversible est possible dans un
environnement libre de petits éléments.

juud o
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Cs/C
(I>2001 mm)

00125193.eps

Strecke CS/C Einspur
Single-track CS/C section
270kg | Section CS/C a simple voie

Bosch Rexroth AG 3-27

MA = Motoranordnung
MA = Motor layout
MA = Disposition du moteur

b.” 122 Vi U, f AT MA KA Nr./No./N°
[mm] [mm] [m/min] <& 11-127
42,52,62,72 350-2000 6;9;12; 15; 18 S; K R;L N;A 3 842 998 277
b=...mm
I=...mm
Vy=... m/min
U=...V
f=...Hz
AT=...
MA=...
KA=...
Strecke CS/C Einspur
Single-track CS/C section
3100kg| Section CS/C a simple voie
b,” 12 v U, f AT MA KA Nr./No./N°
[mm] [mm] [m/min] «B& 11-127
42,52,62,72 2001-6000 6;9; 12; 15; 18 S;K R;L N;A 3 842998 277
b=...mm
I=...mm
Vy=... m/min
U=..V
f=...Hz
AT=...
MA=...
KA=...

Vb, = Spurbreite in Transportrichtung Vb, = Track width in direction of transport
2| =Linge 2| =Length
9v, = Nenngeschwindigkeit; 3y = Nominal transportation speed;

v,, = 0; ohne Motor und ohne Getriebe v, = 0: without motor or gear
Sonderausfiihrungen auf Anfrage Special models on request

Vb, =Ecart. de voie en direction du transport
2| = Longueur
9y, = Vitesse nominale de transport ;

v, =0 : sans moteur et sans engrenage
Versions spéciales sur demande
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Bandstrecke BS 2/C

BS 2/C belt section

Section a bande BS 2/C

4EE +40 °C
ENERGY
2100 kg 21250 kg EFFICIENCY i
Verwendung: Application:

— Léngstransport des Werkstiicktréagers
auf Forderstrecken bis 6000 mm

— Quertransport des Werkstticktragers
zwischen parallelen Forderstrecken
(in Verbindung mit zwei Hub-
Quereinheiten HQ 2)

Ausfiihrung:

— Funktionsbereite Forderstrecke

— Streckenlasten bis 100 kg bzw. bis
250 kg

— Foérdermedium:
Kunststoff-Flachplattenkette,
optional in Antistatikausfiihrung
(KA=A).

— Motoranbau je nach Ausfiihrung
seitlich rechts (MA = R), links
(MA = 1) oder mittig (MA = M)

— Motoranschluss wahlweise mit Kabel/
Stecker (AT = S) oder Klemmenkasten
(AT =K)

Lieferzustand:
Montiert

Zubehor, optional:

— Verbindungssitze =B 3-102

— Stlitzen SZ 2/... =B 6-2

— Automatische Schmiereinheit LU 2,
<5 3-39

- Longitudinal conveying of the
workpiece pallet on conveyor sections
up to 6000 mm

— Transverse conveying of the workpiece
pallet between parallel conveyor
sections (in conjunction with two
HQ 2 lift transverse units)

Design:
— Ready for operation conveyor section
- Section loads of up to 100 kg or
250 kg
— Conveyor medium:
plastic flat top chain,
optional as antistatic version (KA = A).
— Depending on version, motor mounted
on side, right (MA =R), left (MA=1L)
or in the center (MA = M)
— Motor connection either with cable/
plug (AT = S) or terminal box (AT = K)

Condition on delivery:
Fully assembled

Optional accessories:

— Connection kits =& 3-102

- SZ2/...leg sets =E 6-2

— LU 2 automatic lubrication unit,
=3 3-39
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00013195.eps

Utilisation :

— Transport longitudinal de la palette
porte-pieces sur des sections de
transport jusqu’a 6000 mm

— Transport transversal de la palette
porte-pieces entre sections de
transport paralléles (en liaison avec
deux unités de levée transversale
HQ 2)

Construction :

— Section de transport préte a
fonctionner

— Charges de section jusqu’a 100 kg ou
250 kg

— Convoyeur :
chaine a plateformes en plastique,
version antistatic en option (KA = A).

— Selon la construction, montage du
moteur MA =R (a droite), MA=L (&
gauche) ou MA =M (milieu)

— Raccordement du moteur au choix
avec cable/connecteur (AT =S) ou
bornier de connexion (AT = K)

Etat a la livraison :
Montée

Accessoires en option :

— Jeux de jonction =& 3-102

— Supports de section SZ 2/... =5 6-2

— Elément graisseur automatique LU 2,
* B 3-39

=B 11-26,
i O|| =B 11-27

juud o

B 3-24

Clean
Room| 2 11-114
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Léngstransport - Longitudinal conveyor - Transport longitudinal

MA = Motoranordnung
BS 2/C-100 MA = Motor layout
MA = Disposition du moteur

00013196.eps

Bandstrecke BS 2/C-100
BS 2/C-100 belt section
2100kg | Section & bande BS 2/C-100

b? 2 v U, f AT MA KA Nr./No./N°
[mm] [mm] [m/min] <& 11-127
160  300-6000 0;6;9;12; 15; 18 S; K R;L N;A 3842999917
240 300-6000 0;6;9;12;15; 18 S;K R,L;M N;A b=...mm
320 300-6000 0;6;9;12;15; 18 S; K RLiM N A I=...mm
400 300-6000 0;6;9; 12; 15; 18 S; K RLiM N;A Vy=... m/min
480 300-6000 0;6;9; 12; 15; 18 S;K R LM N;A U=...V
640 300-6000 0;6;9;12;15; 18 S;K R;LiM N;A f=...Hz
800 300-6000 0;6;9; 12; 15; 18 S; K R;LiM N;A AT=...
1040 300-6000 0;6;9; 12; 15; 18 S;K R LM N;A MA=...
160-1040  300-6000 0; 6;9; 12; 15; 18 S;K R;L;(M) N;A KA=...
Bandstrecke BS 2/C-250
BS 2/C-250 belt section
>250kg| Section & bande BS 2/C-250
b? 12 v U, f AT MA KA Nr./No./N°
[mm] [mm] [m/min] «B& 11-127
160 300-6000 0;6;9;12; 15; 18 S; K R;L N;A 3842999985
240 300-6000 0;6;9;12;15; 18 S; K R;L N;A b=...mm
320 300-6000 0;6;9;12; 15; 18 S; K R;L N;A I=...mm
400 300-6000 0;6;9;12;15; 18 S;K R;L N;A v =... m/min
480 300-6000 0;6;9;12;15; 18 S; K R;L N;A U=..V
640 300-6000 0;6;9;12; 15; 18 S; K R;L N;A f=...Hz
800 300-6000 0;6;9;12;15; 18 S;K R;L N;A AT=...
1040 300-6000 0;6;9;12;15; 18 S; K R;L N;A MA=...
160-1040  300-6000 0;6;9;12; 15; 18 S; K R;L N;A KA=...
b = Spurbreite in Transportrichtung " b = Track width in direction of transport b = Ecart. de voie en direction du transport
2| =Lange 2| = Length 2| = Longueur
3 v, = Nenngeschwindigkeit; 3 v, = Nominal transportation speed; 3 vy = Vitesse nominale de transport ;

vy= 0: ohne Motor und ohne Getriebe vy = 0: without motor or gear vy= 0 : sans moteur et sans engrenage
Sonderausfiihrungen auf Anfrage Special models on request Versions spéciales sur demande
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Léngstransport - Longitudinal conveyor - Transport longitudinal

Bandstrecke BS 2/C-H
BS 2/C-H belt section
Section a bande BS 2/C-H

4EE

ENERGY
EFFICIENCY

3400 kg

Verwendung:

— Langstransport des Werkstuicktragers
auf Forderstrecken bis 6000 mm

- Quertransport des Werkstticktragers
zwischen parallelen Forderstrecken
(in Verbindung mit zwei Hub-
Quereinheiten HQ 2)

Ausfiihrung:

— Funktionsbereite Férderstrecke

— Robuste Ausfiihrung fir besonders
stark belastete Anlagen

— Streckenlasten bis 400 kg

— Foérdermedium:
Kunststoff-Flachplattenkette,
optional in Antistatikausfiihrung
(KA=A).

— Komplettstrecke mit integrierten
Gleitprofilen wahlweise aus
korrosionsbestandigem Stahl (GP = 1)
oder aus Kunststoff (GP = 0).

- Werkstticktrager-Seitenfiihrung aus
Edelstahl

— Motoranbau seitlich rechts (MA =R),
links (MA =L) oder mittig (MA = M)

— Motoranschluss wahlweise mit Kabel/
Stecker (AT = S) oder Klemmenkasten
(AT =K)

Lieferzustand:
Montiert

Zubehor, optional:

— Verbindungssétze =B 3-102

— Stiitzen SZ 2/...-H =& 6-2

— Automatische Schmiereinheit LU 2,
<5 3-39

Application:

- Longitudinal conveying of the
workpiece pallet on conveyor sections
up to 6000 mm

— Transverse conveying of the workpiece
pallet between parallel conveyor
sections (in conjunction with two
HQ 2 lift transverse units)

Design:

— Ready for operation conveyor section

— Sturdy design for especially heavy-
duty systems

— Section loads of up to 400 kg

— Conveyor medium:
plastic flat top chain,
optional as antistatic version (KA = A).

— Complete section with integrated glide
profiles made of corrosion-resistant
steel (GP = 1) or plastic (GP = 0).

— Stainless steel workpiece pallet lateral
guide

— Motor mounted on side, right
(MA=R), left (MA=L) orinthe
center (MA = M)

— Motor connection either with cable/
plug (AT = S) or terminal box (AT = K)

Condition on delivery:
Fully assembled

Optional accessories:

— Connection kits =B 3-102

- SZ2/...-H leg sets =2 6-2

— LU 2 automatic lubrication unit,
<[5 3-39
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00125192.eps

Utilisation :

— Transport longitudinal de la palette
porte-pieces sur des sections de
transport jusqu’a 6000 mm

— Transport transversal de la palette
porte-pieces entre sections de
transport paralléles (en liaison avec
deux unités de levée transversale
HQ 2)

Construction :

— Section de transport préte a
fonctionner

— Construction robuste pour des
installations a charge particulierement
élevée

— Charges de section jusqu’a 400 kg

— Convoyeur :
chaine a plateformes en plastique,
version antistatic en option (KA = A).

— Section compléte avec profilés de
glissage intégrés au choix en acier
résistant & la corrosion (GP = 1) ou en
plastique (GP = 0).

— Guidage latéral de la palette porte-
piéces en acier fin

- Montage du moteur MA = R (a droite),
MA =L (a gauche) ou MA =M (millieu)

— Raccordement du moteur au choix
avec cable/connecteur (AT =S) ou
bornier de connexion (AT = K)

Etat a la livraison :
Montée

Accessoires en option :

— Jeux de jonction =B 3-102

— Supports de section SZ 2/...-H
& 6-2

— Elément graisseur automatique LU 2,
<3 3-39

juud o

B 3-24 i Ol =B 11-28

Clean
Room| 2 11-114
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Léngstransport - Longitudinal conveyor - Transport longitudinal

MA = Motoranordnung
MA = Motor layout
MA = Disposition du moteur

BS 2/C-H

00125191.eps

Bandstrecke BS 2/C-H
BS 2/C-H belt section
3400kg| Section a bande BS 2/C-H

b" 12 VR U, f GP AT MA KA Nr./No./N°
[mm] [mm] [m/min] <& 11-127 K/S
400-1040  650-6000 0;6;9; 12; 15; 184 0, 1 S;K RLM NA 3842998 239
b=...mm
I=...mm
Vy=... m/min
U=..V
f=...Hz
GP=...
AT=..
MA= ...
KA=...
Vb = Spurbreite in Transportrichtung b = Track width in direction of transport b =Ecart. de voie en direction du transport
2| =Llé&nge 2| =Length 2| = Longueur
3vy = Nenngeschwindigkeit; 3y, = Nominal transportation speed; 3y, = Vitesse nominale de transport ;
vy = 0: ohne Motor und ohne Getriebe vy = 0: without motor or gear vy = 0 : sans moteur et sans engrenage
4 Nicht méglich bei f =60 Hz 4 Not possible if f = 60 Hz 4 Pas possible pour f =60 Hz

Sonderausfiihrungen auf Anfrage Special models on request Versions spéciales sur demande



3-32 Bosch Rexroth AG

Léngstransport - Longitudinal conveyor - Transport longitudinal

Streckeneinheiten
Conveyor units
Unités de section

Verwendung:

Eine Streckeneinheit ist eine vollstandige
Einheit fuir den linearen Transport von
Werkstticktragern. Sie besteht aus

— Antriebsstation AS 2/C =& 3-34
— Umlenkung UM 2/C <& 3-38

— Strecken ST 2/...«B 3-41

— Streckenstiitzen SZ 2/... =B 6-2
UM 2/C und AS 2/C kénnen direkt
aneinandergrenzen, somit sind
Kombinationen von Streckeneinheiten
maoglich.

Ausfihrungen:

Antriebsstation fuir Streckenlasten bis zu
Fe= 100 kg; 250 kg; 400 kg bzw. bis zu
Fe= 700 kg pro Streckeneinheit

Bauteile fiir Fordermedium Flachplattenkette
Parts for conveyor medium flat top chain
Eléments pour convoyeur chaine a plateformes

Application:
A conveyor unit is a complete unit used

for linear conveying of workpiece pallets.

It includes the

— AS 2/C drive module =5 3-34

— UM 2/C return unit =2 3-38

— ST 2/... conveyor section = [ 3-41

- SZ2/... leg sets B 6-2

The UM 2/C and AS 2/C may be set up
right next to each other, which allows for
conveyor unit combinations.

Designs:

Drive module for loads up to

Fe= 100 kg; 250 kg; 400 kg or up to
Fe= 700 kg per conveyor unit

TS 2plus 5.0 | 3 842 531138(2014-04)

Utilisation :

Une unité de section est une section

complete pour le transport linéaire de

palettes porte-piéces. Elle est constituée

— d'un poste d’entrainement AS 2/C
B 3-34

— d'un renvoi UM 2/C <& 3-38

— de sections de transport ST 2/...
=B 3-41

— de supports de section SZ 2/...
B 6-2

UM 2/C et AS 2/C peuvent étre

directement contigus rendant ainsi

des combinaisons d'unité de section

possibles.

Constructions :

Poste d’entrainement pour des charges
de section jusqu'a Fe= 100 kg ;

250 kg ; 400 kg ou jusqu'a Fe= 700 kg
par unité de section
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Bosch Rexroth AG 3-33

Léngstransport - Longitudinal conveyor - Transport longitudinal

AS 2/C-100
AS 2/C-250
AS 2/C-400
AS 2/C-700

Antriebsstation AS
AS drive module

Poste d’entrainement AS

Umlenkung
Return unit
Renvoi

Strecke, Bauelemente
Conveyor section, elements
Section de transport, élémentsi

Fordermedium Flachplattenkette
Conveyor medium flat top chain
Convoyeur chaine a plateformesi

ST 2/C-100
ST 2/C-H

UM 2/C-60
UM 2/C-170

3 842 523 913
3 842 535 327

3 842 528 746

=

SZ2

00012871.eps

B 3-34

=B 3-38

=5 3-41

< B 3-64
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Léngstransport - Longitudinal conveyor - Transport longitudinal

Antriebsstation AS 2/C-100, AS 2/C-250
AS 2/C-100, AS 2/C-250 drive module

Poste d'entrainement AS 2/C-100, AS 2/C-250

>100kg| | =250kg

EFFICIENCY

4EE

ENERGY

Verwendung:

Antrieb des Férdermediums
Flachplattenkette beim Selbstbau
von Streckeneinheiten mit Strecke,
Umlenkung und Flachplattenkette.

Ausfihrung:

— fur Streckenlasten bis zu F;= 100 kg
bzw. bis zu Fg= 250 kg pro
Streckeneinheit im Staubetrieb.

— Motoranbau je nach Ausfiihrung
seitlich rechts (MA =R), links
(MA =) oder mittig (MA = M)

— Motoranschluss wahlweise mit
Kabel und Stecker (AT = S) oder
Klemmenkasten (AT = K)

Lieferzustand:
Montiert

Lieferumfang:

inklusive Befestigungselemente zur
Montage an eine Strecke ST 2/... sowie
zur Montage an eine angrenzende
Umlenkstation.

Zubehor, optional:

— Verbindungssétze =B 3-102

— Automatische Schmiereinheit LU 2,
<3 3-39

Application:

Drives the conveyor medium flat top
chain in self-built conveyor units with
section, return unit and flat top chain.

Design:

— For loads up to F;= 100 kg or up
to F5= 250 kg per conveyor unit in
accumulation operation.

— Depending on version, motor mounted
on side, right (MA =R), left (MA=L)
or in the center (MA = M)

— Motor connection either with cable/
plug (AT = S) or terminal box (AT = K)

Condition on delivery:
Fully assembled

Scope of delivery:

Includes fastening hardware to attach to
an ST 2/... conveyor section, as well as
to mount on a bordering return unit.

Optional accessories:

— Connection kit & 3-102

— LU 2 automatic lubrication unit,
=3 3-39

TS 2plus 5.0 | 3 842 531138(2014-04)

00013263

Utilisation :

Entrainement du convoyeur chaine a
plateformes pour des unités de section
a monter soi-méme avec sections de
transport, renvoi et chaine a plate-
formes.

Construction :

— Pour des charges de section jusqu’a
Fe= 100 kg ou jusqu’'a Fs= 250 kg
par unité de section en accumulation.

— Selon la construction, montage du
moteur MA =R (a droite), MA=L
(& gauche) ou MA =M (milieu)

— Raccordement du moteur au choix
avec cable et connecteur (AT = S)
ou bornier de connexion (AT = K)

Etat a la livraison :
Monté

Fournitures :

Eléments de fixation inclus pour le
montage sur section de transport

ST 2/... ainsi que pour le montage sur
un renvoi contigu.

Accessoires en option :

- Jeux de jonction =B 3-102

— Elément graisseur automatique LU 2,
B 3-39

=B 11-32,
i O|| =B 11-33

juud o

“ [ 3-32

Clean
Room| 2 11-114
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Léngstransport - Longitudinal conveyor - Transport longitudinal

,.',,; 2 MA = Motoranordnung
MA = Motor layout
MA = Disposition du moteur

AS 2/C-100

00012872

Antriebsstation AS 2/C-100

AS 2/C-100 drive module
>100kg| Poste d'entrainement AS 2/C-100

b?" Ve u,f AT MA Nr./No./N°
[mm] [m/min] <8 11-127
160 0;6;9;12; 15; 18 S; K R;L 3 842998 053
240 0;6;9;12; 15; 18 S; K R;L;M b=...mm
320 0;6;9; 12;15; 18 S; K R;L; M v, =... m/min
400 0;6;9;12;15; 18 S; K R;L;M =...V
480 0;6;9;12; 15; 18 S; K R;L; M f=...Hz
640 0; 6;9; 12; 15; 18 S; K R;L; M AT =
800 0;6;9;12;15; 18 S; K R;L;M MA =
1040 0;6;9;12;15; 18 S; K R;L; M
160-1040 0; 6;9; 12; 15; 18 S; K R;L; (M)
Antriebsstation AS 2/C-250
AS 2/C-250 drive module
2250kg| Poste d’entrainement AS 2/C-250
b? Vi U, f AT MA Nr./No./N°
[mm] [m/min] =2 11-127
160 0;6;9;12;15; 18 S; K R; L 3 842 998 087
240 0;6;9; 12;15; 18 S; K R;L b=...mm
320 0;6;9;12; 15; 18 S; K R;L vy =... m/min
400 0; 6;9; 12; 15; 18 S; K R;L U=..V
480 0;6;9; 12;15; 18 S; K R;L f=...Hz
640 0;6;9;12; 15; 18 S; K R;L AT=...
800 0; 6;9; 12; 15; 18 S; K R;L MA=...
1040 0;6;9; 12;15; 18 S; K R; L
160-1040 0;6;9;12;15; 18 S; K R; L
b = Spurbreite in Transportrichtung " b = Track width in direction of transport b = Ecart. de voie en direction du transport
2y, = Nenngeschwindigkeit; 2y, = Nominal transportation speed; 2y, = Vitesse nominale de transport ;
vy = 0: ohne Motor und ohne Getriebe vy= 0: without motor or gear vy= 0 : sans moteur et sans engrenage

Sonderausfiihrungen auf Anfrage Special models on request Versions spéciales sur demande
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Léngstransport - Longitudinal conveyor - Transport longitudinal

Antriebsstation AS 2/C-400, AS 2/C-700
AS 2/C-400, AS 2/C-700 drive module

Poste d'entrainement AS 2/C-400, AS 2/C-700

>400kg| | X700kg

EFFICIENCY

4EE

ENERGY

Verwendung:

Antrieb des Férdermediums
Flachplattenkette beim Selbstbau
von Streckeneinheiten mit Strecke,
Umlenkung und Flachplattenkette.

Ausfiihrung:

— fur Streckenlasten bis zu F;= 400 kg
bzw. bis zu Fg= 700 kg pro
Streckeneinheit im Staubetrieb.

- Motoranbau je nach Ausfiihrung
seitlich rechts (MA =R), links
(MA =) oder mittig (MA = M)

— Motoranschluss wahlweise mit Kabel/
Stecker (AT = S) oder Klemmenkasten
(AT =K)

Lieferzustand:
Montiert

Lieferumfang:
inklusive Befestigungselemente zur
Montage an eine Strecke ST 2/...

Zubehor, optional:

- Verbindungssétze < 3-102

— Automatische Schmiereinheit LU 2,
< g 3-39

Application:

Drives the conveyor medium flat top
chain in self-built conveyor units with
section, return unit and flat top chain.

Design:

— For loads up to F;=400 kg or up
to Fg= 700 kg per conveyor unit in
accumulation operation.

— Depending on version, motor mounted
on side, right (MA =R), left (MA=L)
or in the center (MA = M)

— Motor connection either with cable/
plug (AT = S) or terminal box (AT = K)

Condition on delivery:
Fully assembled

Scope of delivery:
Includes fastening hardware to attach to
an ST 2/... conveyor section.

Optional accessories:

— Connection kit ==& 3-102

— LU 2 automatic lubrication unit,
<[5 3-39

TS 2plus 5.0 | 3 842 531138(2014-04)

00013267.eps

Utilisation :

Entrainement du convoyeur chaine a
plateformes pour des unités de section
a monter soi-méme avec sections de
transport, renvoi et chaine a plateformes.

Construction :

— Pour des charges de section jusqu'a
Fs=400 kg ou jusqu’a F;= 700 kg
par unité de section en accumulation.

- Selon les constructions, montage du
moteur MA =R (a droite), MA =L
(& gauche) ou MA =M (milieu)

— Raccordement du moteur au choix
avec cable/connecteur (AT =S) ou
bornier de connexion (AT = K)

Etat a la livraison :
Monté

Fournitures :

Eléments de fixation inclus pour le
montage sur section de transport
ST 2/...

Accessoires en option :

- Jeux de jonction =& 3-102

— Elément graisseur automatique LU 2,
<3 3-39

=B 11-34,
i O|| =& 11-35

juud o

“ [ 3-32

Clean
Room| 2 11-114
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Léngstransport - Longitudinal conveyor - Transport longitudinal

MA = Motoranordnung
MA = Motor layout
MA = Disposition du moteur

00012872.eps

Antriebsstation AS 2/C-400

AS 2/C-400 drive module
2400kg| Poste d'entrainement AS 2/C-400

bR VR u,f AT MA Nr./No./N°
[mm] [m/min] =B 11-127
160 0;6;9;12; 15; 18% S; K R;L 3842998 038
240 0;6;9;12; 15; 18% S;K  R;L;M b=..mm
320 0;6;9;12;15; 18% S; K R;L; M Vy=... m/min
400 0;6;9;12;15; 18% S;K  R;L;M U=..V
480 0;6;9;12;15; 18% S;K  R;L;M f=...Hz
640 0;6;9;12;15;18° S; K R;L; M AT=...
800 0;6;9;12;15;18% S;K  R;L;M MA= ...
1040 0;6;9;12; 15; 18% S; K R;L; M
160-1040 0; 6; 9; 12; 15; 18% S;K R;L; (M)
Antriebsstation AS 2/C-700
AS 2/C-700 drive module
>700kg| Poste d'entrainement AS 2/C-700
b? V2 U, f AT MA Nr./No./N°
[mm] [m/min] B 11-127
160 0; 6; 9; 12; 15; 18* S; K R; L 3 842998 039
240 0; 6;9; 12; 15; 18* S; K R;L; M b=...mm
320 0; 6;9; 12; 15; 18* S; K R;L; M Vy=... m/min
400 0;6;9;12; 15; 18* S; K R;L;M U=..V
480 0; 6;9; 12; 15; 18* S; K R;L; M f=...Hz
640 0;6;9;12; 15; 18* S; K R;L;M AT=...
800 0;6;9;12; 15; 18* S; K R; L; M MA= ...
1040 0;6;9; 12; 15; 18 SiK_ RiLM
160-1040 0; 6;9; 12; 15; 18* S;K R;L; (M)
b = Spurbreite in Transportrichtung " b = Track width in direction of transport b = Ecart. de voie en direction du transport
2y, = Nenngeschwindigkeit; 2y, = Nominal transportation speed; 2y, = Vitesse nominale de transport ;
vy = 0: ohne Motor und ohne Getriebe vy = 0: without motor or gear vy= 0 : sans moteur et sans engrenage
* Reduzierte Belastung auf 600 kg *  Load reduced to 600 kg *  Charge réduite a 600 kg
3 Nicht mdglich bei f =60 Hz 3 Not possible if f = 60 Hz 3 Pas possible pour f =60 Hz

Sonderausfiihrungen auf Anfrage Special models on request Versions spéciales sur demande
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Léngstransport - Longitudinal conveyor - Transport longitudinal

Umlenkung UM 2/C-60, UM 2/C-170
UM 2/C-60, UM 2/C-170 return unit
Renvoi UM 2/C-60, UM 2/C-170

Verwendung:

Die Umlenkung fiihrt das Férdermedium
im Strecken-Element ST 2 zurlick zur
Antriebsstation.

Ausfiihrung:

— UM 2/C-60 Ausfiihrung mit Gleitstiick
zur Umlenkung, empfohlen fir
Strecken bis | = 6000 mm.

- UM 2/C-170 Ausfiihrung mit Ritzel zur
Umlenkung, empfohlen fiir Strecken
| > 6000 mm.

Lieferzustand:
Montiert

Lieferumfang:

— Ein Paar Umlenkkopfe

— Befestigungselemente zur Montage an
eine Strecke ST 2/...

Zubehor, erforderlich:
Verbindungssétze B 3-102

00013256.eps

Application:

The return unit guides the conveyor
medium in the ST 2 section element
back to the drive module.

Design:

— UM 2/C-60 design with sliding piece
for return, recommended for sections
up to | =6000 mm.

— UM 2/C-170 design with pinion for
return, recommended for sections
where | > 6000 mm.

Condition on delivery:
Fully assembled

Scope of delivery:

— One pair of return unit heads

— Fastening hardware to mount on an
ST 2/... conveyor section

Required accessories:
Connection kit ==& 3-102

00013270.eps

00013257.eps

00013272.eps
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Utilisation :

Le renvoi raméne au poste
d’entrainement le convoyeur dans
I'élément pour les sections ST 2.

Construction :

— UM 2/C-60 - construction avec piéce
coulissante pour renvoi, recommandé
pour des sections de transport jusqu’a
I=6000 mm.

— UM 2/C-170 - construction avec pignon
pour renvoi, recommandé pour des
sections de transport avec | > 6000 mm.

Etat a la livraison :
Monté

Fournitures :

— Deux tétes de renvoi

— Eléments de fixation pour le montage
sur section de transport ST 2/...

Accessoires nécessaires :
Jeux de jonction <& 3-102

Umlenkung UM 2/C-60
UM 2/C-60 return unit
Renvoi UM 2/C-60
Nr./No./N°
3842 528 802

Umlenkung UM 2/C-170
UM 2/C-170 return unit
Renvoi UM 2/C-170

Nr./No./N°
3 842 528 806

juud o
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Automatische Schmiereinheit LU 2
LU 2 automatic lubrication unit
Elément graisseur automatique LU 2

Verwendung:

— Erhoéhung der Anlagenlebensdauer
durch kontinuierliche und
wartungsfreie Schmierung von
Flachplatten-, Staurollen- und
Duplexketten im laufenden Betrieb.
Vermeidung von Trockenlauf

— Verwendbar bei allen Bandstrecken
und Streckeneinheiten; Schmierung an
der Antriebsstation

- Reduzierung des Olverbrauchs durch
exakte Dosierung und punktgenaues
Aufbringen auf die Kettenglieder

Ausfihrung:

— Modularer Aufbau aus Automatischer
Schmiereinheit LU 2, Olbehilter LC 2
und Adapter Set

— Automatische Schmiereinheit
LU 2 mit Antrieb, Verschlauchung
bis zur Antriebsstation und
Befestigungsmaterial

— Olbehalter LC 2 mit Kliber Structovis
GHD; Inhalt: 0,25 | (muss separat
bestellt werden).

— Spezifische Adapter Sets mit
passenden Schmierstiften fuir
unterschiedliche Antriebsstationen

— Einstellen der abzugebenden
Schmiermittelmenge je Dosiervorgang
an der automatischen Schmiereinheit
LU 2. Der Dosiervorgang wird durch
eine externe SPS angesteuert

— Ausgelegt fur die Schmierung
jeweils einer Bandstrecke oder einer
Streckeneinheit

Lieferzustand:

unmontiert; Befestigungsmaterial
beiliegend

Olbehilter LC 2 und Adapter Set wie
bestellt

Zubehor, erforderlich:
- Olbehélter LC 2 =& 3-40
— Adapter-Set =& 3-40

AN

+40°C

Application:

- Increasing the system service life
through continuous and maintenance-
free lubrication of flat top chains,
accumulation roller chains, and duplex
chains during operation. Prevention of
dry running

— Use for all belt sections and conveyor
units; lubrication at the drive module

— Reduction of oil consumption thanks
to exact metering and pinpoint
application to the chain links

Version:

— Modular design made of LU 2
automatic lubrication unit, LC 2 oll
container and adapter set

— LU 2 automatic lubrication unit with
drive, compressed-air connection to
drive module and fastening material

— LC 2 oil container with Structovis
GHD from Kliiber; contains: 0.25 |
(must be ordered separately).

— Specific adapter sets with compatible
lubrication pins for different drive
modules

— Adjustment of lubrication amount to
be distributed per metering process
on the LU 2 automatic lubrication unit.
The metering process is actuated by
an external PLC.

— Designed for lubricating one belt
section or conveyor unit respectively

Condition on delivery:

Not assembled, fastening material
enclosed

LC 2 oil container and adapter set as
ordered

Required accessories:
— LC 2 oil container =& 3-40
— Adapter set =5 3-40

Bosch Rexroth AG 3-39

Set AS ...

Utilisation :

— Augmentation de la durée de vie de
I'installation grace a la lubrification
continue et sans entretien des
chaines a plates-formes, a galets
d'accumulation et duplex en
fonctionnement. Empéche tout
fonctionnement a sec

— Utilisable pour toutes les sections
a bande et unités de section ;
lubrification au poste d’entrainement

— Réduction de la consommation d’huile
grace a un dosage exact et a une
application précise sur les maillons
de chaine

Version :

— Structure modulaire composée d'un
élément graisseur automatique LU 2,
d'un réservoir d’huile LC 2 et d'un set
d’adaptation

— Elément graisseur automatique LU 2
avec entrainement, raccordement
jusqu'au poste d'entrainement et
matériel de fixation

- Réservoir d’huile LC 2 avec Kltber
Structovis GHD ; contenance : 0,25 |
(& commander séparément)

— Sets d'adaptation spécifiques avec
goupilles de graissage adaptées pour
différents postes d'entrainement

— Réglage de la quantité de lubrifiant
a libérer par dosage au niveau de
I'élément graisseur automatique
LU 2. La procédure de dosage est
commandée par un API externe.

— Congu pour la lubrification d'une
section a bande ou d'une unité de
section a la fois

Etat a la livraison :

Non monté ; matériel de fixation joint
Réservoir d’huile LC 2 et set
d’'adaptation conformes a la commande

Accessoires nécessaires :
— Réservoir d'huile LC 2 =5 3-40
— Set d'adaptation =& 3-40

Clean
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Léngstransport - Longitudinal conveyor -

LU 2

Automatische Schmiereinheit

Automatic lubrication unit

Elément graisseur automatique

LU 2

Nr./No./N°
3842 543 482

Transport longitudinal

Olbehalter
Oil container
Réservoir d'huile

'ﬁ( +B0-2

LC 2 4

Nr./No./N°
3842 543 469
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Adapter-Set
Adapter set
Set d'adaptation

fiir / for / pour
AS 2/C-100
AS 2/C-250
BS 2/C

Nr./No./N°
3842543 483

AS 2/C-400
AS 2/C-700
BS 2/C-H

3842 543 484

AS 2/R-300
AS 2/R-700
BS 2/R

3 842 543 485

AS 2/R-1200
AS 2/R-2200
BS 2/R-H

3 842 543 486

AS 2/R-V-1200
AS 2/R-V-2200
BS 2/R-V-1200

3 842 543 487

HQ 2/U-H

3 842 548 578
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Strecke, Streckenprofile
Section, section profiles
Section, profilés de section

Fur besondere Anforderungen kénnen
die Strecken in der Auswahl der
Strecken-, Gleit und Fiuihrungsprofile
individuell konfiguriert werden.

Je nach Belastungsspektrum des
Fordermediums kénnen Gleitprofile

aus Edelstahl oder Kunststoff

in das Streckenprofil eingelegt

werden. Die Verwendung von Stahl-
Gleitprofilen erhoht die VerschleiB- und
Temperaturbestandigkeit. Damit werden
dem TS 2plus neue Anwendungsgebiete
erschlossen.

Die bewahrten Profile SP 2/C-100
eignen sich dabei vor allem fir
mittlere Belastungen in einfachen
Anlagenlayouts.

Speziell fiir hohe Beanspruchungen
und fur besonders hohe Lasten
geeignet, wurden die neuen robusten
Streckenprofile SP 2/C-H fur
Flachplattenketten entwickelt. Neben
einem kraftigeren Profilquerschnitt und
Verbesserungen im Detail (integrierter
Kabelkanal) wird durch den Einsatz

von Edelstahl als Fiihrungsprofil das
System aufgewertet. Eine Adapterplatte
erméglicht nicht nur eine optisch
gefillige Montage der Streckenprofile
SP 2/C-H an den Antriebsstationen
des TS 2plus, sondern sichert auch die
Gleitprofile (Gleitfiihrungen) zuverlassig
gegen Verrutschen.

Sections can be individually configured
for special requirements by selecting
various section, glide, and guide profiles.

Depending on the load spectrum of

the conveyor medium, stainless steel

or plastic glide profiles can be inserted
in the section profile. Use of steel glide
profiles increases resistance to wear and
temperature, opening up new areas of
application for the TS 2plus.

The proven SP 2/C-100 profiles are
primarily suitable for medium loads in
simple system layouts.

Especially suited for high strains and
loads, the new, sturdy SP 2/C-H section
profiles have been developed for flat

top chains. In addition to a more robust
profile cross section and improvements
to details (integrated cable duct), the
use of stainless steel in the guide profile
enhances the system. An adapter plate
not only enables visually attractive
mounting of the SP 2/C-H section
profiles on the drive modules in the

TS 2plus, it also securely keeps the glide
profiles (sliding guides) from shifting.
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Pour des exigences particuliéres, les
sections peuvent étre configurées
individuellement en ce qui concerne
le choix des profilés de section, de
glissage et de guidage.

Selon la gamme de charge du
convoyeur, des profilés de glissage en
acier inoxydable ou en plastique peuvent
étre insérés dans le profilé de section.
L'utilisation de profilés de glissage en
acier augmente la résistance a l'usure

et aux températures. Ainsi, de nouveaux
domaines d'application sont ouverts au
TS 2plus.

Les profilés SP 2/C-100 éprouvés
conviennent avant tout aux charges
moyennes dans des schémas
d'implantation des installations simples.

Spécialement pour les sollicitations
importantes et approprié pour les
charges particuliérement élevées, ont
été développés les nouveaux profilés
de section robustes SP 2/C-H pour les
chaines a plateformes. En plus d'une
section de profilés plus forte et des
améliorations dans le détail (chemin

de cébles integré), le systéme est
revalorisé par I'utilisation d'acier fin
comme profilé de guidage. Une plaque
d'adaptation permet non seulement

un montage optiquement plaisant des
profilés de section SP 2/C-H aux postes
de travail du TS 2plus, mais protége
également les profilés de glissage
(guidages coulissants) srement contre
le glissement.

1 * 5 3-32
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Strecke ST 2/C-100
ST 2/C-100 section
Section ST 2/C-100

Verwendung:

In Verbindung mit Antriebsstationen
AS 2/C und Umlenkung UM 2/C zum
Aufbau von Streckeneinheiten mit
Kunststoff-Flachplattenketten.

Material:

Streckenprofil (A) aus eloxiertem
Aluminium, Fuhrungs- und Gleitprofile
(B) aus Polyamid.

Lieferumfang:

2x Streckenprofil SP 2/C (A) mit
montierten Fiihrungs- und Gleitprofilen
(B1 und B2).

Lieferzustand:
Montiert

Zubehor, erforderlich:
— Sperrbolzen
— Querverbinder =2 3-51

Zubehor, optional:

— Streckenstiitzen SZ 2/... B 6-2
— Profilverbinder =& 3-50

— Querverbinder =& 3-51

00125242.eps

Application:

Used in conjunction with the AS 2/C
drive module and the UM 2/C return unit
to construct conveyor units with plastic
flat top chains.

Material:

Section profiles (A) of anodized
aluminum, guide and glide profiles (B)
of polyamide.

Scope of delivery:

2x SP 2/C section profiles (A) with
assembled guide and glide profiles (B1
and B2).

Condition on delivery:
Assembled

Required accessories:
— Blocking bolts
— Cross connectors = 2 3-51

Optional accessories:

- SZ2/...leg sets =& 6-2

— Profile connectors =& 3-50
— Cross connectors =g 3-51

TS 2plus 5.0 | 3 842 531138(2014-04)

Utilisation :

Avec le poste d’entrainement AS 2/C

et le renvoi UM 2/C pour la construction
d'unités de section avec chaines

a plateformes en plastique.

Matériau :

Profilés de section (A) en aluminium
anodisé, profilés de guidage et de
glissage (B) en polyamide.

Fournitures :

2x profilé de section SP 2/C (A) avec
profilés de guidage et de glissage
(B1 et B2) montés.

Etat a la livraison :
Monté

Accessoires nécessaires :
— Boulons de blocage
— Liaison transversale =& 3-51

Accessoires en option :

— Supports de section SZ 2/... B 6-2
- Jonction de profilé & 3-560

— Liaison transversale =& 3-51

Strecke ST 2/C-100
ST 2/C-100 section
Section ST 2/C-100

| Nr./No./N°
[mm]
60-6000 3842994 890
I=...mm
Sperrbolzen
Blocking bolts
Boulons de blocage
£ -*02  Nr/NoJN°
8 3842537 353

juud o
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Strecke ST 2/C-H
ST 2/C-H section
Section ST 2/C-H

Verwendung:

In Verbindung mit Antriebsstationen
AS 2/C und Umlenkung UM 2/C
zum Aufbau von hochbelasteten
Streckeneinheiten mit Kunststoff-
Flachplattenketten.

Ausfiihrung:

Streckenprofil (A) aus eloxiertem
Aluminium in 50 mm breiter, besonders
robuster Ausfiihrung fiir bis zu 30 %
hohere Streckenlasten, Fiihrungsprofil
(B1) aus korrosionsbestindigem Stahl
und Gleitprofile (B2) wahlweise aus
korrosionsbestandigem Stahl (GP = 1)
oder Kunststoff (GP = 0).

Lieferumfang:

2x Streckenprofil SP 2/C-H (A) mit
montierten Fiihrungs- und Gleitprofilen
(B1 und B2).

Zubehor, erforderlich:
Adapterplattensatz ST 2/C-H, =B 3-47
Wenn GP = 0, Adapterplatten zwischen
jedem StreckenstoB.

Zubehor, optional:

— Streckenstiitzen SZ 2/...-H =g 6-2
— Profilverbinder =& 3-50

— Querverbinder =2 3-51

00125179.eps

Application:

Used in conjunction with AS 2/C drive
modules and UM 2/C return units to
construct heavy-duty conveyor units with
plastic flat top chains.

Design:

Section profiles (A) of anodized
aluminum with a 50 mm wide, especially
sturdy design for up to 30 % higher
section loads, guide profiles (B1) of
corrosion-resistant steel and glide
profiles (B2) of either corrosion-resistant
steel (GP = 1) or plastic (GP = 0).

Scope of delivery:

2x SP 2/C-H section profiles (A) with
assembled guide and glide profiles (B1
and B2).

Required accessories:

ST 2/C-H adapter plate kit, =E 3-47

If GP = 0, then adapter plates are to be
fitted between each section joint.

Optional accessories:

- SZ2/...-H leg sets =5 6-2
— Profile connectors # £ 3-50
— Cross connectors « 8 3-51

Bosch Rexroth AG 3-43

Utilisation :

Avec le poste d'entrainement AS 2/C et
le renvoi UM 2/C pour la construction
d'unités de section fortement chargées
avec chaines a plateformes en plastique.

Construction :

Profilé de section (A) en aluminium
anodisé, avec une largeur de 50 mm et
en construction particuliérement robuste
pour des charges de section élevées de
jusqu'a 30 %, profilé de guidage (B1) en
acier résistant a la corrosion et profilés de
glissage (B2) au choix en acier résistant
4 la corrosion (GP = 1) ou en plastique
(GP=0).

Fournitures :

2x profilé de section SP 2/C-H (A) avec
profilés de guidage et de glissage (B1 et
B2) montés.

Accessoires nécessaires :

Jeu de plaques d'adaptation ST 2/C-H,
&g 3-47

Si GP = 0, plaques d'adaptation a chaque
jonction de sections.

Accessoires en option :

— Supports de section SZ 2/..-H & 6-2
— Jonction de profilé & 3-50

— Liaison transversale < £ 3-51

Strecke ST 2/C-H
ST 2/C-H section
Section ST 2/C-H

I GP A0 Nr/No./N°
[mm] K/S
200-6000 0 2 3842994973
200-6000 1 01,2 =...mm
GP=...
AO=...

Aluminium-Abdeckleiste fiir Kabelkanal
Aluminum cover rail for cable duct
Couvre-joint en alum. pour chemin de cables

W% 7=02  Nr/No./N°
10 3842 523 258

I [mm]
2000

jud o

=B 3-32 i o
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Profile
Profiles
Profilés

Verwendung:

Selbstbau von Streckeneinheiten
mit Bauhdhe 100 mm in Verbindung
mit Antriebsstation AS 2/C,
Umlenkung UM 2/C, Férdermedium

Flachplattenkette und Fiihrungsprofil.

Ausfiihrung:
Aluminium-Strangpressprofil.

Zubehor:
Gleitprofil GP 2, Fiihrungsprofil FP 2

Streckenprofil SP 2/C-100
SP 2/C-100 section profile
Profilé de section SP 2/C-100

Application:

To set up conveyor units with a 100 mm
profile in conjunction with an AS 2/C
drive station, UM 2/C return unit, flat top
chain conveyor medium, and FP 2 guide
profile.

Design:
Extruded aluminum profile.

Accessories:
GP 2 glide profile, FP 2 guide profile

SP 2/C-100

00013284.eps

TS 2plus 5.0 | 3 842 531138(2014-04)

Utilisation :

Unités de section ayant une hauteur
de montage de 100 mm a monter
soi-méme en association avec le poste
d’entrainement AS 2/C, le renvoi

UM 2/C, le convoyeur chaine a
plateformes et le profilé de guidage.

Construction :
Profilé en aluminium extrudé.

Accessoire :
Profilé de glissage GP 2, profilé de
guidage FP 2

Streckenprofil SP 2/C-100
SP 2/C-100 section profile
Profilé de section SP 2/C-100

=
= J«po2 | [mm]

1 16 6070

Nr./No./N°
3842 532 609

juud o
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Léngstransport - Longitudinal conveyor - Transport longitudinal

Fiihrungs- und Gleitprofile FP 2, GP 2
FP 2, GP 2 guide and glide profiles
Profilés de guidage et de glissage FP 2, GP 2

Gleitprofil GP 2 GP 2 glide profile Profilé de glissage GP 2
Flihrungsprofil FP 2 FP 2 guide profile Profilé de guidage FP 2
Verwendung: Application: Utilisation :
— Fuhrungsprofil FP 2 zur Seitenfihrung - FP 2 guide profile for laterally guiding - Profilé de guidage FP 2 pour
des Werkstiicktragers; wird auf the workpiece pallet; slid onto section guidage latéral de la palette porte-
das Streckenprofil SP 2/C-100 profile SP 2/C-100 piéces ; insertion dans le profilé de
aufgeschoben — GP 2 glide profile for guiding the top section SP 2/C-100
- Gileitprofil GP 2 zur Fiihrung flat chain; slid onto section profile - Profilé de glissage GP 2 pour guidage
der Flachplattenkette; wird auf SP 2/C-100 de la chaine a plateformes ; insertion
das Streckenprofil SP 2/C-100 dans le profilé de section SP 2/C-100
aufgeschoben
Material: Matériau :
Material: Plastic PA (anti-static) Plastique PA (antistatique)
Kunststoff PA (antistatisch)
Scope of delivery: Fourniture :
Lieferumfang: 64x GP 2 glide profiles (L = 6000 mm) 64 x profilé de glissage GP 2
64 x Gleitprofil GP 2 (L = 6000 mm) 16x FP 2 guide profiles (L = 6000 mm) (L=6000 mm)
16 x Fiihrungsprofil FP 2 (L = 6000 mm) 16 x profilé de guidage FP 2
Accessories: (L =6000 mm)

Zubehdr: _ Blocking bolts to prevent glide profiles ]

Sperrbolzen zur Verhinderung der moving in a longitudinal direction. Accessoires :

Langsbewegung der Gleitprofile. (Drilling template = & 3-55) Boulons de blocage pour empécher le
(Bohrschablone =2 3-55) mouvement longitudinal des profilés de

glissage. (Gabarit de pergage =B 3-55)

Profilé de guidage et de glissage FP 2,GP 2 (lot)

+40°C Fiihrungs-und Gleitprofile FP 2,GP 2 (Satz)
é . FP 2 Guide-and glide profiles FP 2,GP 2 (set)

Nr./No./N°
3842529 933
Sperrbolzen
Blocking bolts
Boulons de blocage
00126871.eps 00125244.eps @ «B0-2 Nr./No./N°

8 3 842 537 353
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Verwendung:

Aufbau von hochbelastbaren
Streckeneinheiten mit Bauhche 100 mm
in Verbindung mit Antriebsstation

AS 2/C, Umlenkung UM 2/C,
Férdermedium Flachplattenkette und
Fuhrungsprofil.

Ausfiihrung:
Aluminium-Strangpressprofil in
besonders robuster Ausfiihrung.
Integrierter Kabelkanal am ProfilfuB
(optional verschlieBbar mit Aluminium-
Abdeckleiste).

Zubehor:
— Fuhrungsprofil FP 2/H-St, <& 3-48
- Gleitprofil GP 2/H-St, =& 3-48
- Gleitprofil GP 2/H-Kst, =2 3-48
— Adapterplattensatz ST 2/C-H,
=B 3-47
— Abdeckleiste fiir Kabelkanal

10 SP 2/C-H

00125199.eps

Streckenprofil SP 2/C-H
SP 2/C-H conveyor section profile
Profilé de section SP 2/C-H

Application:

Used to construct heavy-duty conveyor
units with a height of 100 mm in
conjunction with AS 2/C drive modules,
UM 2/C return units, flat top chain
conveyor medium and guide profile.

Design:

Extruded aluminum profile with an
especially sturdy design.

Integrated cable duct in profile base
(can be optionally closed with an
aluminum cover rail).

Accessories:

— FP 2/H-St guide profile, & 3-48

— GP 2/H-St glide profile, =B 3-48

— GP 2/H-Kst glide profile, =& 3-48
— ST 2/C-H adapter plate kit, & 3-47
— Cover rail for cable duct

Streckenprofil SP 2/C-H
SP 2/C-H section profile
Profilé de section SP 2/C-H

Nr./No./N°
3842536 793

spo2 | [mm]

6000

TS 2plus 5.0 | 3 842 531138(2014-04)

Utilisation :

Construction d'unités de section a haute
capacité de charge avec une hauteur

de montage de 100 mm en association
avec le poste d'entrainement AS 2/C, le
renvoi UM 2/C, le convoyeur chaine a
plateformes et le profilé de guidage.

Construction :

Profilé en aluminium extrudé en
construction particuliérement robuste.
Chemin de cables intégré sur le pied du
profilé (peut étre fermé en option avec le
couvre-joint en aluminium).

Accessoire :
— Profilé de guidage FP 2/H-St,
=B 3-48
— Profilé de glissage GP 2/H-St,
B 3-48
— Profilé de glissage GP 2/H-Kst,
B 3-48
- Kit de plaques d'adaptation ST 2/C-H,
&g 3-47
— Couvre-joint pour goulotte

Aluminium-Abdeckleiste fiir Kabelkanal
Aluminum cover rail for cable duct
Couvre-joint en alum. pour chemin de cébles

| [mm] &) w202
2000 10

Nr./No./N°
3842 523 258

juud o
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Adapterplattensatz ST 2/C-H
ST 2/C-H adapter plate kit
Jeu de plaques d’adaptation ST 2/C-H

Verwendung: Application:
Stirnseitiger Abschluss und zur Front cover, and to connect the
Verbindung von Streckenprofil SP 2/C-H  SP 2/C-H section profile and AS 2/C.
und AS 2/C.

Material:
Material: Corrosion-resistant steel

Korrosionsbesténdiger Stahl

Scope of delivery:
Lieferumfang: 2x left adapter plate
2 x Adapterplatte links 2x right adapter plate
2 x Adapterplatte rechts

00125207eps

Bosch Rexroth AG 3-47

Utilisation :
Fermeture frontale et pour relier les
profilés de section SP 2/C-H et AS 2/C.

Matériau :
Acier résistant a la corrosion

Fourniture :
2 x plague d'adaptation a gauche
2 x plaque d'adaptation a droite

Adapterplattensatz ST 2/C-H

ST 2/C-H adapter plate kit

Jeu de plaques d'adaptation ST 2/C-H
Nr./No./N°
3842 536 801
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FP 2/H-St guide profile

Verwendung:

Fuhrungsprofil FP 2/H-St zur
Seitenfuihrung des Werkstuicktragers;
wird auf das Streckenprofil SP 2/C-H
bzw. SP 2/R-H aufgeschoben
Material:

Korrosionsbesténdiger Stahl

Gleitprofile GP 2/H-St
GP 2/H-St glide profile

Verwendung:

Gileitprofil GP 2/H-St zur Fuhrung

der Flachplattenkette bzw. der
Staurollenkette; wird auf das
Streckenprofil SP 2/C-H bzw. SP 2/R-H
aufgeschoben

Material:

Korrosionsbesténdiger Stahl

Gleitprofile GP 2/H-Kst

Verwendung:

Gileitprofil GP 2/H-KSt zur Fihrung

der Flachplattenkette bzw. der
Staurollenkette; wird auf das
Streckenprofil SP 2/C-H bzw. SP 2/R-H
aufgeschoben

Material:

Kunststoff PA (antistatisch)

00125198.eps

Fihrungsprofile FP 2/H-St
FP 2/H-St guide profiles
Profilés de guidage FP 2/H-St

Flihrungsprofil FP 2/H-St

GP 2/H-Kst glide profile
Profilé de glissage GP 2/H-Kst

Profilé de guidage FP 2/H-St

Application:

FP 2/H-St guide profile for laterally
guiding the workpiece pallet; slid onto
section profile SP 2/C-H or SP 2/R-H

Material:
Corrosion-resistant steel

Profilé de glissage GP 2/H-St

Application:

GP 2/H-St glide profile for guiding the
flat top chain or the accumulation roller
chain; slid onto section profile SP 2/C-H
or SP 2/R-H

Material:
Corrosion-resistant steel

Application:

GP 2/H-KSt glide profile for guiding the
flat top chain or the accumulation roller
chain; slid onto section profile SP 2/C-H
or SP 2/R-H

Material:
Plastic PA (anti-static)

FP2/H-St

Gleitprofile GP 2/H-St
GP 2/H-St glide profiles
Profilés de glissage GP 2/H-St

TS 2plus 5.0 | 3 842 531138(2014-04)

Utilisation :

Profilé de guidage FP 2/H-St pour
guidage latéral de la palette porte-
piéces ; insertion dans le profilé de
section SP 2/C-H ou SP 2/R-H
Matériau :

Acier résistant a la corrosion

Utilisation :

Profilé de glissage GP 2/H-St pour
guidage de la chaine a plateformes ou
de la chaine a galets d’accumulation ;
insertion dans le profilé de

section SP 2/C-H ou SP 2/R-H
Matériau :

Acier résistant a la corrosion

Utilisation :

Profilé de glissage GP 2/H-KSt pour
guidage de la chaine a plateformes ou
de la chaine a galets d’accumulation ;
insertion dans le profilé de

section SP 2/C-H ou SP 2/R-H
Matériau :

Plastique PA (antistatique)

FP2/H-St

. GP2/H-Kst

Gileitprofile GP 2/H-Kst
GP 2/H-Kst glide profiles
Profilés de glissage GP 2/H-Kst

£ ~702 I[mml  Nr./No./N° <) -202 I[mm]  Nr./NoJ/N° I[mm]  Nr/No./N°
[ 24 3000 3842 537 890 [ 48 3000 3842 537 888 [ 48 3000 3842 537 889
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Verbinder
Connectors

Eléments de jonction

Profilverbinder
Profile connector
Jonction de profilés

Verwendung:

Mittels Profilverbinder werden zwei
Profile SP 2/C... stirnseitig miteinander
verbunden. Fiir jeden Profilsto werden
zwei Profilverbinder empfohlen.

Material:
Stahl, verzinkt.

Lieferumfang:
Profilverbinder, Schrauben

Application:

Profile connectors join two SP 2/C...
profiles end-to-end. Two profile
connectors are needed for each profile
joint.

Material:
Galvanized steel.

Scope of delivery:
Profile connector, screws

00013231.eps

00013291.eps
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Utilisation :

Les jonctions de profilés servent a relier
deux profilés de section SP 2/C... bout
a bout. Deux jonctions de profilés sont
nécessaires par jonction.

Matériau :
Acier galvanisé.

Fourniture :
Jonction de profilés, vis

Profilverbinder

Profile connector

Jonction de profilés
Nr./No./N°
3842 528 746

juud o
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Verbinder
Connectors
Eléments de jonction
Querverbinder QV 2, QV 2-H

QV 2, QV 2-H cross connector
Liaison transversale QV 2, QV 2-H

Verwendung: Application: Utilisation :

Mit den Querverbindern werden die The cross connectors serve to connect Les liaisons transversales servent a relier
Streckenprofile miteinander verbunden. the conveyor section profiles. les profilés de section.

Verwenden Sie Querverbinder QV 2 zur Use QV 2 cross connectors to Pour définir 'écartement de la voie,

Definition der Spurweite. determine the track width. utiliser les liaisons transversales QV 2.

Die Querverbinder QV 2-H eignen QV 2-H cross connectors are particularly  Les liaisons transversales QV 2-H H
sich besonders fiir die Verbindung von suitable for connections between conviennent en particulier pour la
Streckenprofilen in hochbelasteten section profiles in heavy-duty systems. jonction de profilés de section dans des
Anlagen. installations fortement chargées.

‘\¢§
00013202.eps 00013292.eps 00125184.eps
| Querverbinder QV 2 Querverbinder QV 2-H
on =1 QV 2 cross connector QV 2-H cross connector
2000 mm Liaison transversale QV 2 Liaison transversale QV 2-H
A, = Anzahl Querverbinder b [mm] Nr./No./N° b [mm] Nr./No./N°®
A= Number of cross connectors 160-1040 3 842 994 635 160-1040 3 842 993 052
A,,= Nombre de liaisons transversales =...Mmm =...Mmm

juud o
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Wartungsstrecke ST 2/C-...-W
ST 2/C-...-W maintenance section
Section de maintenance ST 2/C-...-W

Verwendung:

Streckenelement mit abnehmbaren
Deckeln zur Wartung (Montage,
Demontage, Schmierung) des
Férdermediums Flachplattenkette.

Ausfiihrung:

— Einheiten zu 400 mm

— Je zwei abnehmbare Seitendeckel
(PE)

Lieferumfang:
Inkl. 8 Profilverbindern

Lieferzustand:
2 Wartungsstreckenelemente,
400 mm lang

Application:

Section element with removable cap for
maintenance (assembly, disassembly,
lubrication) of the flat top chain.

Design:
— Units to 400 mm
— Two removable side covers each (PE)

Scope of delivery:
Incl. 8 profile connectors

Condition on delivery:
2 maintenance section elements,
400 mm long, assembled

00126834.ep:

00126835.eps
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00116763.eps

Utilisation :

Elément de section avec caches
amovibles pour la maintenance
(montage, démontage, lubrification) du
convoyeur chaine a plateformes.

Construction :

— Unités de 400 mm

— Deux couvercles latéraux amovibles
(PE) chacun

Fournitures :
8 jonctions de profilé incluses

Etat a la livraison :
2 éléments de section de maintenance,
longueur de 400 mm

Wartungsstrecke ST 2/C-W

ST 2/C-W Maintenance section

Section de maintenance ST 2/C-W
Nr./No./N°
3842532 777

Wartungsstrecke ST 2/C-H-W

ST 2/C-H-W Maintenance section

Section de maintenance ST 2/C-H-W
Nr./No./N°
3842537 310

juud o
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Abstreifer
Scraper
Racleur

-

Verwendung:

Zum Abstreifen von Kleinteilen vom
Foérdermedium. Der Abstreifer eignet
sich zum Einsatz mit Werkstticktrager mit
einem Mindestgewicht von 3 kg.

S

Ausfiihrung:
— fiir Montage seitlich rechts (R) oder
seitlich links (L).

Lieferumfang:
1 Abstreifer rechts oder links inkl.
Befestigungsmaterial.

Hinweis:

Auf Strecken, die mit Abstreifern
ausgerustet sind, ist kein
Reversierbetrieb méglich.

Application:

To scrape small parts from the conveyor
medium. The scraper is suitable for use
with workpiece pallets with a minimum
weight of 3 kg.

Design:
— May be mounted on the right side (R)
or left side (L).

Scope of delivery:
1 scraper, right or left, including
fastening material.

Note:
Reversible operation is not possible on
sections equipped with scrapers!

7,
b\

00013293.eps
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Utilisation :

Pour éliminer le petit matériel du
convoyeur. Le racleur est congu pour
étre utilisé avec une palette porte-piéces
d'un poids min. de 3 kg.

Construction :
- Pour montage latéral a droite (R) ou a
gauche (L).

Fournitures :
1 racleur, a droite ou a gauche, matériel
de fixation compris.

Remarque :

Le fonctionnement réversible n'est pas
possible pour les sections équipées de
racleurs |

Abstreifer
Scraper
Racleur
Nr./No./N°
R 3842532 679
L 3842 532 680

juud o
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Kunststoff-Flachplattenkette

Plastic flat top chain

Chaine a plateformes en plastique

Verwendung:

Férdermedium fiir die Werkstticktrager
des TS 2plus in Verbindung mit Strecken
ST 2/C und ST 2/C-H.

Ausfihrung:

— Stahlkette mit Tragplatten aus
Polyamid PA 66

- Lieferung in Einheiten zu 12000 mm.
Langen | > 12000 mm kdnnen durch
Verbinden mehrerer Flachplattenketten
mittels Kettenschloss hergestellt
werden

Lieferumfang:
Einheit zu 12000 mm,
inkl. 1 Kettenschloss.

Zubehor, optional:

— Zusatzliches Kettenschloss
3842 535 333.

— Werkzeug fiir Flachplattenkette
« g 3-55

Hinweis:

Die Kunststoff-Flachplattenkette in
Antistatikausfiihrung ist zum Einsatz in
Kurven und Kurvenbégen nicht geeignet.

Staubetrieb mit Werkstticktrager mit PE-
Laufsohlen nicht empfohlen, da erhohter
VerschleiB.

Application:

Conveyor medium for the workpiece
pallets in the TS 2plus system in
conjunction with ST 2/C and ST 2/C-H
conveyor section.

Design:

— Steel chain with PA 66 polyamide
support caps

— Available in units up to 12000 mm.
Lengths | > 12000 mm can be
produced using master links to
connect chains

Scope of delivery:
Units up to 12000 mm
including 1 master link.

Optional accessories:
— Additional master link 3 842 535 333.
— Tool for flat top chain

* 5 3-55

Note:
The anti-static plastic flat top chain is not
suitable for use in curves and curve arcs.

Accumulation operation with workpiece
pallets fitted with PE wear pads not
recommended as this increases wear.

00013260.eps

Kunststoff-Flachplattenkette
Plastic flat top chain
Chaine & plateformes en plastique

Nr./No./N°

12000 mm 3842523 913

[& 12000 mm 3842535 327
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00013260.eps

Utilisation :

Convoyeur pour la palette porte-pieces
du TS 2plus en association avec les
sections ST 2/C et ST 2/C-H.

Construction :

— Chaine en métal avec plaques-support
en polyamide PA 66

— Livraison par unités de 12000 mm.
Des longueurs | > 12000 mm peuvent
étre réalisées en reliant plusieurs
chaines a plateformes a I'aide d'un
maillon raccord

Fournitures :
Unité de 12000 mm avec 1 maillon
raccord.

Accessoires en option :

— Maillon raccord supplémentaire
3842 535 333.

— Outil pour chaine a plateformes
*( 3-55

Remarque :

La chaine a plateformes en plastique
en version antistatique ne convient pas
a I'emploi dans les courbes et dans les
arcs de courbes.

Le fonctionnement en accumulation
sur une palette porte-pieces a semelle
PE est déconseillé en raison de la forte
usure engendrée.

=

G

00012874.ps

Zusétzliches Kettenschloss
Additional master link
Maillon raccord supplémentaire
Nr./No./N°
@) 3842 535 333

=D 3-2,
B 3-24 i
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Werkzeug fir Flachplattenkette
Tool for flat top chain
Outil pour chaine a plateformes

00126836.eps

Demontagewerkzeug
Chain breaker
Outil de démontage

Nr./No./N°

Fur Kunststoff-Flachplattenkette 8981 010 510
For plastic flat top chain
Pour chaine a plateformes en plastique

00126836.eps

3-55

Demontagewerkzeug
Chain breaker
Outil de démontage

Nr./No./N°
Fur Stahl- und Kunststoff-Flachplattenkette 3842 538 366
For steel and plastic flat top chains
Pour chaines a plates-formes en acier et en plastique

00127890.eps.

Bohrschablone
Drilling template
Gabarit de pergage

Nr./No./N°
Fir Sperrbolzen 3842538 972
For blocking bolts
00130156.¢ps Pour boulons de blocage

jud o
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Langstransport
Longitudinal conveyor
Transport longitudinal

Fordermedium Staurollenkette

Die Staurollenkette ist fiir schwere
und groBe Werkstlicktrager geeignet.
Medienbelastungen wie sie durch
Prufdle oder Fertigungsemissionen
auftreten beeinflussen die
Funktionssicherheit nicht.

Die Staurollen erméglichen nicht nur
eine Minderung des Staudruckes

an Vereinzelern, sondern tber
Beschleunigungselemente eine
rasche Wiederaufnahme der
Transportgeschwindigkeit nach
Bearbeitungsstationen.

In der Kombination mit PE-Laufsohlen
an den Werkstlicktréagern erlaubt die
Standardausfiihrung mit Kunststoff-
Gleitprofilen im Streckenprofil
Auflagelasten von 1,5 kg/cm, wéhrend
mit der optional bestellbaren Ausfiihrung
mit Stahl-Gleitprofilen und der
Staurollenkette mit Rollen aus Stahl
Auflagelasten von 2 kg/cm maglich
werden.

Eine besonders robuste und nahezu
wartungsfreie Kombination ergibt sich
aus den neuen HD-Profilen in der
Ausstattung mit Stahl-Gleitprofilen und
Stahl-Fuihrungsprofil.

Conveyor medium accumulation roller chain
Convoyeur chaine a galets d’accumulation

The accumulation roller chain is suitable
for large, heavy workpiece pallets. Stress
occuring due to media such as test oils
or production emissions does not affect
functional reliability.

The accumulation rollers do not only
reduce the accumulation pressure on
stop gates, but also enable a quick
return to the transport speed following
work at a processing station.

In conjunction with PE wear pads on
the workpiece pallets, the standard
design with plastic glide profiles in the
section profile permits surface loads of
up to 1.5 kg/cm, whereas the optionally
available version with steel glide profiles
and accumulation roller chain with steel
rollers can tolerate surface loads up to
2 kg/cm.

The new HD profiles equipped with
steel glide profiles and steel guide
profile provide a particularly sturdy, low-
maintenance combination.

TS 2plus 5.0 | 3 842 531138(2014-04)

La chaine a galets d'accumulation

est appropriée pour les palettes
porte-pieces lourdes et grandes. Les
substances polluantes apparaissant
avec les huiles d'essai ou les émissions
de fabrication n'influencent pas la
sécurité de fonctionnement.

Les galets d’accumulation permettent
non seulement une réduction de

la charge d'accumulation sur les
séparateurs mais également une reprise
rapide de la vitesse de transport aprés la
manipulation dans les postes de travail
grace aux éléments d'accélération.

Dans la combinaison avec les semelles
en PE sur les palettes porte-pieces, la
construction standard avec profilés de
glissage en matiére plastique dans le
profilé de section permet des charges
d'appui de 1,5 kg/cm dans le profilé de
section, tandis qu'avec la construction
commandable en option avec profilés
de glissage en acier et avec la chaine
d’accumulation a galets en acier, des
charges d'appui de 2 kg/cm sont
possibles.

Une combinaison particuliérement
robuste et presque exempte d'entretien
est obtenue avec les nouveaux profilés
HD en version avec profilé de glissage
en acier et profilé de guidage en acier.
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Bandstrecken
Belt sections
Sections a bande

Bauteile der Streckeneinheiten
Parts for conveyor units
Pieces pour unités de section

00126855.eps

* B 3-62

Verbindungssétze

Connection kits
Jeux de jonction 00127905.eps 00127906.eps @= 3_102
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Bandstrecke BS 2/R

BS 2/R belt section

Section a bande BS 2/R

2000 mm m 4EE +40°C

g

i Q) 5‘ S,
Verwendung: Application:

— Langstransport des Werkstuicktragers
auf Forderstrecken bis 6000 mm

- Quertransport des Werkstticktragers
zwischen parallelen Forderstrecken
(in Verbindung mit zwei Hub-
Quereinheiten HQ 2)

Ausfihrung:

— Funktionsbereite Férderstrecke

— Streckenlasten bis zu 300 kg bzw.
700 kg im Staubetrieb

— Foérdermedium: Staurollenkette

— Ausriistung mit verschiedenen
Kettentypen: Staurollenkette mit
Polyamid-Staurollen (KT = 1),
mit Stahl-Staurollen (KT = 2),
mit Polyamid-Staurollen und
Kleinteileschutz (KT = 3) oder mit
Stahl-Staurollen und Kleinteileschutz
(KT = 4).

- Gleitprofil wahlweise
in Polyamid (GP = K)
oder Stahl (GP=S)

- BS 2/R-300 Ausfuihrung fur
Reversierbetrieb optional
bis | =2000 mm (RV = 1).
Kein Reversierbetrieb bei
Kettenausrustung mit Kleinteileschutz
(KT = 3 oder KT = 4).

— Motoranbau seitlich rechts (MA =R),
links (MA = L) oder mittig (MA = M)

— Motoranschluss wahlweise mit
Kabel und Stecker (AT = S) oder
Klemmenkasten (AT = K)

